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ZALACZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 1/09/2018 Z DNIA
21.09.2018 R: ,
SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ)

Zaprojektowanie, skonstruowanie urzadzen i wsparcie w zakresie
instalacji i uruchomienia zgodnie z zatozeniami technologicznymi
Zamawiajgcego i przy jego udziale elementéw niezbednych do budowy
linii demonstracyjnej

1. Uktadu transferowego cieklego metalu z piecéw
topielnych do maszyny odlewniczej wraz z ukiadem
filtracji i odgazowania cieklego metalu

System transferowy ciektego metalu, majgcy na celu potgczenie istniejgcych piecow
topielnych typu wychylnego z maszyng odlewniczg do ciggtego odlewania wlewkéw o
wydajnosci ok. 1,5 t/h (ok. 25kg/min.) dla stopu ZnAl22 o ciezarze wtasciwym ok. 5,2 g/cm3.
Temperatury wytwarzanych stopéw ZnAl2, ZnAl4, ZnAl15 oraz ZnAl22 zawierajg sie w
przedziale do 650 °C. System musi sktadac sie z:

- Rynny wytozonej od wewnatrz wysoko wytrzymatym materiatem minimalizujgcym straty
ciepta ciektego metalu. W miejscu wyptywu ciektego metalu z pieca rynna musi umozliwiac
laminarny wyptyw metalu przy réznych katach nachylenia pieca. Szacunkowa diugosc
rynny to okoto 4000 mm.

- Kadzi posredniej sktadajgcej sie z dwdch komor oddzielonych statg przegroda
umozliwiajgcg przeptyw ciektego metalu pod przegrodg. W komorze od strony wlotu
ciektego metalu kadz posrednia musi by¢ wyposazona w system barbotazu ciektego metalu, | 1 szt.
rozprowadzajgcego w kgpieli gaz rafinujgcy (azot lub argon) przy pomocy grafitowego
rotora napedzanego silnikiem elektrycznym o zmiennej predkosci. System barbotazu musi
by¢ wyposazony w panel sterujgcy obrotami rotora oraz przeptywomierz gazu. Czas
rafinacji ciggtej, rozumiany jako czas ekspozycji hipotetycznego punktu materialnego na
dziatanie gazu rafinujgcego w komorze kadzi posredniej o okreslonej objetosci nie powinien
by¢ krétszy niz 8 min dla stopu ZnAl22 przy wydajnosci procesu ciggtego odlewania 1,5 t/h.
W komorze kadzi od strony wylotu ciektego metalu musi by¢ zainstalowany filtr ceramiczny
wychwytujacy wirgcenia niemetaliczne i tlenki. Kadz posrednia musi by¢ wyposazona w
uktad do awaryjnej ewakuacji ciektego metalu. Kadz posrednia musi by¢ wyposazona w
system podgrzewania wstepnego komory filtra, z wykorzystaniem dmuchawy gorgco
powietrza, a takze w ogrzewang elektrycznie pokrywe. Odcinek rynny za kadzig posrednig
musi posiadaé ogrzewang pokrywe o dtugosci co najmniej 1m. System barbotazu ciektego
metalu powinien umozliwia¢ uzyskanie indeksu porowatosci stopu ZnAl22 na poziome
ponizej 1%.

- Wyptywu ciektego metalu w dnie rynny wraz z systemem regulujgcym strumien objetosci
oraz stabilny poziom ciektego metalu w kadzi zalewowej maszyny odlewniczej, znajdujgcej
sie ponizej rynny transferowej, z wykorzystaniem zatyczki ptywakowe;.
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Oferta musi obejmowaé zuzywajgce sie czesci zamienne niezbedne do pracy urzgdzenia
przez okres 1-go roku.

Wszelkie szczegoty techniczne dotyczace procesu technologicznego niezbedne do
przygotowania oferty ze wzgledu na tajemnice przedsiebiorstwa zostang udostepnione
zainteresowanym podmiotom po podpisaniu NDA (zatgcznik nr 4). Przed ztozeniem oferty
kazdy podmiot zainteresowany zlozeniem oferty ma mozliwo$¢ dokonania wizji lokalnej
miejsca instalacji ww. systemu
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