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Projekt pt. ,,Opracowanie zautomatyzowanej technologii kucia na zimno odkuwek nozy
obrotowych z dwustopniowg czescia chwytowg” wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewédztwa
Lubelskiego na lata 2014-2020, dziatanie 1.2 Badania celowe

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 4/RPOWL/D1.2 z dn. 02/08/2018

Niniejsze postepowanie przeprowadzono zgodnie z zasadq konkurencyjnosci opisang w Wytycznych w
zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na lata 2014-2020.

. ZAMAWIAJACY

AMB METAL-FORMING Sp. z o.0.

ul. Frezeréw 14

20-300 Lublin

NIP: 9462643116 ; REGON: 061529115 ; Nr KRS: 0000453265

Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Beneficjent realizuje Projekt pt. ,Opracowanie zautomatyzowanej technologii kucia na zimno
odkuwek nozy obrotowych z dwustopniowa czescig chwytowa” w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Lubelskiego na lata 2014-2020, O$ Priorytetowa 1 — Badania i
Innowacje, Dziatanie 1.2 i wspétfinansowany ze srodkow europejskich, zgodnie z umowg nr:
RPLU.01.02.00-06-0013/16.

W ramach realizacji Zadania nr 2 ww. Projektu jest zaplanowany m.in. zakup prototypowych
kompletnych matryc — 4 szt.

Przedmiotem zamdwienia jest:

»Zakup prototypowych kompletnych matryc — 4 szt.”

Wg ponizszego opisu oraz opracowanej dokumentacji technicznej (konstrukcyjnej).

Istotne z punktu widzenia realizacji Projektu badawczego jest, iz wykonanie 4 kompletnych
prototypowych zespotéw narzedzi roboczych — matryc nalezy traktowaé jako catos¢, jako jedno
zadanie. W zwigzku z powyzszym oferta, w tym okreslenie kosztu wykonania, musi dotyczy¢ catosci
zamowienia, a nie jego poszczegdlnych elementdéw.

Oprzyrzadowanie zostato zaprojektowane w celu realizacji badan procesu kucia na zimno odkuwek
nozy obrotowych (w kolejnym zadaniu Projektu).

Wykonane i zakupione oprzyrzagdowanie postuzy do przeprowadzenia préb i testéw kucia na zimno
odkuwek dwustopniowych.

CPV 42636000-3 - Prasy

Zakres zamdwienia:

Dokumentacja konstrukcyjna oprzyrzadowania obejmuje:

- rysunki wykonawcze wktadek matrycowych dolnych i gérnych
- rysunki wykonawcze wyrzutnikéw dolnych i gérnych

- rysunki wykonawcze oprawy dolnej i gérnej

- rysunki ztozeniowe zespotéw matryc dolnych i gérnych

- rysunki ztozeniowe kompletnych zespotéw narzedziowych

- rysunki ofertowe wktadek matrycowych dolnych i gérnych

- rysunki ofertowe wyrzutnikéw dolnych i gérnych
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Zakres zamdwienia obejmuje:

— wykonanie 4 zespotéw narzedzi wyspecyfikowanych w dokumencie ,Wykaz dokumentaciji
uproszczonej do procedury ofertowania”, zatgczonym do niniejszego ZO

— Z tym, ze czgsci ,Oprawa dolna” i ,,Oprawa gorna” jako elementy mocujace narzedzia do prasy sg
wspdlne i nalezy wykonac¢ w 1 egzemplarzu.

Krdtka charakterystyka oprzyrzadowania;

Zaprojektowane oprzyrzadowanie przeznaczone jest do wspdtpracy z prasa hydrauliczng o nacisku
16000 kN, ktéra znajduje sie na wyposazeniu AMB Metal Forming. Elementami roboczymi
oprzyrzadowania sg wktadki matrycowe (4 dolne i 4 gérne), ktére osadzane sa z wciskiem w
oprawach narzedziowych (dolnych i gornych). Wktadki matrycowe maja ksztatt walcéw o $rednicy
zewngtrznej fi 200 mm i wysokosciach 120 mm, 150 mm oraz 200 mm w zaleznoéci od etapu
ksztattowania. Na $rednicy zewnetrznej wkfadek wykonane powierzchnie stozkowe, ktére stuzg do
zaciskania wktadek w oprawach. Wykroje robocze w ksztafcie stopniowanych i stozkowych otwordw
przelotowych umieszczone sg centralnie w osi wkiadek. Wykroje po obrébce mechanicznej i cieplnej
powinny by¢ poddane polerowaniu celem osiggnigcia chropowatosci Ra 0,16. Wktadki wykonane sq
ze stali narzedziowej do pracy na zimno w gatunku CALDIE i obrabiane cieplnie. Wyrzutniki gorne i
dolne maja ksztatt stopniowanych walcéw o $rednicy maksymalnej, wynoszacej 59 mm i dtugosci do
276 mm. Wyrzutniki wykonane s3 ze stali narzgdziowej do pracy na zimno w gatunku UNIMAX. Po
obrdébce mechanicznej wyrzutniki poddawane sg obrabiane cieplnie.

Opracowana konstrukcja narzedzi i przyrzadow jest elementem realizacji jednego z zadan
badawczych i stanowi wtasnoé¢ intelektualng firmy AMB Metal Forming Sp. z 0.0. w Lublinie.

Nie moze byé powielana i udostepniana osobom trzecim bez zgody Spotki.

Na potrzeby realizacji procedury wytonienia wykonawcy oprzyrzadowania wedtug zasady zachowania
konkurencyjnosci, sporzadzono dokumentacje uproszczong (oznaczong w numerach rysunkowych
znakiem ,X"). Tego typu dokumentacja zawiera minimalna, wymagang ilos¢ informacji, ktéra jest
wystarczajaca do przedstawienia oferty cenowej. Nie podaje jednak szczegdtéw istotnych z punktu
widzenia realizacji catej technologii. Petna dokumentacja konstrukcyjna oprzyrzadowania moze by¢
udostgpniona wykonawcy narzedzi jedynie po wczesniejszym podpisaniu umowy o zachowaniu
poufnosci.

Wykonane oprzyrzadowanie wraz z zestawem narzedzi (matryc i wyrzutnikéw) powinno by¢
przekazane tgcznie z protokotami pomiarowymi, potwierdzajgcymi zgodnog¢ geometryczng i
wymiarowa z dokumentacjg konstrukcyjna.

Wymagane jest réwniez udzielenie gwarancji na wykonane narzedzia i oprzyrzadowanie. Gwarancja
powinna obejmowaé mozliwoé¢ wykonania serii prébnej wyrobéw i ewentualnie wprowadzenia
niezbgdnych korekt narzedzi, majacych na celu doprowadzenie ich do zgodnosci z dokumentacja
konstrukcyjna. Zapisy dotyczace gwarancji winny znale#¢ si¢ w Umowie na wykonanie narzedzi.

Szczegbtowe opracowanie i informacje zawiera dokumentacja techniczna (rysunki konstrukcyjne) —
w zataczeniu do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Rezultat:
1. Wykonanie kompletu narzedzi wg zatozenr zakoriczone podpisaniem ,Protokotu odbioru”.

Dodatkowe informacje dotyczace przedmiotu zaméwienia:

® Oferty nie zawierajace petnego zakresu przedmiotu zamdwienia zostang odrzucone.
® Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwogci sktadania ofert czesciowych.

® Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

* Wykonawca zobowigzuje sie do wykonania zaméwienia z materiatéw wtasnych.
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* Wykonawca zobowiazuje sie do udzielenia minimalnej gwarancji na okres 3 miesiecy od daty
wskazanej w Protokole odbioru oraz do poprawy w ciggu 3 tygodni ewentualnych bteddw
wykonania wykrytych w procesie przeprowadzania préb i czynnosci zwigzanych z procesem
badawczym.

e  Warunkiem koniecznym odbioru narzedzi jest ich montaz na maszynie i przeprowadzenie tzw.

»Prob ruchowych”, po czym wprowadzenie niezbednych korekt. Fakt ten ma byé odnotowany w
Protokole odbioru.

IIl. TERMIN REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania kompletu narzedzi wg dokumentacji oraz uzgodnieri z
Zamawiajacym nie pdzniej niz do 15/10/2018 r.

Dokumentem $wiadczacym o zakoriczeniu realizacji zadania powinien by¢ obustronnie podpisany
»Protokét odbioru” wykonanych narzedzi.

IV. KRYTERIA OCENY OFERTY | SPOSOB PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO
KRYTERIUM OCENY OFERTY

Przedstawione oferty zostang ocenione przez Zamawiajgcego na podstawie kryteridw podanych
ponizej. Ocenie podlegajg wszystkie elementy tacznie. Wykonawca, ktérego oferta uzyska najwieksza
liczbe punktéw zostanie ogtoszony zwyciezcg postepowania. Oferty dopuszczone do udziatu w
postgpowaniu podlegac beda dalszej ocenie — zgodnie z ponizszymi kryteriami:

1. Kryteria oceny ofert i ich znaczenie:
a) Cena netto za wykonanie zamdwienia: 80%
b) Termin realizacji: 20%
2. Sposob przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty
a) Punkty za kryterium cena - zostang obliczone wedtug nastepujacego wzoru:
Cena netto oferty najtanszej
Cena netto oferty badanej
Koricowy wynik powyzszego dziatania bedzie zaokraglony do 2 miejsc po przecinku.

x 80 = pkt.

b) Punkty za kryterium: ,,Termln reallzaql — przyznane w skali punktowej podanej w tabeh

_ Liczba punktéw  Terminrealizacji =
0 Taki jak w Zapytaniu Ofertowym —15.10. 2018 r.
10 do 30.09.2018 r. (wtacznie)
20 do 15.09.2018 r. (wtacznie)

3. Opis oceny ofert

Maksymalna, mozliwa do przyznania punktacja — 100 pkt. Ocena oferty stanowi sume punktacji
uzyskanej zgodnie z pkt. a) + b). Spetnianie ww. kryteridw oceny dokonywane jest zgodnie z
informacjami przedstawionymi w Ofercie (wypetnionej zgodnie z wzorem stanowigcym Zatgcznik nr 1
do niniejszego Zapytania ofertowego). Z Oferentem, ktdry, spetni wszystkie kryteria oraz uzyska
najwigkszg liczbe punktdéw podpisana zostanie umowa.

V. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Na oferteg sktadajq sie nastepujace dokumenty i zatgczniki:
a) Formularz ofertowy, wypetniony i podpisany przez wykonawce — na formularzu stanowigcym
Zatacznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego;
b) Oswiadczenie o braku powigzari osobowych lub kapitatowych — na formularzu stanowigcym
Zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego;
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c) Oswiadczenie dotyczace wykluczenia z udziatu w postepowaniu — na formularzu
stanowigcym Zatgcznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego;

d) Projekt UMOWY na wykonawstwo narzedzi;

2. Przygotowanie oferty:

a) Wykonawca moze ztozyé jedng oferte, w formie papierowej, w jezyku polskim.

b) Oferta oraz zatgczniki wymagaja podpisu 0séb uprawnionych do reprezentowania Oferenta.

c) Oferta powinna by¢ kompletna i sporzadzona zgodnie z trescia niniejszego zapytania
ofertowego.

d) Poprawki w ofercie muszg by¢ naniesione czytelnie oraz opatrzone podpisem osoby/oséb
podpisujacej oferte.

VI. TERMIN SKEADANIA OFERT:

Oferty wraz z zatacznikami nalezy sktadaé do dnia 10/08/2017 r., do godz. 16.00.

Oferty nalezy ztozy¢ osobiscie w siedzibie Beneficjenta w Lublinie lub przesytaé listem poleconym na
adres do korespondencji.

Oferta powinna by¢ ztozona w zamknietej kopercie z dopiskiem ,Oferta w odpowiedzi na zapytanie
ofertowe na wykonanie narzedzi”.

Decyduje data wptywu do Zamawiajgcego lub otrzymania przesytki pocztowe;j.

1. Adres do korespondenciji:
AMB METAL-FORMING Sp. z o.0.
ul. Frezeréw 14
20-300 Lublin

VIi. INFORMACJE DOTYCZACE WYKLUCZENIA Z UDZIAtU POSTEPOWANIU

1. O zamdwienie nie moze ubiega¢ sie podmiot powigzany ze sktadajgcym zapytanie ofertowe
osobowo lub kapitatowo.

2. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy sktadajgcym
zapytanie ofertowe lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzahn w imieniu
sktadajacego zapytanie ofertowe lub osobami wykonujgcymi w imieniu sktadajgcego zapytanie
ofertowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na: '

— uczestniczeniu w spdtce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej;

— posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji;

— petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

— pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

3. Wykonawca musi dysponowa¢ osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia.

Wykonawca musi posiada¢ potencjat techniczny umozliwiajacy realizacje zamdwienia.

5. Wykonawca musi posiada¢ wiedze i doswiadczenie w zakresie:

— obrébki skrawaniem,

— materiatoznawstwa,

— specjalistycznej kontroli technicznej,

— wykonawstwa narzedzi do proceséw ttoczenia/kucia,
— wykonawstwa oprzyrzagdowania do tych narzedzi,

6. Whnioskodawca posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jesli
przepisy prawa naktadajg obowigzek ich posiadania.

Weryfikacja ww. wykluczen nastepuje poprzez ztozenie przez Oferenta stosownych o$wiadczen.

Brak zataczenia ich do Oferty stanowi bezpoérednig podstawe do wykluczenia podmiotu z udziatu w

postepowaniu ofertowym.

s
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VIll. POSTANOWIENIA KONCOWE

1.

Postepowanie ofertowe zostanie rozstrzygniete nie pdzniej niz w dniu 14.08.2018 r. do godziny
16.00. O wynikach postepowania uczestnicy zostang niezwiocznie poinformowani drogg
pisemna.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$é anulowania zapytania na kazdym etapie jego realizacji,

najpodiniej do momentu ostatecznego wyboru dostawcy, bez podania przyczyn.

Zamawiajacy przewiduje mozliwo$é udzielenia zamdwienia uzupetniajgcego, zgodnego z

przedmiotem niniejszego zamowienia.

Z wybranym Wykonawca zostanie podpisana UMOWA na wykonawstwo narzedzi, powinna by¢

ona zawarta w nieprzekraczalnym terminie do 7 dni, liczac od dnia rozstrzygniecia.

Zamawiajacy przewiduje zmiany w umowie w wypadkach w niej wskazanych, tj:

a) W wypadku zmiany stawek VAT — zmianie moze ulec wysokos¢ wynagrodzenia
Wykonawcy poprzez dostosowanie wynagrodzenia Wykonawcy do aktualnej stawki.

b) W wypadku rozwigzania lub zmiany umowy, ktéra wigze Zamawiajacego z Instytucja
Posredniczgcg — dostosowaniu ulegng te elementy Umowy, ktére muszg zostac
zmienione, aby osiggng¢ zgodnos$¢ z umowa z Instytucjg Posredniczaca;

c) Mozliwos¢ zmiany sposobu ptatnosci wynagrodzenia Wykonawcy, w tym wprowadzenie
wynagrodzenia ptatnego w transzach.

Zamawiajacy nie zwraca Oferentom kosztéw przygotowania ofert i innych kosztéw udziatu w

postepowaniu.

taczna cena podana przez Oferenta uwzglednia wszystkie elementy niezbedne do prawidtowej

realizacji zamodwienia.

Oferent jest zobowigzany dostarczy¢ wraz z ofertg projekt Umowy, musi on zawierac propozycje

zabezpieczenia prawidtowego wykonania prac poprzez zobowigzanie oferenta do pokrycia

kosztéw zamawiajgcego w postaci kar, korekt, zmniejszenia dofinansowania lub innych sankcji
finansowych, ktdérych przyczyng byto nieprawidlowe wykonanie zamdwienia bedgcego
przedmiotem zapytania.

Wersja ostateczna Umowy bedzie podlegac negocjacji.

Dodatkowych informacji udzielaja:

lub

Lublin, dnia 02/08/2018 r.

Artur Mitura,
tel.: 887 500 704
e-mail: artur.mitura@ambl.pl

Piotr Kubecki,
tel.: 887 500 703
e-mail: piotr.kubecki@ambl.pl

AMB METAL-FORMING Sp. z 0.0.
20-300 Lublin, ul. Frezerdw 14
NIP: 9462643116, REGON: 061529115

(Podpis, piecze¢ osoby upowaznionej do reprgzentowania Zamawiajgcego)




