ﬁw

1549

AW

(L

N

20-300 Lublin,

L
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Y

5 Sp. Z 0.0
MB METAL FORMING
) in. ul. Frezerow 14

NIP; 9462643116, REGON: 061520115

v
(=] M W N
3 -,
\%
v
N
d\ .,\ /
2N
\ \Aﬂ
N
\/
S ) "
— WYA”m
NG
N
I
4 2 Tuleja prowadzgca FG-63150 FG-63150 FCPK Bytow
3 2 |Stup prowadzgcy FK-63250 FK-63250 FCPK Bytow
2 1 | Zespdt matrcy gérej - | etap AMB 10-20-00-00
1 1 | Zespdt matrycy dolnej - | etap AMB 10-10-00-00
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Gepraft/Sprawdz. | 18.05-18| A. Mitura ; ; s
o Zespot narzedzi - | etap . ’
t:
Projektionsmetode/ Allgemein toleranz/ <<m:ﬁ»o:< Gewicht/ Ciezar(kg) |Rev./Wydanie | Mafst/Skala
m .@w\ Metoda rzutow. 1 ﬂ_M_MrNWMMWM_A Material: >
Z 7\_ m Zeichnung-Nr.7 Format  [Blatt/Arkusz:
) TAL j*® " AMB 10-00-00-00
FORMING 7

|| Modeti-nr: _ua_.mz,Zn




410

92
_ _ ‘ | AMB gmﬁw-mcwﬁwzm mm.,g @MM
! F n £0-300 Lublin, ul. rm.%m(w@ I
[P 9462643116, REGON: 0615
N
| _ | S
(o))
| &
~ 4 , %
i N
3/ 1/2 L —"]1|
|
@ 59
@ 200
mo
\— 3 1 |Oprawa dolna AMB 10-10-00-03 42CrMo4
2 1 Wyrzutnik dolny - | etap AMB 10-10-00-02 |UNIMAX|
L 1 Matryca dolna - | etap AMB 10-10-00-01 |CALDIE
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Gepruft/Sprawdz. 18-05-18| A. Mitura . . &5
= Zespot matrycy dolnej - | etap ‘ ’
550 Projektionsmetode/ Allgemein toleranz/ Werkstoff/ Gewich Ciezar(kg) |Rev. Wydanie |Mahst./Skala
mw Metoda rzutow. 1 H_M_Mﬁmﬁw@mOm_H”x Material; >
Z 7\—ml—l>_| ~ Zeichnung-Nr./ Format |Blatt/Arkusz;
> e AMB 10-10-00-00 1
FORMING /1
Modell-Nr: ~ Projekt-Nr:




mo
@ 200
@ 59
A-A W
3 1 2 \\, xirﬁ

N\
402

410

S
©
ol © ~
™
~
MB METAL- ING Sp.Z 0.0-
20-300 Lublin, ul. Frezerow 4
NIP: 9462643116, REGON: 06 1520119
3 1 Oprawa gdérna AMB 10-20-00-03 |42CrMo4
2 1 Wyrzutnik gémy - | etap AMB 10-20-00-02 | NZ3
1 1 Matryca gorma - | etap AMB 10-20-00-01 | CALDIE
\D LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18, J. Tomczak Nazwa:
Gepruft/Sprawdz. 18-05-18| A. Mitura , , . ST
Narm Zespdt matrycy gornej - | eta
AL \\
Projektionsmetode/ |~Wilgemein foleranz/ S\m_‘xm.»om\ [Gewicht/” Ciezar(kg) | Rev. Wydanie |MaRst/Skala
mw Metoda rzutow. 1 ._._MMH.NW@@M_H_A e >
Zeichnung-Nr.7 Format  [Blatt/Arkusz:
Nr Rys:
AM WIETAL AMB 10-20-00-00 111
Modell-Nr: ‘ Projekt-Nr:




150

\\7 &l
T f —— 7 : T N ©
gt
¥ ! T v
~
~ ! _ 1
_ B
j = P\
4 l.| P
g ' i iIN
_ *
S ING Sp-Z 0.0
_
=
430
| 4 2 |Tuleja prowadzaca FG-63150 FG-63150 FCPK Bytéw
" 3 | 2 |Stup prowadzacy FK-63250 FK-63250 FCPK Bytow
2 1 Zespot matrcy gomej - Il etap AMB 20-20-00-00
1 1 Zespot matrycy dolnej - Il etap AMB 20-10-00-00
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Geprift'Sprawdz. | 18.05-18] A. Mitura ; . o
o Zespot narzedzi - Il etap ’ ’
Abt.:
\b rojektionsmetode/ |~ N@emein toleranz/ | Werkstof! Gewicht Ciezar(kg) |Rev. Wydanie | Malist/Skala
wﬁm Um_ﬁo.Mm «N:Sh\.a\ A.MM.NWMMH_A Material: >
Zeichnung-Nr./ Format  [Blatt/Arkusz:
AMB METAL l¥~""" aug 20-00-00-00 1/1
m FORMING
Modell-Nr: dnqo_,mxvzﬂn




410

D 92
1 |
( | o
N
! N
| | 3
S
(35}
i
|
D 59
@ 200
mc
3 1 |Oprawa dolna AMB 10-10-00-03 142CrMo4
2 1 Wyrzutnik dolny - Il etap AMB 20-10-00-02 |NZ3
\» 1 1 Matryca dolna - Il etap AMB 20-10-00-01 |CALDIE
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18, J. Tomczak Nazwa:
Gepriift/Sprawdz. 18-05-18| A.Mitura ; . =
Norm Zespot matrycy dolnej - Il etap y
Abt.:
Projektionsmetode/ >=©®HM_H B_moﬂwwu Emg GewichU Ciezar(kg) | Rev. Wydanie | MaRst/Skala
uamﬂu*m‘ Metoda rzutow. 1 ﬁw_o.wwwm_.ax Matenal: >
Zeichnung-Nr./ Format  [Blatt/Arkusz:
AMB METAL =" aup 20-10-00-00 1/1
FORMING

Modell-Nr:

_ Projekt-Nr:
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@ 200

D 59

410

1 g . ﬁ

S

1 Q 4
~ / 1 M
| | ©
_ i q | g
1 ! ™
; ~ -
_ _ _ 63
3 1 Oprawa gdrna AMB 10-20-00-03 42CrMo4
2 1 Wyrzutnik gémy - Il etap AMB 20-20-00-02 |NZ3
\N’ 1 1 Matryca gémy - Il etap AMB 20-20-00-01 |CALDIE
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Foz.

Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:

Geprift/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura , , u Szt.

N Zespot matrycy gornej - Il etap y

Abt.:

e, Allgemein toleranz/ Werkstofi/ Gewicht Ciezar(kg) |Rev./Wydanie |MaRst/Skala
Projekt etode/ X
m %\ _,\_o_ﬂoam_mo_mMHos\. 1 ,_._om_Mﬂ.NWMMHw Material: >
Format  [Blatt/Arkusz:

AM

Zeichnung-Nr./

METAL [+~
FORMING

AMB 20-20-00-00

11

Modell-Nr:

_ Projekt-Nr:




414

| AMB METAL-FORMING Sp. 2 0.0-
20-300 Lublin, ul. Frezerow 14
A-A | NIP: 9462643116, REGON: 061629115
|
& “ K ,le g 72
| |
7/ |
i : /4ml
Q | _ 3 o
ol N
= 1 \ﬂ m
| =
| N\l VN
| T \
B —— N\ i |_I|
| _ ¥ | =
# 1
27 ﬁ
\be
430
_
| 4 2 |Tuleja prowadzgca FG-63150 FG-63150 FCPK Bytéw
3 2 |Stup prowadzacy FK-63250 FK-63250 FCPK Bytéw
2 1 Zespot matrcy gornej - Il etap AMB 30-20-00-00
1 1 Zespot matrycy doinej - 11l etap AMB 30-10-00-00
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18 J. Tomczak Nazwa:
Geprift/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura 5 . Szt
o Zespot narzedzi - Il etap . ]
> Projektionsmetode/ |ANgemein toleranz/ <<m:ﬁ83 Gewicht Ciezar(kg) | Rev/ Wydanie |MaRst./Skala
nmw Metoda rzutow. 1 A_M_moﬁmwww_whx Material: >
Z _/\_ m|_|>_| Zeichnung-Nr.7 Format  [Blatt/Arkusz:
Nr Rys:
) AMB 30-00-00-00
FORMING 11
Modell-Nr: _ Projekt-Nr:




410

P 92
| | |
] % :
= N
! : | % ROU
| Lo .5
| R ﬁ 3
1 N
3 1/ 2 \ i 8
:
P 59
@ 200
@O
3 1 |Oprawa dolna AMB 10-10-00-03 42CrMo4
2 1 Wyrzutnik dolny - Il etap AMB 30-10-00-02 |NZ3
\D 1 1 Matryca dolna - Ill etap AMB 30-10-00-01 |CALDIE
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Geprift/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura , . S
Rorm Zespot matrycy dolnej - Il etap ’
Abt.:
Projektionsmetode/ |/ igemein foleranz/ <<m%mﬂ$ Gewichtl Ciezar(kg) | Rev./ Wydanie | MaRst/Skala
550 m_mm Metoda rzutow. 1 ,_._m_O‘NﬂMm_,S_A Matefial: >
Zeichnung-Nr./ Format  [BlattVArkusz:
Nr Rys:
AMB METAL [« aug 30-10-00-00 111
FORMING
Modell-Nr: _ Projekt-Nr:




A-A

410

]\

Wyrzutnik gorny - Il etap

| | 29N\
1 j L \
| NN \\//
W ! ol Y 4
| ! N m /
5 ~
| N\ i
i 1 _
@ 63
. 1 @-a.
%ﬁaﬂ. wmm‘wmmﬂm ﬁﬁ»ﬂﬁﬂfﬁ mww.x.m. v 14
200 Lublin _,M,:f,@%,,cw%m
7(-30U LU h - 0615
P adc24Bit6, REGON 0
3 1 Ot\ms\m QQ\:m AMB 10-20-00-03 42CrMo4
2 1 AMB 30-20-00-02 |NZ3

Al

Matryca goémy - Ill etap

AMB 30-20-00-01 |CALDIE

AM

FORMING

LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Koz

Bearb./Konstr. 14-05-18] J. Tomczak Nazwa:

Geprift/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura , 7 . Szt.
Norm Zespdt matrycy gornej - Il etap ’
Abt.:

Projektionsmetode/ Allgemein toleranz/ Werkstoff/ Gewicht Clezar(kg) [Rev./ MaBst./Skala

-1 @ metoda rzutow. 1 Toler. ogolna | Material: séﬁ

1ISO 128 1SO 2768-mk

Zeichnung-Nr./ Format

METAL [

AMB 30-20-00-00

BlatvArkusz:

11

Modell-Nr: _ Projekt-Nr:
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150

N ! W
* L
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* L
_ \\ M%
. SR
. N
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PAREAN
:
430
_ 4 2 Tuleja prowadzgca FG-63150 FG-63150 FCPK Bytow
3 2 Stup prowadzgcy FK-63250 FK-63250 FCPK Bytéw
2 1 Zespot matrcy gomej - IV etap AMB 40-20-00-00
1 1 Zespot matrycy dolnej - IV etap | AMB 40-10-00-00
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18] J. Tomczak Nazwa:
Gepruft/Sprawdz. | 18-.05-18| A. Mitura . . =t
Norm Zespot narzedzi - 1V etap y
Abt.:
> Projektionsmetode/ Allgemein toleranz/ <<mﬂrw»o.3 GewichU Ciezar(kg) |Rev./ Wydanie |Mafst/Skala
w 158 Metoda rzutow. 1 .ﬂ_nm_w.mouwom_””x Material: >
Zeichnung-Nr./ Format  [Blatt/Arkusz:
AMB METAL j»~""" aug 40-00-00-00 111
FORMING
Modell-Nr: _ Projekt-Nr:
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410

550

| \E
_ N _
1 | | %
| ] 8 8
~ 1
m N\ | "
I ! m N
N
J T\
|
D 59
@ 200
mo
3 1 Oprawa dolna AMB 10-10-00-03 42CrMo4
\’ 2 1 Wyrzutnik dolny - IV etap AMB 40-10-00-02 |NZ3
1 1 Matryca dolna - IV etap AMB 40-10-00-01 |CALDIE
LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Gepriift/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura , ) St
Normm Zespot matrycy dolnej - IV etap y
Abt.:

hi i Rev./Wyd:
Projektionsmetode/ Z_DMH_M_” ﬁoom_uﬂa_ﬂwﬂ an}w»n_,? Gewich ™ Ciezar(kg) ev./Wydanie | MaRst./Skala
ﬂ - aternal:
ISO 128 Metoda rzutow. 1 IS0 2768-mk A

AM

Zeichnung-Nr./

METAL [~
FORMING

AMB 40-10-00-00

Format  |Blatt/Arkusz:

11

[ Modeli-nr:

_ Projekt-Nr:




410

mo
@ 200
D 59
!
N_—i ™
&
| | ;
AN : |
_ N
_ 7N _ S %
| 77N ¢
1 i 4
| | |
63
|
3 1 |Oprawa géma AMB 10-20-00-03 42CrMo4

2 1 Wyrzutnik gérny - IV etap

AMB 40-20-00-02 |NZ3

1 1 Matryca gorny - IV etap

AMB 40-20-00-01 |CALDIE

LP | Sztuk Nazwa Nr rysunku Materiat Uwagi
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Geprift/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura

o Zespot matrycy gémej - IVetap | ;
Projektionsmetode/ Allgemein toleranz/ <<m«xm.83 [GewichU Ciezar(kg) | Rev.] Wydanie | MaRst/Skala
%w Metoda rzutow. 1 ._._M_M.NWMMH”_A Material: >
Zeichnung-Nr./ Format  [Blatt/Arkusz:
AMB METAL """ aums 40-20-00-00 1/1
FORMING

Modell-Nr:

_ Projekt-Nr:




A-A

@ 191,16 +0,05

Uwaga:
Ulepszac cieplnie 38 +/- 2 HRC
Ostre krawedzie stepic¢ 1x45 stopni

244,3

430 +0,02

( 550 )

Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18) J. Tomczak Nazwa:
Gepruft/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura St
Norm Oprawa dolna .
Abt. b ﬁ
. Allgemein toleranz Werkstoff! Gewicht Ciezar(kg) [Rev./Wydanie |MaRst./Skala
Projektionsmetode/ 25
m ‘m. Metoda rzutow. 1 Jnum_m.mwww_“”x Vatenct km O\. \S 0# >
Zeichnung-Nr./ Format [Blatt/Arkusz:
AMB METAL fv~ """ amp 10-10-00-03 1/1
FORMING

Modell-Nr: _ Projekt-Nr:




Ra1i6/

A-A

@ 191,16 +0,05 @ 63 H7

132

38

@ 81

J9e

R 275

>\\
—//
410

A Uwaga:
Ulepszac cieplnie 38 +/- 2 HRC
Ostre krawedzie stepi¢ 1x45 stopni

Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Gepriift/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura , 7
Rorm Oprawa gérna
ABT 1
okt Allgemein toleranz/ Werkstoff/ Gewichy Ciezar(kg) | Rev./ Wydanie | MaRst/Skala
Projektionsmetode/ .
m %. Metoda rzutow. 1 Toler. ogolna Material: kMO\\iOk >
430 HQ QN ISO 2768-mk
\ QQDV v Zeichnung-Nr./ Format  [Blatt/Arkusz:
Nr Rys:
AMB METAL AMB 10-20-00-03 11
FORMING

__ Maodell-Nr: Tﬂo_.mx?z_‘“




A-A
d3 — Polerowac m.m A. @
d2
1]0,02| A
©|0,02|B
)
N
& a
2 & B =
. |
m
a
R ~N
\ ~
w | - Nazwa Numer Materiat llosc Wysokosc¢ L
) Ar\. o /@m\ Matryca dolna- IV etap |AMB 40-10-00-01 | CALDIE 1 szt. 120 mm
@ 200 £0,02 Matryca dolna- Il etap |AMB 30-10-00-01 | CALDIE 1 szt. 120 mm
6° £0,02 Matryca dolna- Il etap |AMB 20-10-00-01 | CALDIE 1 szt. 150 mm
Matryca dolna- | etap |AMB 10-10-00-01 | CALDIE

Uwaga:

Obrabiac cieplnie (hartowac i odpuszczac)
Wykroj polerowac na lustro

Wykonac 4 matryce dolne wedtug specyfikacji w tabeli

20-300
NIP: 0462643116,

Datum Name Benennung/ POz
\D Bearb/Konst. | 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Geprift/Sprawdz. |18-05-18 A. Mitura Szt
Nor Zestaw matryc dolnych y
Abt.:
p— Allgemein toleranz/ Werkstoff/ Gewich/ Ciezar(kg) |Rev./Wydanie [MaRst./Skala
Projektionsmetode/ o
mw‘ Metoda rzutow. 1 ,_._M_mon.mwmmﬂw.q”x Maerial: O\D\ID\ m >
Zeichnung-Nr./ Format  [Blatt/Arkusz:
Nr Rys:
>_<_ METAL Jv®  AMB X-10-00-01 1/1
FORMING

Modell-Nr:

_va_.mz.zﬂ”




8]
(&) 110,02/ A E
< H ©l0,02| B S Ra 3,2 /\

y 797~

f Ra1,6 S
a X
4] 4 b i
- - - - - - ko]
= = |
&
Fo ‘ =
L1 3 x45° A%
88 _
L
Nazwa Numer Materiat llosc Dtugosé L | Srednica d
Wyrzutnik dolny- 1V etap |AMB 40-10-00-02 | UNIMAX 1 szt. 188 mm 30 mm
Wyrzutnik doiny- Ill etap |AMB 30-10-00-02 | UNIMAX 1 szt. 223 mm 29 mm
Wyrzutnik dolny- Il etap |AMB 20-10-00-02 | UNIMAX 1 szt 263 mm 29 mm
Wyrzutnik dolny- | etap |AMB 10-10-00-02 | UNIMAX 1 szt. 253mm | 29 mm
AMB METAL-FORMING Sp. Z 0.0.
0-300 Lublin, ul. Frezerow 14
NIP: 0462643116, REGON: 061628115
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Q . Geprift/Sprawdz. | 18-05-18| A. Mitura i Szt
waga: . N o Zestaw wyrzutnikow dolnych .
Obrabiac cieplnie (harfowac i odpuszczac) N — Ngsre o : T
- o . & m@\ Projektionsmetode/ @MH_M_M%M-_NMN\ <<m:ﬁ6.$ Gewicht/ Ciezar(kg) [Rev./Wydanie [MaRst./Skala
Wykonac 4 wyrzutniki dolne wedtug tabeli 150 15 Metodarzuow. 1| Toler ogoa - |Material UNIMAX A
Z _/\_ m|_| >_I Zeichnung-Nr./ Format _ [BlatvArkusz:
Nr Rys:
) AMB X-10-00-02
FORMING 1/1
Modell-Nr: Ta_.ma.Zn




\Dl \D Polerowaé
d2 Ra0,32
d1 BV
L]o,02]A Ra 1,6
« ©|0,02|B /0,02 A
! 4 - o
x
AN A
™
| S
\
_ Wy,
(]
N
m Nazwa Numer Materiat llosé Wysokosc¢ L
~ Matryca gorna- 1V etap |AMB 40-20-00-01 | CALDIE 1 szt. 120 mm
_ Matryca gorna- Il etap |AMB 30-20-00-01 | CALDIE 1 szt. 120 mm
/nm/pm\ Matryca gorna- Il etap |AMB 20-20-00-01 | CALDIE 1 szt. 200 mm
@ 200 0,02 Matryca gorna- | etap |AMB 10-20-00-01 | CALDIE 1 szt. 200 mm
6° 0,02
MR ﬂ:e»@, Uik &Zm mﬂ»w.Nmm,@a
Uwaga: A ;wmm : ow 14
Obrabiac cieplnie (hartowac i odpuszczac) ch 0462643116, REGON: 061629115
Wykroj polerowac na lustro
Wykonac 4 matryce gorne wedtug specyfikacji w tabeli
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18 | J- Tomczak Nazwa:
Geprift/Sprawdz. |18-05-18 A. Mitura &
2 A Mo Zestaw matryc gornych . )
Abt.:
roieitionsmstode Allgemein toleranz/ <<m:ﬁ.o;3 Gewich? Ciezar(kg) | Rev.] Wydanie | MaRst/Skala
D i | o e CA]DIE A
Zeichnung-Nr./ Format  [Blatt/Arkusz:
>_<_ METAL [*®  AMB X-20-00-01 1/1
FORMING

Modell-Nr:

_ Projekt-Nr:




Uwaga:

-0,1
-0.2

@ 59

<
" ﬂ 1]0,02[A m Ra 3,2 <
2 0,02 B
\_ . Ra1,6 m
HL A\ Ly -
B I —
o 7
8
©
P =
© &
L1 3 x45° m
136 ™
mm
L W
Nazwa Numer Materiat | llo$é Dtugosé L | Srednica d
Wyrzutnik gorny- 1V etap |AMB 40-20-00-02 | UNIMAX 1 szt. 276 mm 35 mm
Wyrzutnik gorny- 11l etap |AMB 30-20-00-02 | UNIMAX 1 szt. 246 mm 35 mm
Wyrzutnik gorny- Il etap |AMB 20-20-00-02 | UNIMAX 1 s7t. 256 mm 20 mm
Wyrzutnik gorny- | etap |AMB 10-20-00-02 | UNIMAX 1 szt. 236 mm 29 mm
AMB METAL-FORMING Sp. 2 00-
20-300 Lublin, ul. Frezerow 14
NIP: 0462643116, REGON: 061 529115
Datum Name Benennung/ Poz.
Bearb./Konstr. 14-05-18| J. Tomczak Nazwa:
Obrabiac cieplnie (hartowac i odpuszczac) e e el G <
g DA o Zestaw wyrzutnikow gornych -
Wykonac 4 wyrzutniki gérne wedtug tabeli REE: Y gormy 1
m@‘ Projektionsmetode/ >__mmw_ww M_w._mwu Werkstoft Gewichl Ciezar(kg) | Rev. Wydante | Malst/Skala
1SO 128 Metoda rzutow. 1 _wO.Mme“:x Material QZ\E\N’X >
z w 7\_m|_l>_| Zeichnung-Nr./ Format [Blatt/Arkusz:
Nr Rys:
) AMB X-20-00-02
FORMING 1/1

| Model-r:

_ Projekt-Nr:




