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ZALACZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 2/08/2018 Z DNIA
01.08.2018 R: _ ,
SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ)

Zaprojektowanie, skonstruowanie urzadzen i wsparcie w zakresie
instalacji i uruchomienia, zgodnie z zatozeniami technologicznymi
Zamawiajacego i przy udziale jego elementéw niezbednych do budowy
linii demonstracyjnej

1. Maszyny odlewniczej do ciagtego odlewania stopéw Zn-
Al

Maszyna odlewnicza z obrotowg wlewnicg wyztobiong na obwodzie wymiennej obreczy
kota odlewniczego, domykanego tasmg stalowg w strefie krzepniecia cieklego metalu,
odlewajgca wlewki ze stopow ZnAl2, ZnAl4, ZnAl15 oraz ZnAl22 o przekroju zblizonym do
trojkatnego w sposoéb ciaggty, z wydajnoscig okoto 2 t/h dla stopu ZnAl2 i wyposazona w
system napedu o zmiennej predkosci oparty o technike inwertorowg i silnik pradu
przemiennego. Maszyna odlewnicza musi zawiera¢ elementy wymienione ponizej:

- Zespot kota odlewniczego wraz z wymienng obreczg o $rednicy ok. 1100 mm z wydrgzong
na obwodzie wlewnicg, dajgcg przekréj wlewka w przedziale 450 — 470 mm?;

- System natrysku wody chtodzgcej koto odlewnicze, skfadajacy sie z co najmniej szesciu
sekcji — trzech zewnetrznych chtodzgcych pas stalowy oraz trzech wewnetrznych,
chtodzacych wewnetrzng strone kota odlewniczego. Sekcje zewnetrzne i wewnetrzne
muszg by¢ wyposazone w osobne przeptywomierze. Strumien objetosci wybranych sekciji
musi by¢ regulowany z wykorzystaniem zaworéw o odpowiednich charakterystykach. | 1 szt.
System natrysku musi by¢ wykonany ze stali nierdzewnej;

- Natrysk mgty olejowej na wlewnice kota odlewniczego wraz z uktadem zbierania nadmiaru
oleju;

- Zestaw kadzi zalewowych transferujgcych ciekty metal od rynny transferowej do wlewnicy
wyztobionej na obreczy kota odlewniczego, sktadajgcy sie z:

. Goérnej, duzej kadzi zalewowej do obioru cieklego metalu z rynny transferowej,
umieszczonej na poziomie ponizej rynny transferowej. Goérna kadz musi umozliwiac
awaryjny wyptyw ciektego metalu;

. Dolnej, matej kadzi zalewowej, utrzymujgcej stabilny poziom ciektego metalu
odpowiadajgcy poziomowi zalewania maszyny odlewniczej z wykorzystaniem ptywaka
regulujgcego strumien objetosci ciektego metalu, wptywajgcego z gérnej kadzi zalewowej;

. Rynienki zalewowej, potgczonej z dolng kadzig zalewowa, dostarczajgcej ciekty
metal wprost do wyZztobionej na obwodzie kota wlewnicy w pozycji na godz. 12:00;
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Oferta musi obejmowac zuzywajace sie czesci zamienne niezbedne do pracy urzgdzenia
przez okres 1-go roku.

Wszelkie szczegdty techniczne dotyczgce procesu technologicznego niezbedne do
przygotowania oferty ze wzgledu na tajemnice przedsiebiorstwa zostang udostepnione
zainteresowanym podmiotom po podpisaniu NDA (zatgcznik nr 4). Przed ziozeniem oferty
wymagane jest, aby kazdy podmiot zainteresowany zlozeniem oferty dokonat wizji
lokalnej miejsca instalacji ww. systemu.

2. Zespolonego ukiadu walcowniczego

Wieloklatkowy ukfad walcowniczy w uktadzie trojkat-koto zintegrowany z kotem
odlewniczym przeznaczony do ciggtego walcowania wlewka ze stopéw ZnAl2, ZnAl4,
ZnAl15 oraz ZnAl22 do postaci walcowki o $rednicy minimalnej wynoszacej 4,25 mm,
wyposazony w system napedu o zmiennej predkosci oparty o technike inwertorowg i silnik
pragdu przemiennego, sktadajacy sie z nastepujgcych elementow:

- Uktadu synchronizacji predkosci walcowania z predkoscia wlewka wychodzgcego z
maszyny odlewniczej;

- Hydraulicznej nozycy obstugiwanej manualnie, stuzacej do awaryjnego ciecia wlewka,
badz pasma walcowanego, umozliwiajgcej ciecie pasma na dowolnym odcinku linii
technologicznej;

- Systemu rolek dociskowych wraz z automatyczng nozycg obrotowg, stuzgcy do
nadawania wlewkowi wtasciwego toru przed wejsciem do zespotu walcowniczego, a takze
do ciecia fragmentéw wlewka przy starcie procesu oraz w wypadku awarii uktadu
walcowniczego;

, _ _ — 1 szt.
- Zespotu 13 klatek walcowniczych ustawionych w jednej linii. Ksztalt pasma nadawany
musi by¢ w kazdej klatce przez trzy stalowe walce o odpowiednej twardosci i Srednicy okoto
170 mm. Wspodtczynnik redukcji przekroju pasma w klatkach walcowniczych nr 1 — 8
powinien wynosi¢ minimum 1,3, a w klatkach 9 — 13 wspotczynnik redukcji przekroju pasma
nie moze by¢ wigekszy niz 1,25. Kazda z klatek walcowniczych musi by¢ wyposazona w
zawor odcinajacy, dostarczajgcy emulsje walcowniczg do chtodzenia walcowanego pasma,
prowadnic, walcow roboczych i przektadni;

- Zwijarke walcéwki w postaci ramy zawierajgcej gtowice formujaca zwdj i dedykowany silnik
prgdu przemiennego. Zwijarka musi byé przystosowana do produkcji walcéwki z
wykorzystaniem zaréwno 9, 11, jak i 13 klatek walcowniczych.

Oferta musi obejmowac zuzywajace sie czesci zamienne niezbedne do pracy urzgdzenia
przez okres 1-go roku.

Wszelkie szczegoty techniczne dotyczgce procesu technologicznego niezbedne do
przygotowania oferty ze wzgledu na tajemnice przedsiebiorstwa zostang udostepnione
zainteresowanym podmiotom po podpisaniu NDA (zatgcznik nr 4). Przed zlozeniem oferty
wymagane jest, aby kazdy podmiot zainteresowany zlozeniem oferty dokonat wizji
lokalnej miejsca instalacji ww. systemu.
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