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ZALACZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 1/08/2018 Z DNIA
01.08.2018 R: _ ,
SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ)

Zaprojektowanie, skonstruowanie urzadzen i wsparcie w zakresie
instalacji i uruchomienia, zgodnie z zatozeniami technologicznymi
Zamawiajacego i przy udziale jego elementéw niezbednych do budowy
linii demonstracyjnej

1. Uktadu transferowego cieklego metalu z piecéw
topielnych do maszyny odlewniczej wraz z ukiadem
filtracji cieklego metalu

System transferowy ciektego metalu, majgcy na celu potgczenie istniejgcych piecow
topielnych typu wychylnego z maszyng odlewniczg do ciggtego odlewania wlewkoéw o
wydajnosci okoto 2t/h dla stopu ZnAl2. Temperatury wytwarzanych stopéw ZnAl2, ZnAl4,
ZnAl15 oraz ZnAl22 zawierajg sie w przedziale do 650 °C. System musi skladac¢ sie z:

- Rynny wytozonej od wewnatrz wysoko wytrzymatym materiatem minimalizujgcym straty
ciepta ciektego metalu. W miejscu wyptywu ciektego metalu z pieca rynna musi umozliwiaé
laminarny wyptyw metalu przy réznych kgtach nachylenia pieca. Szacunkowa dtugosc
rynny to okoto 4000 mm.

- Kadzi posredniej wyposazonej w filtr ceramiczny na wylocie cieklego metalu z kadzi. Filtr
wykonany z ceramicznej pianki musi wychwytywaé¢ do 95% wtrgcen niemetalicznych i
tlenkéw. Filtr musi by¢ tatwo wymienialny. Kadz posrednia musi by¢ wyposazona w uktad
do awaryjnej ewakuaciji ciektego metalu

1 szt.

- Wyptywu ciektego metalu w dnie rynny wraz z systemem regulujgcym strumien objetosci
oraz stabilny poziom ciektego metalu w kadzi zalewowej maszyny odlewniczej, znajdujgcej
sie ponizej rynny transferowe;.

Oferta musi obejmowac zuzywajace sie czesci zamienne niezbedne do pracy urzgdzenia
przez okres 1-go roku.

Wszelkie szczegdty techniczne dotyczgce procesu technologicznego niezbedne do
przygotowania oferty ze wzgledu na tajemnice przedsiebiorstwa zostang udostepnione
zainteresowanym podmiotom po podpisaniu NDA (zatgcznik nr 4). Przed ziozeniem oferty
wymagane jest, aby kazdy podmiot zainteresowany ztozeniem oferty dokonat wizji
lokalnej miejsca instalacji ww. systemu.
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2. Systemu automatycznego sterowania poziomem
cieklego metalu w ukiladzie zalewowym kota
odlewniczego

System automatycznej kontroli poziomu ciektego metalu w rynnie transferowej, sterujgcy
za pomocg dedykowanego oprogramowania wychytem bedgcych w dyspozyciji
Zamawiajgcego piecow topielnych, a tym samym wielkoscig strumienia objetosci stopow
ZnAl2, ZnAl4, ZnAl15 oraz ZnAl22 w postaci ciektej z wykorzystaniem laserowego czujnika
do pomiaru poziomu ciektego metalu w rynnie transferowe;j.

System automatycznej kontroli poziomu cieklego metalu musi zapewnia¢ laminarny 1 szt.
przeptyw i staty poziom cieklego metalu w rynnie transferowej w trakcie trwania szarzy
odlewniczej od petnego pieca do jego opréznienia.

Oferta musi obejmowac zuzywajace sie czesci zamienne niezbedne do pracy urzgdzenia
przez okres 1-go roku.

Wszelkie szczegdty techniczne dotyczgce procesu technologicznego niezbedne do
przygotowania oferty ze wzgledu na tajemnice przedsiebiorstwa zostang udostepnione
zainteresowanym podmiotom po podpisaniu NDA (zatgcznik nr 4). Przed zlozeniem oferty
wymagane jest, aby kazdy podmiot zainteresowany zlozeniem oferty dokonat wizji
lokalnej miejsca instalacji ww. systemu.
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