Miejsce i sposob skladania ofert

Oferty mozna sktada¢ do dnia 30.07.2018 r.

1. Oferte wraz z zatacznikami nalezy ztozy¢ w formie papierowej (przygotowane na wzorze
zalaczonym do niniejszego zapytania ofertowego (zatgcznik nr 1) w siedzibie Zamawiajgcego
lub poczta tradycyjnag, na adres siedziby Zamawiajacego (liczy si¢ data i godzina wplywu
oferty do siedziby Zamawiajacego).

2. Dopuszcza si¢ zlozenie oferty drogg elektroniczna, z zastrzezeniem, ze aby mogta by¢
uznana za skutecznie ztozong, musi zosta¢ potwierdzona poprzez dostarczenie oryginatu
oferty do siedziby Zamawiajgcego najpdzniej do 30.07.2018 r.

3. Adres siedziby Zamawiajacego: ZPB Kaczmarek sp. z o0.0. sp. k., Folwark 1, 63-900
Rawicz.

4. Adres poczty elektronicznej: inwestycje@zpbkaczmarek.pl

5. Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

Obligatoryjne elementy oferty:

1. Sporzadzona w jezyku polskim, zgodnie ze wzorem stanowigcym Zatacznik nr 1,

2. Data sporzadzenia oferty,

3. Adres i siedzibe Oferenta, numer telefonu, numer NIP,

4. Cena catkowita (obejmujaca catkowite wykonanie przedmiotu zamowienia) netto i brutto
(cena brutto wyliczona w oparciu o obowigzujaca na dzien sktadania oferty stawke podatku
VAT)

5. Okres obowigzywania gwarancji kompleksowej linii produkcyjnej do produkcji
innowacyjnych przegrod budowlanych i zbrojarni automatycznej w pelnych miesiacach
liczonych od dnia podpisania protokotu uruchomienia. Okres gwarancji minimum 12
miesiecy.

6. Dostarczenie szczegotowej dokumentacji technicznej komponentéw kompleksowej linii
produkcyjnej do produkcji innowacyjnych przegréd budowlanych oraz zbrojarni
automatycznej zawierajgcej wszystkie parametry techniczne okreslone w pkt. Zapytania
ofertowego "Opis przedmiotu zamdéwienia",

7. Termin wykonania zamowienia, nie p6zniej niz 19.07.2019 r. Zamowienie jest wykonane
po podpisaniu ostatecznego protokotu odbioru poprzedzonego:

- dostawa,

- montazem,

- przeprowadzeniem szkolen,

- wykonaniem testu wydajnosciowego kompletnej linii produkcyjnej prowadzonego przez
kolejne 3 dni pracy i osiaggnieciu przerobu na poziomie minimalnie 2000 m? stropu typu

FILIGRAN na dobe (max. 2 zmiany 9-cio godzinne) lub minimalnie 1000 m? éciany



zespolonej typu FILIGRAN na dobe (max. 2 zmiany 9-cio godzinne).

8. Podpisana przez osoby uprawnione do reprezentowania Oferenta i sktadania w jego imieniu
wigzacych ofert handlowych,

9. Opatrzona pieczatka firmowa Oferenta,

10. Data waznosci oferty - oferta musi by¢ wazna przez okres minimum 5 miesi¢cy od dnia

ogloszenia zapytania ofertowego.

W przypadku stwierdzenia w ofercie brakéw lub niescistosci oraz niedostarczenia wszystkich
wymaganych dokumentéw oferent zostanie powiadomiony o mozliwo$ci uzupetnienia oferty
W wyznaczonym terminie. Oferenci moga by¢ rowniez poproszeni o ztozenie wyjasnien
dotyczacych tresci oferty. Oferty niespetniajagce wymogow (niedajace si¢ uzupetnic lub

nieuzupelnione) zostang odrzucone.

Adres e-mail, na ktory nalezy wysla¢ oferte

inwestycije@zpbkaczmarek.pl

Osoby do kontaktu w sprawie ogloszenia

Wojciech Selucha, Rafat Sierpowski, Grzegorz Smiertka, e-mail:

inwestycije@zpbkaczmarek.pl

Nr telefonu osoby upowaznionej do kontaktu w sprawie ogloszenia

+48 71 720 11 40
+48 65 546 71 40

Skrocony opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa montaz i uruchomienie ponizszych urzadzen (w
nawiasach podano odnos$niki do pozycji z opisu szczegélowego osobno dla kompleksowej

linii produkcyjnej oraz osobno dla zbrojarni automatycznej):

1. kompleksowa linia produkcyjna do produkcji innowacyjnych przegréd budowlanych tj.
$cian podwojny FILIGRAN oraz stropu FILIGRAN (1 zestaw) — w ramach przedmiotowej
linii produkcyjnej wymagane jest dostarczenie ponizszych elementow:

- 1 kpl. palet produkcyjnych wraz z 1 kpl. uktadu transportu (poz. 1, 2,),

- kubelek betonu z konstrukcja umozliwiajacg rozscietanie betonu na przygotowanych
paletach — 1 kpl. (poz. 7),



- urzadzenie do wykonywania podwojnej $ciany — 1 kpl. (poz. 12),

- suszarnia produktow z urzadzeniem do zatadunku i roztadunku palet z suszarni — 1 kpl. (poz.
16),

- stoly wibrujace beton na paletach - 4 szt. (poz. 8, 9),

- system czyszczenia i oliwienia palet produkcyjnych - 1 kpl. (poz. 13),,

- automatyczny system znaczenia i roztadowania szalunkow, przylaczy do $ciany, stropu na
paletach — 1 kpl (poz. 3, 4, 5, 6, 14, 15);

- urzadzenie do obracania podwojnej $ciany do pionu — 1 kpl. (poz. 10),

- specjalna trawersa do wywozenia stropu — 1 kpl. (poz. 11),

- sterowanie, systemy bezpieczenstwa, okablowanie - 1 kpl. (poz. 18),

- oprogramowanie do projektowania filigrandw i §cian podwojnych zintegrowane z linig
produkcyjng (rozdzielenie zamowienia na blaty produkcyjne, wysytanie odpowiednich
danych do systemu zbrojarni i automatycznego systemu rozkladania szalunkéw na paletach) —
1 kpl. (poz. 17);

2. zbrojarnia automatyczna (1 zestaw) — stuzgca do magazynowania zbrojen, prostowania i
przygotowania zbrojen, rozktadania zbrojen na paletach zgodnie z projektem. W jej zakresie

wymagane jest dostarczenie elementéw takich jak:

- platforma pod magazyn zbrojenia — 1 kpl. (poz. 2),

- automatyczny magazyn zbrojen — 1 kpl. (poz. 2),

- urzadzenia do prostowania, cigcia, giecia zbrojenia — 1 kpl. (poz. 3),
- urzadzenie cigcia i zgrzewania zbrojen trojkatnych — 1 kpl. (poz. 4),

- automatyczny system rozktadania zbrojen na paletach produkcyjnych kompleksowej linii
produkcyjnej do produkcji przegrod budowlanych — 1 kpl. (poz. 1),

- sterowanie zintegrowane z systemem produkcyjnym — 1 kpl. (poz. 1);
Kategoria ogloszenia

Dostawy

Podkategoria ogloszenia

Dostawy inne

Miejsce realizacji zamowienia



Wojewodztwo: dolnoslaskie, Powiat: trzebnicki, Gmina: Prusice, Miejscowos$¢: Wszemiréw
Opis przedmiotu zamowienia
Cel zamowienia

Wylonienie dostawcy komponentéw kompletnej fabrycznie nowej linii do produkcji
innowacyjnych przegréd budowlanych tj. $cian podwojny FILIGRAN oraz stropu FILIGRAN
z technologia przyspieszajaca proces wigzania i twardnienia betonu wraz ze zbrojarnia
automatyczng ktoéry dokona dostawy, montazu i uruchomienia linii (elementoéw linii),
niezbg¢dnej do realizacji projektu POIR.03.02.01-02-0004/16.

Przedmiot zamowienia

Dostawa, montaz i uruchomienie wszystkich komponentow kompletnej fabrycznie nowej linii
do produkcji innowacyjnych przegrod budowlanych tj. §cian podwojny FILIGRAN oraz
stropu FILIGRAN z technologia przyspieszajaca proces wigzania i twardnienia betonu
(system regulacji poziomu temperatury w dojrzewalni oraz monitoringu poziomu

wilgotno$ci), wraz ze zbrojarnig automatyczna, sktadajacej sie z nastgpujacych podzespotéw:

I.  kompleksowa linia produkcyjna do produkcji innowacyjnych przegrod budowlanych
tj. $cian podwojny FILIGRAN oraz stropu FILIGRAN (1 zestaw) z technologia
przyspieszajaca proces wigzania i twardnienia betonu, sktadajaca si¢ z

komponentéw wykazanych ponizej jako:

Szczegdlowe rozbicie elementow:

1. zestaw palet o stalowej konstrukcji, umozliwiajacy przerdb na poziomie minimalnie 2000
m? stropu typu FILIGRAN na dobe (max. 2 zmiany 9-cio godzinne) oraz minimalnie 1000 m?
$ciany zespolonej typu FILIGRAN na dob¢ (max. 2 zmiany 9-cio godzinne) oraz
dopuszczalnym obciazeniu wiekszym réwnym 400 kg/m?, shuzacych do transportu
prefabrykatow podczas calego procesu produkcyjnego,

2. zespoty transportowe do przemieszczania palet wraz z zespotami napedowymi do
przemieszczania palet,

3. stanowisko do tymczasowego pozycjonowania w planie obrysu prefabrykatéw, otworow
oraz punktow instalacyjnych na paletach produkcyjnych (nadruk farba, znakowanie laserem
lub rozwigzanie rOwnowazne),

4. urzadzenie (robot) do automatycznego rozktadania szalunkoéw magnetycznych o wysokosci
min. 70 mm z doktadnos$cig w planie - rzucie 1 mm, w oparciu o dane z programu typu CAD -

(dla elementow stropowych 1 §cian zespolonych),



5. urzadzenie do automatycznego rozktadania na paletach produkcyjnych dystansow pod
siatki zbrojeniowe,

6. urzadzenie (robot) do automatycznego demontazu szalunkéw magnetycznych

7. automatyczny rozscielacz mieszanki betonowej do wypehiania szalunkow, w wersji
pomostowej z suwnicg rozscielajaca beton oraz pojemnikiem z betonem z urzadzeniem
dostawczym betonu wraz z systemem mycia w cyklu produkcyjnym

8. system zageszczania mieszanki betonowej na paletach (podstawowy bezwibracyjny plus
opcjonalnie wibracyjny),

9. urzadzenie do uszorstkowienia powierzchni ptyt w celu uzyskania jego odpowiedniej
chropowato$ci, zamontowane przed komorg do przyspieszenia procesu twardnienia betonu,
10. stanowisko do odchylania palet umozliwiajace przechylanie palet produkcyjnych w celu
ustawienia prefabrykowanych elementéw $cian w pozycji pionowej i zwolnienie do obiegu
roztadowanej palety wraz z elektrycznym podestem wspomagajacym demontaz §ciany
podwojnej z palety produkcyjnej,

11. boczne zespoty transportowe o regulowanej wysokosci do przemieszczania
prefabrykatow,

12. mobilny zespdt automatycznego rewersu zamontowany na konstrukcji pomostu do
obracania palet z prefabrykatami do produkcji $cian zespolonych,

13. stanowisko automatycznego czyszczenia i oliwienia palet transportujacych prefabrykaty
wraz z automatyczng linig do odprowadzania odpadu suchego poza obrys hali produkcyjne;j
14. zautomatyzowany system magazynowania, oczyszczania, natryskiwania i transportowania
profili szalunkowych, ze zintegrowanymi magnesami (w tym ptyt stropowych i $cian
zespolonych),

15. system szalunkowy obejmujacy szalunek krawedziowy palet umieszczony na elementach
granicznych i zamocowany na stalowej plycie wraz z zestawem urzadzen zbrojeniowych,
stuzacy nadawaniu ksztattu prefabrykatu, systemem rolek i zabezpieczen,

16. komora z systemem regatow stuzaca do przyspieszenia procesu twardnienia betonu, w
ktorej palety z prefabrykatami bedg lezakowaé do momentu osiagnigcia 70% projektowane;j
wytrzymalo$ci betonu na $ciskanie wraz z urzadzeniem grzewczym,

17. komputerowy system zarzadzania produkcja, umozliwiajacy dowolng konfiguracje —
kombinacje¢ utozenia ptyt stropowych FILIGRAN oraz $cian zespolonych FILIGRAN na
paletach produkcyjnych, bazujacy na danych zaimportowanych z programéw do
projektowania ptytowych konstrukeji Zelbetowych zintegrowany z systemem sterowania
zbrojarnig.

18. sterowanie, systemy bezpieczenstwa (wszystkie urzadzenia zabezpieczajace, ogrodzenia,
urzadzenia ostrzegawcze i symbole, ktore sa wymagane do eksploatacji zgodnie z krajowymi

ustawami i przepisami), okablowanie

II. Zautomatyzowana zbrojarnia do produkcji zgrzewanych:



e siatek zbrojeniowych z pretéw zbrojeniowych w krggach w zakresie co najmniej 5
srednic z zakresu 5/6-16 mm,

e zbrojen przestrzennych (kratownic) z pretow zbrojeniowych w kregach:
1. prety dolne, gladkie lub zebrowane w zakresie $rednic co najmniej 5 — 10 mm,
2. pret gorny, gtadki lub zebrowany w zakresie $rednic co najmniej 5 — 12 mm,
3. prety krzyzulcow — diagonalne, gladkie lub zebrowane w zakresie §rednic co

najmniej 5 — 8 mm,
Elementy sktadowe zbrojarni automatycznej:

1. sterowanie automatyczne zbrojarni zintegrowane z linig technologiczna, systemy
bezpieczenstwa (wszystkie urzadzenia zabezpieczajace, ogrodzenia, urzadzenia
ostrzegawcze i symbole, ktore sa wymagane do eksploatacji zgodnie z krajowymi
ustawami i1 przepisami), okablowanie

2. system przygotowania stali do wykonania zbrojenia

3. zgrzewarka do siatek z pretow zbrojeniowych w kregach w zakresie co najmniej 5
$rednic z zakresu 5/6-16 mm o parametrach minimalna dtugos$¢: 1000 mm,
maksymalna dlugo$¢: min. 9000 mm, minimalna szeroko$¢: 500 mm, maksymalna
szerokos$¢: 3600 mm, minimalny rozstaw pretow: max. 25 mm

4. zgrzewarka do zbrojen przestrzennych (kratownic) z pretoéw zbrojeniowych w
kregach: prety dolne, gtadkie lub Zebrowane w zakresie $rednic co najmniej 5 — 10
mm, pret gorny, gladki lub zebrowany w zakresie $rednic co najmniej 5 — 12 mm,
prety krzyzulcoéw — diagonalne, gtadkie lub zebrowane w zakresie $rednic co najmniej

5 -8 mm.

Poszczegdlne elementy musza umozliwia¢ kompletnej linii osiaggni¢cie wydajnosci
minimalnie 2000 m? stropu typu FILIGRAN na dobe lub minimalnie 1000 m? $ciany
zespolonej typu FILIGRAN na dobg przy produkcji plyt w oparciu o palety-stalowe stoty
produkcyjne o minimalnych wymiarach 3,75 m x 12,50 m oraz dopuszczalnym obcigzeniu
wiekszym lub réwnym 400 kg/m?. Wszelkie komponenty przedmiotéw zamoéwienia muszg

by¢ zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami prawnymi obowigzujacymi w Polsce.
Kod CPV

42000000-6

Nazwa kodu CPV

Maszyny przemystowe



Dodatkowe przedmioty zamowienia

38800000-3 Urzadzenia sterujace procesem przemystowym i urzadzenia do zdalnego

sterowania

42900000-5 Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
43412000-4 Mieszalniki betonu lub zapraw
44614310-3 Maszyny do uktadania w stosy

48900000-7 Rozne pakiety oprogramowania i systemy komputerowe
Harmonogram realizacji zamowienia

Planowana data rozpoczecia dostaw — 01.12.2018 .

Planowana data wykonania zamdwienia nie pézniej niz 19.07.2019 r. Zamdwienie jest
wykonane po podpisaniu ostatecznego protokotu odbioru poprzedzonego:

- dostawa,

- montazem,

- przeprowadzeniem szkolen,

- wykonaniem testu wydajnosciowego prowadzonego przez kolejne 3 dni pracy i osiggnigciu
przerobu na poziomie minimalnie 2000 m? stropu typu FILIGRAN na dobe (max. 2 zmiany 9-
cio godzinne) lub minimalnie 1000 m? §ciany zespolonej typu FILIGRAN na dobe (max. 2

zmiany 9-cio godzinne).

Zalaczniki

1. Formularz ofertowy
2. Os$wiadczenie o braku powiazan osobowych i kapitalowych

3. Wykaz zrealizowanych ustug
Pytania i wyjasnienia
Brak pytan i wyjasnien
Wiedza i doSwiadczenie

Oferent speini warunek dotyczacy wiedzy 1 do§wiadczenia, jezeli

1. Posiada wiedze dotyczaca znajomosci przedmiotu zamowienia, jego dostawy, instalacji,
uruchomienia i obstugi gwarancyjnej oraz pogwarancyjnej lub zobowigzania do udostepnienia
podmiotow zdolnych do wykonania powyzszego przedmiotu zamoéwienia zgodnie z

warunkami zapytania ofertowego.



2. Posiada doswiadczenie w zakresie wykonawstwa linii produkcyjnych oraz zbrojarni
automatycznej oraz w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, wykonat co najmniej 3
przedsigwzigcia (zadania/projekty) inwestycyjne o warto$ci minimum 5 mlin zt netto kazde,
obejmujace dostawe, montaz oraz uruchomienie urzadzen do produkcji prefabrykatow

betonowych.

Warunek okreslony w punkcie 1 i 2 zostanie uznany za spetniony, jesli Oferent ztozy
o$wiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postgpowaniu, o tresci wskazanej w
formularzu ofertowym stanowigcym Zatacznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego oraz
uzupekni je dodatkowym dokumentem (wykazem zrealizowanych ustug stanowigcym
Zatacznik nr 3), w ktérym poda dane kontaktowe osob i firm, dla ktorych byly przez niego
zrealizowane projekty brane pod uwagg przy sktadaniu w/w o$wiadczenia, wraz z ich
wartos$cig, okresem realizacji i zakresem wykonanych prac.

Dla potwierdzenia spetnienia ww. warunku Oferent moze zosta¢ dodatkowo poproszony na
etapie oceny ofert o potwierdzenie przez odbiorcow wskazanych w dokumencie
uzupelniajagcym do o$wiadczenia, realizacji tego przedsiewzigcia (zadania/projektu)
inwestycyjnego lub Zamawiajacy moze skontaktowac si¢ bezposrednio ze wskazanymi

podmiotami, na co Oferent sktadajac ofertg wyraza zgodg.
Potencjal techniczny

Osoby zdolne do wykonania zamowienia

Sytuacja ekonomiczna i finansowa

Dodatkowe warunki

1. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos$¢ zmiany lub uzupetnienia tresci Zapytania
Ofertowego, przed uptywem terminu na sktadanie ofert. Informacja o wprowadzeniu zmiany
lub uzupetnieniu tre$ci zapytania ofertowego zostanie opublikowana na stronie:

www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Jezeli wprowadzone zmiany lub uzupetienia tresci Zapytania Ofertowego beda wymagaty
zmiany tresci ofert, Zamawiajacy przedtuzy termin sktadania ofert o czas potrzebny na
dokonanie zmian w ofercie.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odwotania lub uniewaznienia Zapytania ofertowego
w dowolnym terminie bez podania przyczyny.

3. Zamawiajacy powiadomi wszystkich Oferentow, ktdrzy ztozyli ofert¢ o wynikach
procedury poprzez podanie nazwy Oferenta, ktéry zostal wybrany na stronie

www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.




4. Jezeli otrzymane materiaty, zdaniem Oferenta, posiadaja niejasnosci, ktére mogtyby
wplynaé na przyjete rozwigzania, standardy 1 zaproponowang ceng, moze On wystapic¢ z
zapytaniem na pi$mie (e-mail) o wyjasnienie problemu. Wyjasnienia kierowane bgda
Oferentowi na pi$mie (e-mail) na adres wskazany w formularzu oferty osoby kontaktowe;.
5. Udziat w zapytaniu ofertowym moga wzia¢:

a. Podmioty udzielajagce minimum 12 miesi¢cznej gwarancji na przedmiot zamoéwienia przy
produkcji 2-zmianowej (2x9 godzin). Weryfikacja warunku na podstawie przedstawionej
oferty,

b. Podmioty udzielajace gwarancji reakcji serwisowej nie dluzszej niz 36 petnych godzin od
chwili zgloszenia. Za reakcje serwisowa rozumie si¢ rozpoczecie naprawy on-line lub w
przypadku konieczno$ci, przyjazd upowaznionego przedstawiciela Oferenta do siedziby
oddziatu Zamawiajacego: Wszemirow 100, 55-110 Prusice, Polska. Weryfikacja warunku na

podstawie przedstawionej oferty.

Warunki zmiany umowy

Zamawiajacy przewiduje mozliwos$¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy w
stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru wykonawcy, zakresie iz
powodu:

a) rozwigzania umowy w przypadku jezeli z Zamawiajacym zostanie rozwigzana umowa
o dofinansowanie przez Polska Agencj¢ Rozwoju Przedsigbiorczosci,

b) dzialania sity wyzszej za ktdre uwaza si¢ zdarzenie o charakterze nadzwyczajnym,
wystepujace po zawarciu umowy, a ktorych strony nie byty w stanie przewidzie¢ w
momencie zawarcia i ktérych zaistnienie lub skutki uniemozliwiaja wykonanie
przedmiotu umowy w terminie;

¢) zmian regulacji prawnych wprowadzonych po dniu podpisania umowy;

d) zmiany warto$ci umowy tj. zwigkszenia badz zmniejszenia stawek podatku od
towardw 1 ushug, dotyczacych przedmiotu zamdéwienia w wyniku zmian ustawy z dnia
11 marca 2004 roku o podatku od towarow 1 ustug, ktore wejda w zycie po dniu
zawarcia umowy, a przed wykonaniem przez wykonawce przedmiotu zamowienia;

e) gdy z przyczyn niezawinionych przez zadng ze stron, wykonanie umowy w terminie w
niej przewidzianym nie jest mozliwe;

f) zmiany harmonogramu realizacji umowy wynikajgcej z postanowien umowy
Zamawiajacego z Polska Agencja Przedsigbiorczos$ci, jezeli umowa ta zostata
zmieniona po udzieleniu zamowienia;

g) otrzymania decyzji Instytucji Organizujacej Konkurs (Podmiotu finansujacego
projekt) zawierajacej zmiany zakresu zadan, termindw realizacji czy tez ustalajacej
dodatkowe postanowienia, do ktérych Zamawiajacy zostanie zobowigzany.

Zmiana istotnych postanowien umowy w stosunku do tresci oferty jest dopuszczalna w
sytuacji, gdy jest ona korzystna dla Zamawiajacego i1 nie byta mozliwa do przewidzenia na
etapie podpisywania umowy w szczegolnosci gdy nastgpi zmiana powszechnie
obowigzujacych przepisOw prawa w zakresie majagcym wptyw na realizacj¢ przedmiotu
umowy i/lub wynikng rozbieznosci lub niejasnosci w umowie, ktorych nie mozna usungé w
inny sposob, a zmiana bedzie umozliwia¢ usunigcie rozbieznosci 1 doprecyzowanie Umowy w
celu jednoznacznej interpretacji jej postanowien przez strony. Zmiany o ktorych mowa
powyzej mogg zosta¢ wprowadzone w zycie po odpowiednich negocjacjach Wykonawcy z



Zamawiajacym i akceptacji ustalen przez obie strony umowy. Wszelkie zmiany 1 uzupetienia
muszg by¢ zawarte w formie pisemnego aneksu do umowy pod rygorem niewaznosci.

Lista dokumentéw/oSwiadczen wymaganych od Wykonawcy/Dostawcy

Formularz ofertowy wraz ze specyfikacja techniczng, o$wiadczenie o braku powigzan
osobowych i kapitalowych, wykaz zrealizowanych uslug wraz z min. 3 listami referencyjnymi

wystawionymi w okresie ostatnich 3 lat.
Ocena oferty
Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

1. Warunkiem oceny oferty pod katem kryteriéw jest:
a. Odniesienie si¢ w ofercie do wszystkich parametrow technicznych wskazanych w
zapytaniu ofertowym.

b. Spethienie wszystkich parametréw technicznych przedmiotu zamoéwienia.

2. Wybdr najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nastepujace kryteria:

a. CENA - ocenie podlega cena catkowita netto

Ceny zawarte w ofercie, wyrazone w innej walucie niz ztoty polski, do celéw wyboru oferty
zostang przeliczone na PLN, przy zastosowaniu $redniego kursu dla danej waluty
ogloszonego przez Narodowy Bank Polski, obowigzujacego w ostatnim dniu sktadania ofert.
b. GWARANCIJA — ocenie podlega okres gwarancji liczony w okresach odpowiadajacych
pelnym miesigcom pracy od dnia odbioru uruchomienia - bez limitéw przebiegu.

c. REAKCJA NA ZGLOSZENIE SERWISOWE - ocenie podlega okres reakcji serwisowej

liczony w pelnych godzinach od momentu dokonania zgtoszenia,

3. Sposob przyznawania punktacji:
a. CENA (C) - maksymalna ilo$¢ punktow 70.
Punkty beda przyznawane wedtug nastepujacego wzoru:

min

=" |
€:  x 70 pkt., gdzie:
P; - liczba punktéw dla oferty nr ,,i” w kryterium ,,Cena”

Cmin— najmniejsza cena catkowita ze wszystkich cen zaproponowanych przez wszystkich
oferentow

Ci - cena catkowita oferty nr ,,i”



b. GWARANCIJA (G) - maksymalna ilo$¢ punktow 15.

Punkty beda przyznawane w ramach nastepujacych przedziatow:

- od 24 m-cy i wigcej — 15 pkt

-od 12 do 23 m-cy — 7 pkt

c. REAKCJA NA ZGLOSZENIE SERWISOWE (RS) - maksymalna ilo§¢ punktéw 15.
Punkty beda przyznawane w ramach nastepujacych przedziatow:

- krocej niz 24 h — 15 pkt

-0d 24 hdo 36 h—7 pkt

P=C+G+RS

Legenda:

P - punktowa warto$¢ badanej oferty

C (Pi) - liczba punktéw badanej oferty w kryterium ,,CENA”

G - liczba punktow badanej oferty w kryterium ,,GWARANCIJA”,

RS - liczba punktéw badanej oferty w kryterium ,,REAKCJA NA ZGLOSZENIE
SERWISOWE”,

Za najkorzystniejszg ofert¢ zostanie uznana ta, ktora otrzyma najwieksza liczbe punktow.
Oferta maksymalnie moze uzyska¢ 100,00 pkt. Punktacja bedzie obliczona z doktadnos$cig do
dwoch miejsc po przecinku. Zamawiajacy oceni i porowna jedynie te oferty, ktore zostang

okreslone, jako zgodne z wymaganiami okre§lonymi w niniejszym zapytaniu.
Wykluczenia

Z postgpowania zostanie odrzucona oferta Oferenta, jezeli spelnia cho¢ jeden z ponizszych
warunkow:

1. Oferta nie jest zgodna z tre$cig Zapytania ofertowego.

2. Wykonawca nie spetnia warunkow udzialu w postgpowaniu okreslonych przez
Zamawiajacego w niniejszym Zapytaniu ofertowym.

3. Wykonaweca nie ztozyl w wymaganym terminie kompletu dokumentdéw na zasadach
okreslonych w Zapytaniu ofertowym.

4. Oferta zostata zlozona po terminie wskazanym w niniejszym Zapytaniu ofertowym.

5. Oferta zostata ztozona przez Oferenta podlegajacego wykluczeniu w zwiagzku z istnieniem

powigzan osobowych lub kapitatowych.

Przez powigzania kapitatlowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu

Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z



przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczeg6lnosci
na:

a. uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;

b. posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5% akc;ji; o ile nizszy prog nie wynika

z przepisoOw prawa lub nie zostat okreslony przez 1Z PO,

c. pelieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;

d. pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w
zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku

przysposobienia, opieki lub kurateli.
Zamawiajacy - Beneficjent
Nazwa

ZPB KACZMAREK SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA
KOMANDYTOWA

Adres

Folwark 1

63-900 Rawicz
wielkopolskie, rawicki
Numer telefonu

+48 71 720 11 40
+48 65 546 71 40

Fax

+48 65 546 18 55
NIP

6991832318

Tytul projektu



Wprowadzenie na rynek innowacyjnych przegrod budowlanych opracowanych przez ZPB

KaczmareK w ramach wtasnych prac B+R
Numer projektu
POIR.03.02.01-02-0004/16

Informacja o wybranym wykonawcy

Nazwa i adres, data wplynigcia oferty oraz jej cena



