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KOLNO Zatvierdzif = B. JERZYLO 25.04.03 K3-01518




Stocek Morse'a Nré6

250

2x45°

19

'/ 10,005] A

S04 °9)

#63,348

#2,5

#63,8h9

192

270

Hartowaé | odpuszczad:58-62 HRC

Powierzchnie nieszlifowane piaskowac.

Fozyc jo| Nozva KIES STAEY . szt Materiof Hasa Synbol/KTH
£H15
»—1§ 5 2
S |3 - K K s =
S E— TR
=7 = £ <
Foderalta 1:1 Zostop. rys. Ne Zost. przez rys. Nr Arkusz 1 Siuzy do
11 ark
say © Z M HKonstrvova! | & A. BRZOSKA - ,27.06.07] cecha Nr rys.
y Sprovdzil |3 B. JERZYEO < 827.06.07 87 ’] 2_6
7 KOLNO 3 B K3-00000
Zatvierdzit B. JERZY£O 27.06.07




(V)
2040, 1
£ 0.5
24 10, , 3 7107099 ©
% ~
[B| ‘ RO, 5
T \ _ LT
3 ' > ; . ’
33 ‘ | | | S
(Qj @ ‘ < 2,5
N : | D 2] ©
S| g2 'S i . ] s
0.2 1,2 | ‘ x -
. N 11 [ I gl J | _
J‘ | >N R1b s S i
=
. / -
‘ ‘ R4 G0 02 [ %
' ,8620, 75 <
——
: L | I:[
10%0.2 \VEE =[0,05]8] 62,5 16,45
A 27,561 12,54 ,
1540, 1 N R10 710, 1 2
50, , 24 _A-A
29 [blo. 015 4] N
Powierzchnia niewypukia 0.1 < N
R2 0.32 B 77'
15,6521 ssmin BN ‘
|
Otwér #12 fozowad 0,5x45° . r1 /
e\ ’
60°¢15 ° k I - 3
— N S , -~ «
*0" o &S R R2. *:* T— = 11— - 158
S SN 2 I R
14,4, LYY, /10,10]A < S R12 / =
< 5/
° & A l /]
> \
O Q R2,5 S
J = 25 ]
l 7,510.3 ;
1577 & R0.8
1,5x45°
| § 28, 5610,012
D %
o~
E« 13,7571 R
" Y 3
: T - (S:" g; Fozyeya] Mazva [H”yr H5K_ﬁ1”ﬂ |// wt| Hateriat x: ;:f”czas’ﬁ/ M rys. v arch | Uog: PO
' =
- = o
= S 5 5 < R
31,595 . N K 5 <
Zbieznos¢ stozka 1:10. ST N
Zastep rys. Nr Zost. przez rys. Nr irkusz 1 Skuy do
Odchy?ka stocka na d3ugoeci tworzlcej AT 3 - 0,003 Foeistie 11 " ! g Tm ’
e 7 M [ [s A SRR T. T 27,09 12
Srovdzit |3 B JERZVOD |§  |821.09 17 —
KOLNO [Ziierseir = B_JERZYLD 210912 HSK-A100




A i THEZ 0.5 X f15°
SKALA 5: 1 Sl 2 of Wl HLYSoe
. al B ’:2 E‘“ _':‘?\_ o
6,30 o s a1/
(i
r“-.

=
s e ,i

\.\___
/ 3 D4 +n30

0,4 X 45

5 115,60 | 12
- D8.10 s000
SKALA S : 1
0,63 2
SKALA 5 : M%?
o
/™ S
E}" \\
T N &
[ : |
[ B r/i
N, c_
‘& & P
Vo L 4 @
@4 \_R2
0,10 e
N [Pozycie| Nazwa [iLszt. | Materal | Masa | Symbol/KTM
. | Chwyl Coplo CF Wg 150 266251
S~ ||| I e 15— 16— ;
1T £ E + o 2 a B
0,60 . ; : -
= = z .H |
éF‘odm:'uikcl [Iastep rys. Nr [Zost. przez rys. Nr Arkusz 1 [Shuzy do
1,60 | | ek | _
ZM Konstruowal| I A Gaski | ., | 1zor17  |Cecha Hr rys w.arch.

6,50 5,80 Sprawdzit ; B Jemyla 8 |5 120707 |
KOLNO zotwierdzi 2 8 temyio & 120717 |




[}

70,7 101

E z
SKALA 5: 1

3.50 #10.002]A|
12
i) {7|0.003
P~
1=
Pozycju- Nazwa il. szt Materal Masa [ S\,rrnbolp'KTM
| Chwyt Capto C& wg IS0 26623-1
- <)
12 13 3 3 o D
e — ¢ § g 8
. :
|Podriatka | Losteprys. Nr [Zost przez rys NrjArkusz 1 Shuzy do
_ _ il ark. _
ZM Konstuowal | § A Gorski |, | 120707 |Cecha Hr rys w arch.
Sprawdzit | Z B.Jemylo | # o 120717
KOLNO 7atwierdzt |2 8.senylo & 1207.07



A-A

EREIE

A

B-B

SKALA 2:1

B
—

g
e B
2e=2,8
Dm=44 +0,002
X =Dm/2xcosf-2xexcos{2l) + e x cos(4L}
Yy =Dm/2xsin -2 x e xsin{2C) + e x sin{4g)
Pozycju- Nazwa [l szt. | Matenat | Masa [ S\,rrnbolp'KTM
Chwyt Capto Cé wg 180 26423-1
= = = %
T 13 : 2
s — B8 £ 3 o
23 Z ~ I:
|Podriatka | Losteprys. Nr [Zost przez rys NrjArkusz 1 [Stuzy do
| _ il ark. _
ZM Konstuowal | § A Gorski |, | 120717 |Cecha N rys warch.
Sprawdzit |2 B.Jemyle |8 |5 120707
KOLNO 7oiisrdzi £ 8temyio & 120717 |



2,5/7,@ 7,@/

X
~
>
<
M
R0,0015 O S -
S
1,25/
R20 0,@’/
B
0,63 5
VA 2y 0L 3
) - o N
~N S < N
‘-t 1 -—"<- "1 - — = X 5
S
™M = ~ % ©
g =
o
SY [ )
S8 2 0 (] -
9 v . N
& 1x45 =
N 24 S
0,5x45°
——
1170
205
285
S
1.0stre krawédzie stépiae 0.3x45
o
rS/ 2.Hartowaae: 58-62 HRC.
/ 3.Powierzchnie nieszlifowane piaskowace.
? N I 0,2 20'1 Pozycjo| Nozvo HRZECIONO Il szt Materiol | Maso Symbol /KTH
N Qt 2 1 £H15 2,80
o <
50° Sk R - 2 .
~— 2 i 3
] £—3 s N &
Podziatha 1:1 Zastap. rys. Nr Zost. przez rys. Nr Arkusz 1 51viy do
I ok 8811-6 RC
aa, © Z M Kanstruoval | S A. BRZOSKA - ,20.06.06| cecha Nr rys.
g Sprovdei! |3 5. RYDEL s §20.06.06 W—4208/O K3-02025
KOLNO [Zotvierazit |= 5. smrzveo 20.06.06




2,5/7,@ 7,@/

434,336 5 511

0%3/ max
Qg%/
aé’J
o '-0“ Sy g o
) o =3 N 9
) N D I D2~ T I R Y S o
1-1Fs - - s ;
= g §
10 42
2 219,5, ,
0,5x45° oD
- — d
239
309

1.0stre krawédzie stépiae 0.3x45
2.Hartowaae: 58-62 HRC.

3.Powierzchnie nieszlifowane piaskowace.

Fozycja| Nozwa 1. szt Materiol Maso Synbol /KTH
e WRZECTONO . ’
2 1 £H15 3,34
< = I
R N - = “
s s S s s <
S 3 : S 5 3
< 1% =~ N N <
= N < S
Podoiothe 1:1 Zostap. rys. Ne  |Zost. przez rys. Ar Arkusz 1 Sfuzy do
1. ark 8611-6
Z M HKonstrvovaf | o A. BRZOSKA - 16.05.11| Cecha r rys.
s s S
Sprovdzil 3 B. JERZY£O = §16.05.11 U—:') 1 1 4 O
KOLNO ? 3 0 = K3-00000
Zatvierdzit B. JERZY£O 16.05.11
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CHWYT DIN 69871/A WYKONAZE Emm

ZGODNIE Z RYSUNKIEM K3-00026 Stogek Morse'a Nrd

927,240, 1

60 4

N
© ~|
U Y Y | N NI g
| oo
RING
vy || a1 [B]R|R
R1
N
<9 k2
s
SN
.y
~ 91,
32 98
708+0,5
165
233,14
1.0stre krawédzie stépiae 0.3x45 .
. A 3A —
Okienko fazowad 1x45°. 2.Nawéglae na g’ébokocexe 0.4-0.8 mm.
3.Gwint miékki.
4.Hartowae 1 odpuszczae 56—-60HRC.
a1 5.Powierzchnie nieszlifowane czernie.
P N
7/eSo) MM TULE A REDUKCYJNA NA STO"EK MORSE'A It 1””“””’ floso Fpabol ATH
& é % CHRYTEM DIN 69871/A 6HG 2,2 0642 116 810 809
i 90 . s .
D S 5 - 3 .
S — 8
s—2 N N S
0,5 ~ = =
Podziatha 1:1 Zastap. rys. Nr Zost. przez rys. Nr Arkusz 1 51viy do
11, ark
T Z M Honstrvoval | & A. BRZOSKA - ,30.05.01| cecha Nr rys.
g; Sprovdzil |3 B. JERZYEO s Emnam1681—40—4—165
# KOLNO s K3-01304
Zatvierdzit B. JERZY£O 30.05.01




ﬂ40—0, 05

2,5/7,@ 7,@/

/10,002|AB O| R0, 0025

7 10,002|AB

© 1,25
< 0,63 0,63
N \ 0,63/
oS
25| ol Sy o
= S “ 0 S
S -
S -
S | At B At & St Rkl B | Rl
) ™ ~ = ©
= (=]
S
58 5 2 =
0,5x45°
——
M
(D
:LCS
768—0,2
187
261
1.0stre krawédzie stépiae 0.3x45
2.Hartowaa: 58-62 HRC.
3.Powierzchnie nieszlifowane piaskowae.
Fozyc jo| Nozva WRZECTONO . szt Materiof Hasa Synbol/KTH
2 1 |£H15 1,19
~—1s % - 3 o
S — —
=2 s ™ N
Podziatha 1:1 Zastap. rys. Nr Zost. przez rys. Nr Arkusz 1 51viy do
I ok 8814-5NC
e, © Z M Kanstruoval | S A. BRZOSKA - L 10.12.02] cecha Nr orys.
E ’ Srovdzil |'s B. £0 < 810.12.02 -
# KOLNO [, F— i = U 9420/0 K3-01472
Zatvierdzit B. JERZY£O 10.12.02




8 I

F | E
| 1-1-1628

215

Ix45

I~
Q e s
,,,,, s ) =
5 R -
155 R
J -
<1-02-2097
. i Dopuszczony ]
w do progykcji |
\: ! 7 i
\ F2 i n.Wh a
- 2 sS4,
A Wykonac stozek metryczny 980 o zbieznosci 1:20
o = R Har towac 58-62 HRC.
RIGEeye EHTS atest $90 — 41,50 kq/v?
-swadectvo K. W 1250 o301 1 \\%&\,\ /, 11 @\\‘w@\x
_— e . * T 1250 0201 ! -
Sha & ec *FV.O 7 H & S?G Wit ! Top Grupa 11,521, Moterial : Hosafkg)
S = . oA 2017-01-20
S V7adect o - Dodan 0&%\%\&6% ﬁwh\\v} e ;L,\% \Wﬂ 1T ork.
swate s TTo0T| PPW KOL TECH | TUY 1250 |17
srpoew | A swmermonser | K
Skala Nozwa - Nr rys. Formt
A Kiet 90 stopni K22-0201-002-00| A5
_ ¢ _ "3 _ £ T 5 1 ¢ D 1 i




60 55 .
)5 R1.5 &
XN w-N/W\ j A\, . ;WX *b.!
o 1B
iS¢
™~
= i
) o) o .
= T L= - o e oeiaE e o
1 am\a 1~ 201 >
1x45 5 1-1-1526
x o
flo,o01]A y x2 ﬂ@ﬁwf@
. | do progake] |
: |

1.Wykonac stozek metryczny @80 mm o zbieznosci 1:20.
2.Har towac 58-62 HRC.

Zatp eyl PN U ]
- WUSNVNN MMMW\F\NU \W\Mw o &..IA,W, Q.\X.WV\. {.\,QQ == \\Mw\ 53 uﬁ.\ﬁmw \.:\mrv

_sadectin 7 Havfoon) Tw 1250 | o201 k> 720 | &/ \?®\y

TUU 1250| 0301 1 atest.

— WQWMAI\VN%D ‘.g g%\h«\&l “K@\)@N-,&UV%\%N\\\\&Q. Typ Grupo 11.szt. |[Material : Moso(kg)

DATA 2005-02-22

a3

i
l.ark
KONSTRUOW.| J . KROKER m\\\

mnx>$ow_rn.o>mw<ox.u%~&n? _U_U<< _AO_..._.mOI ._.CC ‘_Nmo 4\4

SPR.NOR. |A.SWIETANOWSKI %NEN.

Skola [Nazwo Nr rys. Format

10 Kiel 60 stopni = |k04-0301-009-00|A 3

[ G T F | £ D I C | B [ A




CHWYT DIN 69871/A WYKONAZ
ZGODNIE Z RYSUNKIEM K3-0026

/0

160
A - 15
&
<. S
A Y
- 0 32
_ — 00
A+ -4 - = = = = = — F = = === — A — Ny
=t A
AIN
0,5x45° Sq
V_l
ANy
80 16
228, 4

Powierzchnie oznaczone liniq

L%;/
Chropowatos¢

przetoczyé po obrdbce cieplnej.

1.0stre krawédzie stépie 0.3x45

2.Hartowae 1 odpuszczae 50-54HRC.

3.Powierzchnie nieszlifowane crutowae.

Fozyc ja| Nozw

a 1. szt Materiol Masa Synbol /KTH
OPRAWKA FREZARSKA
0,25 7_TERMICZNYM MOCOWANIEM NARZEDZI WCL 0,99 (0642 176 502 032
~—s % - 2 “
E___ D S g 2 S E
X < s s = S =
=2 s "~ £
Podziatha 1:1 Zastap. rys. Nr Zost. przez rys. Nr Arkusz 1 51viy do
. . 11 ark
Wywazac‘; 62,5 N 20 0000bf//”//7- ) Z M Kanstruoval | S A. BRZOSKA - ,04.01.13] cecha Nr rys.
Sprovdzi{ |3 B. JERZYEO F F04.01.13 7630_40_4_1 60 K3-02794
KOLNO [Zotvierazit |= 5. smrzveo 04.01.13




CHWYT DIN 69871/A WYKONAZ

ZGODNIE Z RYSUNKIEM K3-00027

, 160

/0

—>G
A S ~ !
S 2 =
.
- - o i H - T TR
0,32 | s
awn -
. — = A
Tx45°
60 90
16 | 12
59
261,75
Powierzchnie oznaczone linigq przetoczyé po obrébce cieplnej.
7,@
Chropowatosd
A

1.0stre krawédzie stépiae 0.3x45
2.Hartowae 1 odpuszczae 50-54HRC.

3.Powierzchnie nieszlifowane cecrutowae.

Fozyc jo| Nozva KORPUS . szt Materiof Hasa Synbol/KTH
1 1 |wCL 4,30
~—1s 5 - 3
S |® i g N s $
0,25 s s £ g < =
=7 = £ <
Foderalta 1:1 Zostop. rys. Ne Zost. przez rys. Nr Arkusz 1 S{uiy do
1 ok 7630-50-32-160
say © Z M HKonstrvova! | & A. BRZOSKA - J14.12.12| cecha Nr rys.
Sravdzii |'S B. JERZY£O s S14.12.12 C—036 1 /0 K3-02849
KOLNO [Zotvierdzir | 5. smroveo 14.12.12




CHWYT DIN 69871/A WYKONAZ
ZGODNIE Z RYSUNKIEM K3-0026

/0

#24
p32

148, 4

Powierzchnie oznaczone linigq

L%;/
Chropowatos¢

-0,020
0,025

712

przetoczyé po obrdbce cieplnej.

1.0stre krawédzie stépiae 0.3x45

2.Hartowaae 1 odpuszczaae 50-54HRC.

3.Powierzchnie nieszlifowane cerutowaa.

FPozyejo| Nozva KORPUS Il szt Materiol | Maso Synbol /KTH
1 1 |WCL 1,00
~— 3 N s
s N 3 N @ S
S 3 s g g 5
PR = N N
= = S £
Podziatha 1:1 Zastap. rys. Nr Zost. przez rys. Nr frkusz 1 51vzy do
1 ok 7630-40-12-80
Kanstruoval | & A. BRZOSKA - 19.01.12] cecha Nr rys.
Groiol |35 oo Jg (8002 C-0089/0  |ws02440
Zotvierdzit |= B. JERZY£O 19.01.12




2,5//1,25/ 1,63,
Chwyt HSK-A63 wykonac wg.rys. K3-01518

A
| 15
=
\ &
o
S 1) 29 ©
02
1 -lIl-"+ +HEBEeEeee-r = — - — W~ - N
e =
[ A N
7 0 =
— © 0| 5x45 S
| S|
i N
K2
=
20
160
192
Powierzchnie oznaczone /iniq przetoczy¢ po obrdbce cieplnej.
1,25
Chropowatos¢
;%
1.0stre krawédzie stépiae 0.3x45
2.Hartowaae i1 odpuszczae 50-54 HRC.
o o
7 NN 3.Powierzchnie nieszlifowane cerutowae.
‘)0
Fozyc jo| Nozva . szt Materiof Hasa Synbol/KTH
OPRWKA FREZARSKA
7 _TERMICZNYM MOCOWANIEM NARZEDZI WCL 0,90 0642 176 342 063
8 R - 3 .
R e : § e
s —: : E )
. Zastap. rys. Nr Zast. przez rys. Nr frkvsz 1 Sluzy do
. , Podziatha 1:1
Wywazad: 62,5 ; 20 000obr/min. vt TP
Honstrvoval | & A. BRZOSKA @ J03.12.12] cecha Nr rys.
Sprovdzid és. JERZY£0 N S§03.12.12 7634—63—5—160 K3-02724
Zatvierdzit B. JERZY£O 03.12.12




Chwyt HSK-A100 wykonac wg.rys. K3-02583

R5

o — e —

99y

M20

012

_Z} .

J i

-0,025
0, 030,

p32

R PR

S=mEny

20

12

59

35

160

210

Powierzchnie oznaczone liniq

L%g/
Chropowatosc¢

600
900

przetoczyé po obrdbce cieplnej.

1.0stre krawédzie stépie 0.3x45
2.Hartowae 1 odpuszczae 50-54HRC.

3.Powierzchnie nieszlifowane crutowae.

Fozyc jo| Nozva KORPUS . szt Materiof Hasa Synbol/KTH

1 1 |WCL 3,75

~— 8 5 2

S| - B S g 2
T % £ E 3
=7 = £ <
Foderalta 1:1 Zostop. rys. Ne Zost. przez rys. Nr Arkusz 1 S{uiy do

1 ok 7634-100-32-160
say © Z M HKonstrvova! | & A. BRZOSKA - 26.11.12] Cecha Nr rys.
Sprovdzil |3 B. JERZYEO s 826.11.12 C—0262/O K3-02710
KOLNO [Zotvierdzir | 5. smroveo 26.11.12




