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ZAPYTANIE OFERTOWE NR. 4/2018

INFORMACIJA O ZAPYTANIU

ZAMAWIAJACY (NAZWA | ADRES
SIEDZIBY):

,ZM KOLNO” SPOtKA AKCYJNA
Ul. Wojska Polskiego 56
18 — 500 Kolno

Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa

REALIZACJA PROJEKTU W Podlaskiego na lata 2014 — 2020
RAMACH:

Dziatanie 1.3. Wspieranie inwestycji w przedsiebiorstwach
TYTUL PROJEKTU: Uruchomienie produkcji nowoczesnych uchwytow

narzedziowych dzieki wdrozeniu innowacyjnych rozwigzan w
zaktadzie produkcyjnym ZM KOLNO S.A

KATEGORIA OGtOSZENIA

Dostawy

TYTUL ZAMOWIENIA

Dostawa Urzadzenia nr 1.-Piec prézniowy do precyzyjnej
obrabki cieplnej stali z systemem hartowania w gazie i
systemem naweglania prdzniowego i Urzadzenia nr 2.-Piec
prozniowy dwukomorowy do precyzyjnej obrébki cieplnej stali
z systemem hartowania w oleju i z systemem naweglania
prézniowego

SKROCONY OPIS PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA

. Urzadzenie nr 1. - Piec prézniowy do precyzyjnej obroébki

cieplnej stali z systemem hartowania w gazie i systemem
naweglania préiniowego wraz z dodatkowym
wyposazeniem instalacjg i uruchomieniem— zwanego dalej
Przedmiotem Dostawy.
Przedmiot Zamowienia po stronie Wykonawcy obejmuje
dostarczenie Przedmiotu Dostawy do miejsca realizacji
zamdwienia oraz przeprowadzenie wszelkich czynnosci
niezbednych do uruchomienia Przedmiotu Dostawy w
miejscu wykonania zamdwienia (tj. instalacje oraz wszelkie
inne prace zwigzane z uruchomieniem Przedmiotu Dostawy
zamdwienia w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego, a
takze przeszkolenie pracownikdw Zamawiajgcego w zakresie
obstugi i utrzymania Przedmiotu Dostawy zgodnie z jego
specyfikg i warunkami eksploatacji w zakfadzie
Zamawiajgcego).
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. Urzadzenie nr 2. - Piec prdéiniowy dwukomorowy do
precyzyjnej obrobki cieplnej stali z systemem hartowania w
oleju i z systemem naweglania prdézniowego wraz z
dodatkowym wyposazeniem, instalacjg i uruchomieniem-—
zwanego dalej Przedmiotem Dostawy. Przedmiot
Zamowienia po stronie Wykonawcy obejmuje dostarczenie
Przedmiotu Dostawy do miejsca realizacji zamdwienia oraz
przeprowadzenie wszelkich czynnosci niezbednych do
uruchomienia Przedmiotu Dostawy w miejscu wykonania
zamodwienia (tj. instalacje oraz wszelkie inne prace zwigzane
z uruchomieniem Przedmiotu Dostawy zamodwienia w
miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego, a takze
przeszkolenie pracownikdw Zamawiajgcego w zakresie
obstugi i utrzymania Przedmiotu Dostawy zgodnie z jego
specyfikg i warunkami eksploatacji w zakfadzie
Zamawiajgcego).

MIEJSCE REALIZACII
ZAMOWIENIA

Wojewddztwo: podlaskie
Powiat: kolnenski
Gmina: Kolno — miasto

Miejscowos$é: 18 — 500 Kolno, Ul. Wojska Polskiego 56

TERMIN REALIZACJI

Termin realizacji zamodwienia od momentu ztozenia
zamowienia nie pézniej niz do 21.12.2018 roku.

Nie przewiduje sie podziatu realizacji zamdwienia na etapy.
Zamoéwienie uwaza sie za wykonane w dniu ukonczenia przez
Wykonawce wszystkich czynnosci sktadajgcych sie na
Przedmiot Zamodwienia, o ile zostanie to potwierdzone
protokotem odbioru sporzadzonym na pismie pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg (cho¢by sam protokét odbioru
zostat sporzgdzony w dacie pdzniejszej).

KOD CPV | JEGO NAZWA

42942200-3 Piece prdzniowe

MIEJSCE I SPOSOB SKEADANIA
OFERT

a) Pocztg e-mail na adres jstachelski@zmbkolno.pl
lub

b) pisemnie na adres ,ZM KOLNO” Spétka Akcyjna, ul.
Wojska Polskiego 56, 18-500 Kolno, z dopiskiem , Oferta
na.... (nazwa przedmiotu zamowienia)”
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SPOSOB PRZYGOTOWANIA
OFERTY:

Oferta powinna by¢ sporzadzona w formie pisemnej, w jezyku
polskim, czytelnie. Wszystkie zatgczone do oferty dokumenty
powinny by¢ sporzadzone w jezyku polskim.

Wszelkie dokumenty i oswiadczenia sporzgdzone w jezyku
obcym muszg by¢ ztozone wraz z ttumaczeniem na jezyk polski.
W przypadku braku ttumaczen na jezyk polski lub w razie
watpliwosci Zamawiajacy uzna, ze oferta nie zawiera
wymaganego dokumentu.

Oferta musi by¢ kompletna, sporzadzona w jednym
egzemplarzu i zgodnie z trescig zapytania ofertowego.

Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte. Ztozenie
wiecej niz jednej oferty spowoduje odrzucenie wszystkich ofert
ztozonych przez Wykonawce.

Oferent sktada oferte na wtasnym formularzu lub formularzu
ofertowym bedacy zatgcznikiem do niniejszego zapytania
ofertowego wraz ze szczegdtowg specyfikacjg przedmiotu
zamoéwienia, z ktérej w sposdb niebudzacy zadnej watpliwosci
Zamawiajgcego winno wynikaé, iz oferowany przedmiot
zamoéwienia jest o takich samych lub lepszych parametrach
technicznych, jakosciowych, funkcjonalnych oraz uzytkowych
w odniesieniu do przedmiotu zamowienia okreslonego przez
Zamawiajgcego w rozdziale Ill. OPIS PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA.

Oferowana cena winna zawiera¢ wszystkie koszty zwigzane z
realizacjg zamodwienia, uwzgledniajagc wszystkie wymogi
przedstawione w zapytaniu ofertowym.

Do oferty (formularza ofertowego) nalezy zatgczy¢ nastepujace
dokumenty i oswiadczenia:

a) szczegdtowq specyfikacjg przedmiotu zamoéwienia

b) oSwiadczenie o posiadaniu  niezbednej wiedzy,
doswiadczenia i potencjatu technicznego dla realizacji
zamodwienia bedacego przedmiotem zapytania
ofertowego,

c) oswiadczenie, ze Wykonawca znajduje sie w sytuacji
ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie
zamodwienia, w tym o niezaleganiu w optacaniu podatkéw
oraz sktadek na ubezpieczenia spoteczne i zdrowotne,

d) oswiadczenie o braku powiazan osobowych Ilub
kapitatowych,

e) oswiadczenie, w ktéorym Wykonawca zagwarantuje, iz
sposoéb realizacji zamdéwienia bedzie korzystny z punktu
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widzenia ochrony s$rodowiska poprzez zapewnienie
minimalizacji zuzycia materiatéw, surowcow, energii itp.

f) oswiadczenie, ze oferowane urzadzenia sg fabrycznie
nowe.

Oferta wraz z zatacznikami musi by¢ podpisana przez osobe(y)
uprawniong(e) do reprezentowania Wykonawcy.

Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofa¢ ztozong
oferte pod warunkiem, ze Zamawiajgcy otrzyma pisemne
powiadomienie o ich wprowadzeniu lub wycofaniu oferty
przed terminem skfadania ofert okreslonym w zapytaniu
ofertowym.

Wszelkie zmiany w tresci oferty (poprawki, przekreslenia,
dopiski) muszg by¢ czytelne oraz parafowane przez osobe(y)
podpisujgce oferte.

W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze wezwac
Wykonawece do ztozenia wyjasnien lub uzupetnien co do tresci
ztozonej przez niego oferty w terminie wskazanym przez
Zamawiajgcego, chyba ze chyba ze mimo ich uzupetnienia lub
poprawienia lub udzielenia wyjasnien oferta Wykonawcy
podlega odrzuceniu, Wykonawca podlega wykluczeniu albo
konieczne jest uniewaznienie postepowania.

W ofercie nalezy wskazaé osobe upowazniong do kontaktu ze
strony Wykonawcy, podajac imie, nazwisko, numer telefonu
oraz adres elektroniczny.

Oferent ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i
ztozeniem oferty. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw
udziatu w postepowaniu.

Ceny na ofercie powinny by¢ cenami netto/brutto.

Jesli ceny na ofercie bedg wyrazone w innej walucie niz ztoty
polski zostang one przeliczone na PLN przy zastosowaniu kursu
Sredniego NBP waluty, obowigzujgcego w dniu wptyniecia
oferty do Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy poprawi w tekscie oferty oczywiste omytki
pisarskie, oczywiste omytki rachunkowe, z uwzglednieniem
konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek, oraz inne
omytki polegajgce na niezgodnosci oferty z zapytaniem
ofertowym, niepowodujgce istotnych zmian w tresci oferty,
niezwtocznie zawiadamiajgc o tym Wykonawce, ktérego oferta
zostata poprawiona.
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W przypadku gdy Wykonawca ztozy oferte na peten zakres
przedmiotu zamdwienia, oferta ta winna zawieraé¢ osobne
oferty na poszczegdlne sktadniki przedmiotu zamdwienia.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert
czesciowych, dotyczacych dostawy jednego z dwéch urzadzen
stanowigcych przedmiot zamoéwienia.

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci skfadania ofert
wariantowych.

Oferta powinna zawiera¢ warunki i harmonogram ptatnosci.

Zamawiajgcy  zastrzega sobie prawo  uniewaznienia
postepowania na kazdym jego etapie, bez podawania
przyczyny.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci zapytania
ofertowego. O wprowadzonych zmianach Zamawiajgcy
niezwtocznie  poinformuje na  stronie  internetowe;j
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Osoba do zapytan dotyczgcych wymagan technicznych i

warunkéw udziatu w postepowaniu:

OSOBA/Y DO KONTAKTU W
SPRAWIE OGLOSZENIA Jan Stachelski, e-mail: jstachelski@zmkolno.pl

Nr telefonu: 602-500-770

Il. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU

1.

W postepowaniu moga braé udziat Wykonawcy, ktérzy facznie spetniajg nastepujgce warunki:
1.1. Wiedza i doswiadczenie:

O realizacje Zamdéwienia mogg ubiegac sie Oferenci, ktdrzy posiadajg niezbedng wiedze i

doswiadczenie oraz potencjat techniczny dla realizacji zaméwienia.

W przypadku dotyczacym:

a) Pieca prézniowego do precyzyjnej obrobki cieplnej stali z systemem hartowania w
gazie i systemem naweglania prdéiniowego wraz z dodatkowym wyposazeniem
instalacjq i uruchomieniem warunek ten zostanie spetniony, jezeli Oferent wykaze, ze
w ciggu ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jesli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, wykonat nalezycie co najmniej 8
dostaw urzadzen jednokomorowych o wymiarach przestrzeni roboczej 600x600x900
mm, minimalnej tadownosci 600 kg i cisnieniu hartowania minimum 10 bar abs. o
wartosci minimum 1.300.000 PLN netto kazda. Na potwierdzenie spetnienia ww.
warunku Oferent przedstawi wykaz/opis dostaw wykonanych nie wczesniej niz w
okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu skfadania ofert, a jezeli okres pro-
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wadzenia dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie, wraz z podaniem ich rodzaju,
wartosci, daty, miejsca wykonania i podmiotéw, na rzecz ktérych dostawy te zostaty
wykonane, z zatagczeniem dowoddw okreslajgcych czy te zamdwienia zostaty wykonane
nalezycie, przy czym dowodami, o ktérych mowa, s3 referencje badz inne dokumenty
wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy byty wykonywane (np.: protokoty
odbioru), a jezeli z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym charakterze wykonawca nie
jest w stanie uzyskac tych dokumentéw — inne dokumenty.

b) Pieca prozniowego dwukomorowego do precyzyjnej obrobki cieplnej stali z systemem
hartowania w oleju i systemem naweglania prdéiniowego wraz z dodatkowym
wyposazeniem, instalacjg i uruchomieniem, warunek ten zostanie spetniony, jezeli
Oferent wykaze, ze w ciggu ostatnich czterech lat przed uptywem terminu sktadania
ofert, a jesli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, wykonat
nalezycie co najmniej 4 dostaw piecow prézniowych dwukomorowych z technologia
naweglania prézniowego o wymiarach przestrzeni roboczej 600x600x900 mm,
minimalnej fadownosci 600 kg o wartosci minimum 1.400.000 PLN netto kazda. Na
potwierdzenie spetnienia ww. warunku Oferent przedstawi wykaz/opis dostaw
wykonanych nie wczesniej niz w okresie ostatnich 4 lat przed uptywem terminu
sktadania ofert, a jezeli okres pro-wadzenia dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie,
wraz z podaniem ich rodzaju, wartosci, daty, miejsca wykonania i podmiotdéw, na rzecz
ktérych dostawy te zostaty wykonane, z zatgczeniem dowoddw okreslajacych czy te
zamodwienia zostaty wykonane nalezycie, przy czym dowodami, o ktérych mowa, sg
referencje badz inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy
bylty wykonywane (np.: protokoty odbioru), a jezeli z uzasadnionej przyczyny o
obiektywnym charakterze wykonawca nie jest w stanie uzyskaé tych dokumentéw —inne
dokumenty.

1.2. Sytuacja ekonomiczna i finansowa

O realizacje Zamodwienia moga ubiegad sie Oferenci, ktdrzy znajduja sie w sytuacji ekonomicznej i
finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdéwienia, w tym o niezaleganiu w optacaniu podatkéw
oraz sktadek na ubezpieczenia spoteczne i zdrowotne.

1.3. Nie sg powigzani osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy dokona weryfikacji wymagan przedstawionych powyzej w punkcie 1 na podstawie
oswiadczen Wykonawcy zataczonych do oferty. Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ do oferty
oswiadczenia w powyzszym zakresie wedtug wzordw stanowigcych Zatgczniki nr 2 - 4 do
niniejszego zapytania ofertowego.

Wraz z ofertg (lub na formularzu ofertowym) Wykonawca powinien przedtozyé oswiadczenie w
ktdrym zagwarantuje, iz sposéb realizacji zamowienia bedzie korzystny z punktu widzenia ochrony
Srodowiska poprzez zapewnienie minimalizacji zuzycia materiatdw, surowcéw, energii itp.

Woraz z ofertg (lub na formularzu ofertowym) Wykonawca powinien przedtozyé oswiadczenie, ze
oferowane urzadzenie spetnia wymagania okres$lone w zapytaniu ofertowym, jest fabrycznie
nowe, pochodzi z oficjalnego Zrédta sprzedazy.
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Oferta Wykonawcy, ktdry nie spetni powyziszych wymagan zapytania ofertowego zostanie
odrzucona. Pozostate przestanki odrzucenia oferty i wykluczenia Wykonawcy zostaty wskazane w
pkt dot. informacji na temat wykluczenia wykonawcy z udziatu w przedmiotowym postepowaniu.

111.OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

111.1 Piec prozniowy do precyzyjnej obrobki cieplnej stali z systemem hartowania w gazie i systemem

naweglania préozniowego wraz z dodatkowym wyposazeniem instalacjg i uruchomieniem.

I1l.1A Dostawa fabrycznie nowego urzadzenia z odpowiednim wyposazeniem z uwzglednieniem

kosztow dostawy oraz wdrozenia do uzytkowania, spetniajagcego nastepujace minimalne
warunki techniczne:

Mozliwos¢ realizacji procesow: Piec préozniowy do precyzyjnej obrébki cieplnej stali z
systemem hartowania w gazie i systemem naweglania prézniowego powinien umozliwiac
przeprowadzenie catego procesu przedazotowania, naweglania, hartowania i odpuszczania w
gazie detali stalowych Zamawiajgcego. Rysunki konstrukcyjne ,przedstawicieli detali” , gdzie
w procesach technologicznych obowigzuje obrébka termiczna przewidywana do realizacji w
urzadzeniu bedacym przedmiotem zamoéwienia zawarte sg w zatgczniku nr 5 do niniejszego
zapytania ofertowego. Jako ,przedstawicieli detali” wybrano sposréd catego asortymentu
produkcji ZM Kolno S.A. detale o najwiekszych gabarytach i obejmujgce wiekszos¢ gatunkow i
stali jakie sg stosowane w produkcji wyrobow.

W celu zapoznania sie z petnym asortymentem produkcji Zamawiajgcego nalezy skorzystac z
informacji zawartych w katalogu wyrobéw ZM KOLNO 2017r.pdf, ktory jest do pobrania na
stronie:

http://www.zmkolno.pl/index.php/pl/dopobrania/func-finishdown/16/

Rysunki poza wymiarami oraz gatunkiem materiatu, zawierajg informacje dotyczace

oczekiwanych i wymaganych do uzyskania w wyniku obrébki cieplnej parametréw

technicznych.

Mozliwosci obrébki:

e mozliwosé wykonywania obrdébek: hartowania, odpuszczania, wyzarzania,
przedazotowania, utwardzania wydzieleniowego.

e mozliwos¢ hartowania izotermicznego.

e nagrzewanie konwekcyjne i prézniowe.

e chtodzenie z kontrolowang rampg w petnym zakresie temperatur (ptynna regulacja
obrotéw dmuchawy).

e mozliwos¢ prowadzenia naweglania, hartowania i odpuszczania w jednym cyklu
automatycznym.

e mozliwos¢ prowadzenia hartowania i odpuszczania w jednym cyklu automatycznym.

e minimalny wspétczynnik szybkosci chtodzenia alfa wiekszy niz 650 W/m? K.

e chtodzenie za pomocg sterowanych sekwencyjnie dysz chtodzgcych rozmieszczonych
rownomiernie na catym obwodzie komory roboczej i na wewnetrznej stronie drzwi.
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e mozliwosé przeprowadzania procesu przedazotowania w celu ograniczenia nadmiernego
rozrostu ziarna,
e mozliwos¢ przeprowadzania procesu naweglania prdéiniowego opartego na
tréjsktadnikowej mieszaninie gazéw naweglajgcych (C2H2; C2H4; H2),
3. Przestrzen robocza:
e maksymalna masa wsadu brutto: 600kg,
e min. wymiary uzyteczne komory (WxHxL): 600x600x900,
e cylindryczna komora grzewcza umozliwiajgca jednorodng obrébke cieplng,
e grafitowa komora grzejna wykonana z twardego filcu grafitowego, zabezpieczona ptytami z
kompozytu weglowego CFC,
e elementy grzejne wykonane z grafitu,
4. Temperatury:
e maksymalna temperatura: min. 1300°C,
e rownomiernos$¢ rozktadu temperatur:
v" w konwekcji 150°C do 750°C: +5°C
v' w prdzni 600°C do 1150°C: +5°C
e piec powinien by¢ wyposazony w podwdjng termopare kontrolng typu S.
5. Préznia:
e préznia robocza przy roboczej temperaturze: < 5x102 mbar
e préznia koricowa przy zimnym piecu: € 1x102 mbar
e poziom nacieku dla czystego, suchego i pustego pieca < 3 x 10 mbar*|/s
e ci$nienie czgstkowe: 10! mbar do 10 mbar.
6. Chiodzenie wsadu:

maksymalne cis$nienie chtodzenia: min. 15 bar,
mozliwo$¢ zmiany kierunku przeptywu gazu chtodzacego,
gaz chtodzacy: azot.

7. System sterowania:

e w petni automatyczny system sterowania oraz rejestracji parametréw procesu.

e sterowanie systemem grzejnym i systemem chtodzenia za pomocg wspdlnego falownika.

e klimatyzowana szafa sterownicza i PLC

8. Zasilanie:
e system przewidziany do zasilania 3 fazowego, 400V, 50Hz.
9. Wyposazenie:

Ze wzgledow bezpieczenstwa pracy pieca i znajdujgcych sie w jego poblizu pracownikdw, jak

rowniez znacznego przedtuzenia zywotnosci pieca, piec musi spetnia¢ nastepujgce wymogi:

e zamkniecie drzwi zatadowczych pieca zapewniajgce szczelne potgczenie miedzy kotnierzem
drzwi, a obudowg pieca. Piec wyposazony w automatyczny system zabezpieczajacy przed
otwarciem drzwi,

e w pefni zautomatyzowane monitorowanie stanu technicznego pieca przez niezalezny
system kontrolny (z oddzielnym potgczeniem internetowych i przy uzyciu odpowiednich
sensorow), z odpowiednim systemem ostrzegawczym w celu zagwarantowania wysokiego
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10.

11.

12.

bezpieczenstwa dla obstugujgcych pracownikéw i wysokiej jakosci obroébki cieplnej,
wykluczenia uszkodzen czy tez catkowitego zniszczenia obrabianego wsadu i skrécenia
postojow pracy pieca. Zapewnienie petnej rejestracji monitorowania i bezposredniego
polaczenia systemu z wykonawca pieca,

e oznakowanie CE wg najwyzszych europejskich standardéw bezpieczenstwa,

e wykonawca pieca musi gwarantowac wsparcie przez 24 godziny i 7 dni tygodnia jak i
dostawe okreslonych czesci zamiennych w ciggu 24 godzin,

e piec zaprojektowany i wyprodukowany przy petnym zachowaniu europejskiego standardu
2006/42/EG,

e pompy prézniowe wykonane wg europejskiej normy energetycznej klasy IE Ill,

e silnik dmuchawy gazu chtodzgcego sterowany za pomocg VFD (Variable Frequency Drive)
od 50 do 3.000 obrotéw/minute,,

e silnik mieszarki konwekcji zamocowany w drzwiach zatadowczych pieca,

e jeden komplet trzypoziomowych tac na wsad, wykonane z materiatu 2.4879 (G-NiCr28W)
umozliwiajgcy kontakt z koszami wykonanymi ze stali nierdzewnej oraz prace w
temperaturze do 1150°C,

e wszystkie urzadzenia cisnieniowe muszg posiada¢ wazny odbiér UDT (Urzad Dozoru
Technicznego).

Otoczenie pieca:

e emisja hatasu podczas pracy pieca nie wieksza jak 82dB(A) z wyjgtkiem samego okresu
schtadzania wsadu (nadmuchu azotu),

¢ maksymalna temperatura obudowy pieca 60°C.

Chtodzenie pieca (konstrukcja i parametry techniczne gwarantujgce dodatkowo obstuge pieca

préozniowego dwukomorowego do precyzyjnej obrdébki cieplnej stali z systemem hartowania w

oleju) :

e chtodnica przystosowana do pracy w warunkach atmosferycznych,

e zbiornik wodny,

e zamkniety uktad wodny, dla dwdch urzadzen prézniowych o przestrzeniach roboczych
600x600x900,

e pompy wodne dla normalnego i szybkiego obiegu wody,

o dodatkowa awaryjna pompa wodna dla zabezpieczenia pracy podczas awarii sieci
elektrycznej

e system filtrow,

e szafa kontrolna.

Buforowy zbiornik azotu (konstrukcja i parametry techniczne gwarantujgce dodatkowo

obstuge pieca prézniowego dwukomorowego do precyzyjnej obrébki cieplnej stali z systemem

hartowania w oleju) :

e 5md

e cisnienie pracy 33 bar.
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13.

Elektryczna tadowarka wsadu (konstrukcja i parametry techniczne gwarantujgce dodatkowo
obstuge pieca prézniowego dwukomorowego do precyzyjnej obrébki cieplnej stali z systemem
hartowania w oleju) :

e szyny naprowadzajgce fadowarke zatadowcza,

e nosnosc 600kg,

e hydrauliczne podnoszenie wsadu.

Uwaga: Niespetnienie minimalnych wymagan technicznych skutkowac bedzie odrzuceniem
ztozonej oferty. Zamawiajacy moze poprosic¢ o uzupetnienie oferty nie spetniajgcej oczekiwania.

111.1B Montaz, uruchomienie, odbiér techniczny, szkolenia, transport

1. Po
eks

zmontowaniu urzgdzenia w zaktadzie Zamawiajgcego ponowne testowanie i préby
ploatacyjne majgce na celu udowodnienie parametréow pieca.

Procedura odbioru obejmuje:

a) Kontrola pieca:

e generalny przeglad pieca pod katem kompletnosci,
e kontrola komory grzejne;j,
e kontrola prawidtowosci montazu i podfgczenia czynnikdw energetycznych,
e kontrola czynnikdw energetycznych (jakosciowa i ilosciowa),
e kontrola obecnosci Srodkéw eksploatacyjnych (oleje, smary, itp.),
e sprawdzenie szczelnosci instalacji (woda, pneumatyka, gaz, hydraulika, itp..),
e kontrola dziatania mechanizméw (drzwi, luki, itp.),
e kontrola szafy sterowniczej i instalacji elektrycznej:
- czujniki binarne,
- elementy wykonawcze,
- sygnaty analogowe,
- aparatura.

b) Zgodno$¢ temperatury znamionowej w prézni z wartosciami podanymi w danych

technicznych. Temperatura pieca bedzie mierzona za pomoca termopary regulacyjnej

Zgodnos$¢ nacieku z warunkami podanymi w danych technicznych. Préba jest

przeprowadzana z wykorzystaniem aparatury prézniowej dostarczanej z piecem. Naciek jest

mierzony na czystym, pustym i odgazowanym piecu metodg wzrostu ci$nienia w sposdb

opisany ponizej:

e nagrzanie piec w prézni do 1250°C,

e wytrzymanie w temperaturze 1250°C w prdzni przez 4 godziny,

e schtodzenie pieca w prézni do 60°C (przy pracujagcym systemie pompowym i otwartym
gtéwnym zaworze prézniowym),

e zamkniecie gtéwnego zaworu prézniowego,

e zmierzenie wzrost ci$nienia; czas trwania proby — min. 8 godz. Wzrost cisnienia jest
dokumentowany wydrukiem z rejestratora.

d) Zgodnos¢ prézni koricowej z wartosciag podang w danych technicznych. Préba ta jest

przeprowadzana za pomocg aparatury prézniowej dostarczanej z piecem. Préznia koricowa
jest mierzona na czystym, pustym i odgazowanym piecu.

10
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Sprawdzenie dziatania wentylatora konwekcji. Nagrza¢ piec do 750°C w azocie przy ciSnieniu

1,5 bar abs. Wytrzymac piec w tej temperaturze przy pracujgcym wentylatorze konwekcji

przez 30 min.

Dziatanie dmuchawy gazu. Nagrzac piec do temperatury 1200°C. Wytgczy¢ instalacje grzejna.

Napetni¢ komore pieca gazem chtodzacym do ci$nienia nominalnego. Wtgczy¢ dmuchawe na

5 min. w temperaturze 1200°C.

Dziatanie zabezpieczen (symulowanie stanéw awaryjnych).

e sprawdzenie dziatania kontroli zabezpieczerr obwodéw mocowych,

e natychmiastowe wyfaczenie pieca w przypadku wtaczenia wytacznika awaryjnego,

e automatyczne zatrzymanie pieca w przypadku braku cisnienia wody na zasilaniu pieca,

e automatyczne zatrzymanie pieca w przypadku braku przeptywu wody przez obudowe i
drzwi pieca,

e automatyczne wyltaczenie systemu grzejnego w przypadku braku przeptywu wody przez
przepusty prgdowe,

e automatyczne wytgczenie systemu grzejnego w przypadku nadmiernego wzrostu
temperatury obudowy i drzwi pieca,

e automatyczne wytgczenie systemu grzejnego w przypadku przekroczenia temperatury na
regulatorze zabezpieczajgcym,

e automatyczne wytgczenie systemu grzejnego w przypadku nadmiernego wzrostu
ci$nienia gazu,

e automatyczne wytgczenie dmuchawy w przypadku braku przeptywu wody przez chtodnice
pieca,

e automatyczne wytgczenie dmuchawy w przypadku braku przeptywu wody przez chtodnice
silnika,

e automatyczne wytgczenie mieszarki w przypadku braku przeptywu wody przez chtodnice
silnika,

e automatyczna blokada otwarcia mechanizmu drzwi w przypadku zbyt wysokiej
temperatury w komorze pieca,

e automatyczna blokada otwarcia mechanizmu drzwi w przypadku, gdy ci$nienie w piecu
odbiega od atmosferycznego,

e automatyczne zamkniecie zaworu gazu w przypadku przekroczenia cisnienia
znamionowego.

Sprawdzenie automatycznego cyklu pracy pieca polegajace na przeprowadzeniu petnego

procesu technologicznego bez wsadu, dla weryfikacji poprawnosci przetagczania sie kolejno

zaprogramowanych segmentow pracy urzadzenia.

Zagwarantowanie réwnomiernos¢ rozktadu temperatur w piecu w czasie nagrzewania w

gazie konwekcyjnym i w prézni zgodnie z wartosciami podanymi w danych technicznych. Test

rownomiernosci rozktadu temperatur ma by¢ przeprowadzony na pustym piecu oraz na piecu

z wsadem balastowym. Wsad balastowy bedzie analogiczny jak w przypadku préby

hartowania opisanej w punkcie j. Wéwczas rejestrator dostarcza Wykonawca, a cafg
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pozostatg niezbedng aparature i oprzyrzagdowanie dostarcza ZM KOLNO S.A. bez zadnych
kosztéow w stosunku do dostawcy urzadzenia.
j) Préba proceséw termicznych — wykonanie dwéch reprezentatywnych proceséw testowych
na wsadach Zamawiajgcego stwierdzajacych zgodnos$¢ otrzymanych wynikéw na prébkach
z zatozeniami dokumentacji Zamawiajacego
e [naweglanie+hartowanie+odpuszczanie] wsad Zamawiajgcego, materiat stal 16HG,
gtebokos¢ naweglania [0,8 - 1] mm, twardos¢ po hartowaniu i odpuszczaniu 56-60 HRC,
we wsadzie min. 3 detale-prébki typu 7617-DIN40-ER32-70 (zatacznik nr 5, rysunek U-
5865/0, rysunek K3-00026),
e [hartowanie+odpuszczanie] wsad Zamawiajgcego, materiat stal WCL, twardos¢ po
hartowaniu i odpuszczaniu 50-54 HRC, we wsadzie min. 3 detale-prébki typu 7630-DIN40-
D12-80 (zatgcznik nr 5, rysunek C-0089/0, rysunek K3-00026),
3. Szkolenie personelu Zamawiajgcego.
4. Transport obejmuje dostawe wraz z ubezpieczeniem do miejsca roztadunku, tj. siedziby
Zamawiajgcego: 18 — 500 Kolno, Ul. Wojska Polskiego 56. Opakowanie przystosowane do
transportu drogowego.

111.2 Piec prézniowy dwukomorowy do precyzyjnej obrobki cieplnej stali z systemem hartowania w
oleju i z systemem naweglania prozniowego wraz z dodatkowym wyposazeniem, instalacjg i
uruchomieniem.

11l.2A Dostawa fabrycznie nowego urzadzenia z odpowiednim wyposazeniem z uwzglednieniem
kosztow dostawy oraz wdrozenia do uzytkowania, spetniajagcego nastepujace minimalne
warunki techniczne:

1. Mozliwos¢ realizacji proceséw: Dwukomorowy piec prdzniowy powinien umozliwiac
przeprowadzenie catego procesu przedazotowania, naweglania, hartowania w oleju detali
stalowych Zamawiajgcego. Rysunki ,przedstawicieli detali” przeznaczonych do obrdbki
termicznej w urzadzeniu bedgcym przedmiotem zamdwienia zawarte sg w zatgczniku nr 5 do
niniejszego zapytania ofertowego. Jako ,przedstawicieli detali” wybrano sposréd catego
asortymentu produkcji ZM Kolno S.A. detale o najwiekszych gabarytach i obejmujace wiekszos¢
gatunkoéw stali jakie sg stosowane w produkcji wyrobow. W celu zapoznania sie z petnym
asortymentem produkcji Zamawiajgcego nalezy skorzystac z informacji zawartych w katalogu
wyrobow ktory jest do pobrania na stronie:
http://www.zmkolno.pl/index.php/pl/dopobrania/func-finishdown/16/ .

Rysunki poza wymiarami oraz gatunkiem materiatu, zawierajg informacje dotyczace
oczekiwanych i wymaganych do uzyskania w wyniku obrébki cieplnej parametréw
technicznych.

2. Mozliwosci obrébki:

e mozliwos¢  wykonywania  obrobek: hartowania, odpuszczania,  wyzarzania,
przedazotowania, utwardzania wydzieleniowego.

e mozliwos¢ prowadzenia naweglania, hartowania i odpuszczania w jednym cyklu
automatycznym.

e mozliwos¢ prowadzenia hartowania i odpuszczania w jednym cyklu automatycznym.

e hartowania w oleju z wymuszonym jego obiegiem i napuszczonym gazem nad lustrem oleju,

12
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e nagrzewanie konwekcyjne i prézniowe,
e mozliwo$é chtodzenia dynamicznego w gazie obojetnym (1,5 bar abs) w przedsionku
hartowniczym nad lustrem oleju z wymuszonym obiegiem gazu przez dmuchawe,
e mozliwosé przeprowadzania procesu przedazotowania w celu ograniczenia nadmiernego
rozrostu ziarn,
e mozliwos¢ przeprowadzania procesu naweglania prdziniowego opartego na
tréjsktadnikowej mieszaninie gazéw naweglajgcych (C2H2; C2H4; H2),
3. Przestrzen robocza:
¢ maksymalna masa wsadu brutto: 600kg,
e min. wymiary uzyteczne komory (WxHxL): 600x600x900,
e prostopadtoscienna komora grzewcza umozliwiajaca jednorodng obrébke cieplng,
e grafitowa komora grzejna wykonana z twardego filcu grafitowego, zabezpieczona ptytami z
kompozytu weglowego CFC,
e elementy grzejne wykonane z grafitu,
4. Temperatury:
e maksymalna temperatura: min. 1250°C,
e rownomiernos¢ rozktadu temperatur:
e w konwekcji 350°C do 750°C: +5°C
e w prozni 600°C do 1250°C: +5°C
e piec powinien by¢ wyposazony w podwdjng termopare kontrolng typu S.
5. Préznia:
e préznia robocza w komorze grzejnej przy roboczej temperaturze: < 5x102 mbar,
e préznia robocza w komorze olejowej przy roboczej temperaturze: < 5x10 mbar,
e préznia koricowa w komorze grzejnej przy zimnym piecu: < 1x102 mbar,
e poziom nacieku w komorze grzejnej dla czystego, suchego i pustego pieca < 5 x 1073
mbar*|/s,
e poziom nacieku w komorze olejowej dla czystego, suchego i pustego pieca < 5 x 10?
mbar*|/s,
e cis$nienie czgstkowe: 10 mbar do 10 mbar.
6. Chfodzenie wsadu:
e olej zwymuszonym jego obiegiem (minimum dwie zanurzeniowe mieszarki oleju),
e mozliwosé podgrzania oleju do temperatury 60 °C, przed procesem chtodzenia w oleju,
e mozliwos$¢ chtodzenia dynamicznego w gazie obojetnym (1,5 bar abs) w przedsionku
hartowniczym nad lustrem oleju z wymuszonym obiegiem gazu przez dmuchawe,
e gaz chfodzacy: azot.
7. System sterowania:
e w petni automatyczny system sterowania oraz rejestracji parametréw procesu.
e klimatyzowana szafa sterownicza i PLC
8. Zasilanie:
e system przewidziany do zasilania 3 fazowego, 400v, 50Hz.
9. Wyposazenie:
Ze wzgleddw bezpieczenstwa pracy pieca i znajdujgcych sie w jego poblizu pracownikdw, jak
rowniez znacznego przedtuzenia zywotnosci pieca, piec musi spetnia¢ nastepujgce wymogi:
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e zamkniecie drzwi zatadowczych pieca zapewniajgce szczelne potagczenie miedzy kotnierzem
drzwi, a obudowag pieca. Piec wyposazony w automatyczny system zabezpieczajgcy przed
otwarciem drzwi,

e w pefni zautomatyzowane monitorowanie stanu technicznego pieca przez niezalezny
system kontrolny (z oddzielnym potgczeniem internetowych i przy uzyciu odpowiednich
sensorow), z odpowiednim systemem ostrzegawczym w celu zagwarantowania wysokiego
bezpieczenstwa dla obstugujgcych pracownikéow i wysokiej jakosci obroébki cieplnej,
wykluczenia uszkodzen czy tez catkowitego zniszczenia obrabianego wsadu i skrécenia
postojow pracy pieca. Zapewnienie petnej rejestracji monitorowania i bezposredniego
polaczenia systemu z wykonawca pieca,

e oznakowanie CE wg najwyzszych europejskich standardéw bezpieczeristwa,

e wykonawca pieca musi gwarantowaé wsparcie przez 24 godziny i 7 dni tygodnia jak i
dostawe okreslonych czesci zamiennych w ciggu 24 godzin,

e piec zaprojektowany i wyprodukowany przy petnym zachowaniu europejskiego standardu
2006/42/EG,

e pompy prézniowe wykonane wg europejskiej normy energetycznej klasy IE Ill,

e silnik dmuchawy gazu chtodzacego sterowany za pomocg VFD (Variable Frequency Drive)
od 50 do 3.000 obrotéw/minute,

o silnik mieszarki konwekcji zamocowany w drzwiach rewizyjnych pieca,

e jeden komplet trzypoziomowych tac na wsad, wykonane z materiatu 2.4879 (G-NiCr28W)
umozliwiajgcy kontakt z koszami wykonanymi ze stali nierdzewnej oraz prace w
temperaturze do 1150°C,

e wszystkie urzadzenia cisnieniowe muszg posiadaé¢ waziny odbiér UDT (Urzad Dozoru
Technicznego).

10. Otoczenie pieca:

e emisja hatasu podczas pracy pieca nie wieksza jak 82dB(A) z wyjgtkiem samego okresu
schtadzania wsadu (nadmuchu azotu),

¢ maksymalna temperatura obudowy pieca 60°C.

Uwaga: Niespetnienie minimalnych wymagan technicznych skutkowac¢ bedzie odrzuceniem
ztozonej oferty. Zamawiajgcy moze poprosic¢ o uzupetnienie oferty nie spetniajgcej oczekiwania.

111.2B Montaz, uruchomienie, odbior techniczny, szkolenia, transport
1. Po zmontowaniu urzadzenia w zaktadzie Zamawiajgcego ponowne testowanie i proby
eksploatacyjne majgce na celu udowodnienie parametréw pieca.
Procedura odbioru obejmuje:

a) Kontrola pieca:
e generalny przeglad pieca pod katem kompletnosci,
e  kontrola komory grzejnej,
e  kontrola prawidtowosci montazu i podtgczenia czynnikdw energetycznych,
e  kontrola czynnikéw energetycznych (jakosciowa i ilosciowa),
e  kontrola obecnosci srodkéw eksploatacyjnych (oleje, smary, itp.),
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e  sprawdzenie szczelnosci instalacji (woda, pneumatyka, gaz, hydraulika, itp..),
e  kontrola dziatania mechanizméw (drzwi, luki, itp.),
e  kontrola szafy sterowniczej i instalacji elektrycznej:
- czujniki binarne,
- elementy wykonawcze,
- sygnaty analogowe,
- aparatura.
Zgodnos$¢ temperatury znamionowej w prézni z warto$ciami podanymi w danych
technicznych. Temperatura pieca bedzie mierzona za pomocg termopary regulacyjnej
Zgodnos$¢ nacieku z warunkami podanymi w danych technicznych. Préba jest
przeprowadzana z wykorzystaniem aparatury prozniowej dostarczanej z piecem. Naciek
jest mierzony na czystym, pustym i odgazowanym piecu metodg wzrostu cisnienia w sposéb
opisany ponizej:
e nagrzanie piec w prozni do 1250°C,
e  wytrzymanie w temperaturze 1250°C w prozni przez 4 godziny,
e schtodzenie pieca w préini do 60°C (przy pracujgcym systemie pompowym i
otwartym gtéwnym zaworze prézniowym),
e  zamkniecie gtdwnego zaworu prdzniowego,
e  zmierzenie wzrost cisnienia; czas trwania proby — min. 8 godz. Wzrost ci$nienia jest
dokumentowany wydrukiem z rejestratora.
Zgodnos¢ prézni koncowej z wartoscig podang w danych technicznych. Préba ta jest

przeprowadzana za pomocg aparatury prézniowej dostarczanej z piecem. Prdznia koricowa
jest mierzona na czystym, pustym i odgazowanym piecu.
Sprawdzenie dziatania wentylatora konwekcji. Nagrza¢ piec do 750°C w azocie przy
cisnieniu 1,5 bar abs. Wytrzymadé piec w tej temperaturze przy pracujagcym wentylatorze
konwekcji przez 30 min.
Dziatanie zabezpieczen (symulowanie stanéw awaryjnych).
e  sprawdzenie dziatania kontroli zabezpieczern obwoddw mocowych,
e natychmiastowe wytgczenie pieca w przypadku wtgczenia wytacznika awaryjnego,
e automatyczne zatrzymanie pieca w przypadku braku cisnienia wody na zasilaniu
pieca,
e automatyczne zatrzymanie pieca w przypadku braku przeptywu wody przez obudowe
i drzwi pieca,
e automatyczne wytgczenie systemu grzejnego w przypadku braku przeptywu wody
przez przepusty prgdowe,
e automatyczne wytaczenie systemu grzejnego w przypadku nadmiernego wzrostu
temperatury obudowy i drzwi pieca,
e automatyczne wytgczenie systemu grzejnego w przypadku przekroczenia
temperatury na regulatorze zabezpieczajacym,
e automatyczne wytaczenie systemu grzejnego w przypadku nadmiernego wzrostu
ci$nienia gazu,
e automatyczne wytgczenie dmuchawy w przypadku braku przeptywu wody przez
chtodnice pieca,
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e automatyczne wytaczenie dmuchawy w przypadku braku przeptywu wody przez
chtodnice silnika,

e automatyczne wytgczenie mieszarki w przypadku braku przeptywu wody przez
chtodnice silnika,

e  automatyczna blokada otwarcia mechanizmu drzwi w przypadku zbyt wysokiej
temperatury w komorze pieca,

e automatyczna blokada otwarcia mechanizmu drzwi w przypadku, gdy cisnienie w
piecu odbiega od atmosferycznego,

e automatyczne zamkniecie zaworu gazu w przypadku przekroczenia cisnienia
znamionowego.

g) Sprawdzenie automatycznego cyklu pracy pieca polegajgce na przeprowadzeniu petnego
procesu technologicznego bez wsadu, dla weryfikacji poprawnosci przetaczania sie kolejno
zaprogramowanych segmentow pracy urzadzenia.

h) Zagwarantowanie rownomiernos¢ rozktadu temperatur w piecu w czasie nagrzewania w
gazie konwekcyjnym i w prdézni zgodnie z wartosciami podanymi w danych technicznych. Test
rownomiernosci rozktadu temperatur ma by¢ przeprowadzony na pustym piecu oraz na piecu
z wsadem balastowym. Wsad balastowy bedzie analogiczny jak w przypadku préby
hartowania opisanej w punkcie j. Wéwczas rejestrator dostarcza wykonawca, a cafg
pozostatg niezbedng aparature i oprzyrzadowanie musi dostarczy¢ ZM KOLNO S.A. bez
zadnych kosztow w stosunku do dostawcy urzgdzenia.

i) Prdéba proceséw termicznych — wykonanie dwéch reprezentatywnych proceséw testowych
na wsadach Zamawiajgcego stwierdzajacych zgodnosé otrzymanych wynikéw na prébkach z
zatozeniami dokumentacji Zamawiajacego

e [naweglanie+hartowanie+odpuszczanie] wsad Zamawiajgcego, materiat stal 16HG,
gtebokos$¢ naweglania [0,8 - 1] mm, twardos¢ po hartowaniu i odpuszczaniu 56-60 HRC,
we wsadzie min. 3 detale-prébki typu 1681-50-MT3-65 (zatgcznik nr 5, rysunek K3-
01307, rysunek K3-00027).

e [hartowanie+odpuszczanie] wsad Zamawiajgcego, materiat stal tH15, twardos¢ po
hartowaniu i odpuszczaniu 58-62 HRC, we wsadzie min. 3 detale-prébki typu 8811-6
wrzeciono (zatgcznik nr 5, rysunek U-3114/0).

2. Szkolenie personelu Zamawiajgcego.

3. Transport obejmuje dostawe wraz z ubezpieczeniem do miejsca roztadunku, tj siedziby
Zamawiajgcego: 18 — 500 Kolno, Ul. Wojska Polskiego 56. Opakowanie przystosowane do
transportu drogowego.

111.3 Dodatkowe warunki dotyczace przedmiotu zamdwienia
Ponadto Oferent powinien zagwarantowac co nastepuje:
a) Zgodno$¢ przedmiotu zamodwienia z obowigzujgcymi dyrektywami i normami
krajowymi.
b) Przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w dziataniu i obstudze przedmiotu oferty w
jezyku polskim.
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c) Oferta powinna zawieraé (w swojej tresci zawartej w formularzu ofertowym lub jako
oswiadczenie) opis dotyczacy wptywu urzadzen na aspekty srodowiskowe.

d) Dostarczony przedmiot zamdwienia musi by¢ wyposazony w instrukcje obstugi w jezyku
polskim.

Tylko oferty spetniajgce wymagania okreslone powyzej beda rozpatrywane.
IV. KRYTERIA OCENY OFERTY | SPOSOB PRZYZNAWANIA PUNKTACII
1. Oferty zostang ocenione przez Zamawiajgcego na podstawie kryteriéw podanych ponizej.
2. Oferty dotyczace Urzadzenia nr 1 i Urzadzenia nr 2, wchodzacych w skfad Przedmiotu
Dostawy beda oceniane niezaleznie od siebie.
3. Zamawiajacy oceni i poréwna jedynie te oferty, ktére:
e nie zostang odrzucone przez Zamawiajgcego;
e zostang ztozone przez Wykonawcow niewykluczonych przez Zamawiajgcego z niniejszego
postepowania;
e zostang ztozone w terminie.

Wybdr najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujgce kryteria przedmiotowe :

Kryterium Waga Sposdb oceny kryterium
punktowa
kryterium
C - Cena netto 60 % C =(Cnn/Cnob) x 60
gdzie:

C — liczba punktéw za cene
Cnn — cena netto najnizsza
Cnob — cena netto oferty badanej

G - Okres gwarancji 20% 1) 12 miesiecy G=0 pkt
2) 18 miesiecy G= 10 pkt
3) 24 miesigce G= 20 pkt
S - Czas reakgji 20% 1) powyzej 24 godz. S=0 pkt
serwisu 2) maksymalnie do 24 godz.  S=5 pkt

3) maksymalnie do 16 godz.  S=20 pkt
Do pozytywnej oceny spetnienia przedmiotowego kryterium
Oferent zobowigzany jest dostarczy¢ oficjalny wykaz
autoryzowanych serwiséw.

4. Maksymalna, mozliwa do uzyskania ilos¢ punktéw dla oferty dotyczacej jednego urzadzenia
wynosi 100. Zamawiajgcy uzna za najkorzystniejszg oferte, ktdra otrzyma najwiekszg tgczng
sume punktow (C+G+S).

V. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawcy pozostajg zwigzani ofertg przez okres 60 dni. Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie
wraz z uptywem terminu sktadania ofert.
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INFORMACIJE NA TEMAT WYKLUCZENIA WYKONAWCY | ODRZUCENIA OFERTY

zamoéwienie nie moze ubiegac sie podmiot powigzany ze sktadajgcym zapytanie ofertowe osobowo
lub kapitatowo.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy sktadajgcym
zapytanie ofertowe lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu sktadajgcego
zapytanie ofertowe lub osobami wykonujgcymi w imieniu sktadajgcego zapytanie ofertowe
czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
oferentami, polegajgce w szczegdlnosci na:

e uczestniczeniu w spodfce jako wspdlnik spoétki cywilnej lub spétki osobowej;

e posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji;

e petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika;

e pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienistwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

W niniejszym postepowaniu wyklucza sie ponadto:

e  Wykonawcdw, w stosunku do ktdrych otwarto likwidacje lub ogtoszono upadtos¢;

o  Wykonawcow, ktérzy ztozyli nieprawdziwe informacje mogace mie¢ wptyw na wynik
postepowania.

Oferte Wykonawcy wykluczonego uznaje sie za odrzucona.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo sprawdzenia w/w przestanek wykluczenia bez podania przyczyn.

VI. OKRESLENIE WARUNKOW ZMIANY UMOWY ZAWARTE] W WYNIKU
PRZEPROWADZONEGO POSTEPOWANIA

1) Zatwierdzony wzér umowy/zaméwienia jest do wgladu w siedzibie Zamawiajgcego

2) Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ zmiany umowy z Wykonawca w zakresie terminu realizacji
w przypadku, gdy dotrzymanie pierwotnego terminu realizacji umowy jest niemozliwe i wynika
z napotkania przez Wykonawce Ilub Zamawiajgcego okolicznosci niemozliwych
do przewidzenia i niezaleznych od nich, a takze gdy
niedotrzymanie pierwotnego terminu realizacji umowy jest konsekwencjg opdZnienia prz
ez Zamawiajgcego w realizacji prac koniecznych do prawidtowego
odbioru (przyjecia) przedmiotu umowy. w przypadku wystgpienia
powyzszych okolicznosci, w zakresie majacym wptyw na przebieg
realizacji zamdwienia, termin wykonania umowy moze ulec odpowiedniemu przedtuzeniu
o czas niezbedny do zakorniczenia wykonania przedmiotu umowy w sposdb nalezyty.

Vill. POSTANOWIENIA KONCOWE

1.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ anulowania zapytania na kazdym etapie jego realizacji,
najpozniej do momentu ostatecznego wyboru dostawcy, bez podania przyczyn.

Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ udzielenia zamdwienia uzupetniajagcego, zgodnego z
przedmiotem niniejszego zamdwienia.

Zamawiajgcy nie zwraca Oferentom kosztéw przygotowania ofert i innych kosztéw udziatu w
postepowaniu. Zamawiajacy nie moze byc¢ pociggany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty
czy wydatki poniesione przez Oferentdw w zwigzku z przygotowaniem i dostarczeniem Oferty.
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Oferta zwycieska zostanie wybrana niezwfocznie po uptywie terminu oceny ofert. Sam wybodr
oferenta nie bedzie oznaczat zaciggniecia zobowigzania cywilno-prawnego. Oferent, ktéry wygra
konkurs ofert zobowigzany bedzie do zawarcia umowy w terminie okreslonym przez
Zamawiajgcego, nie podziniej niz przed uptywem terminu zwigzania ofertg na warunkach
okreslonych w ofercie.

Niezaproponowane w ofercie warunki zostang uwzglednione w Umowie po uprzedniej ich
negocjacji i pozostang state przez caty okres realizacji zamowienia.

Jezeli Oferent, ktérego oferta zostata wybrana uchyli sie od zawarcia Umowy, Zamawiajacy
wybierze oferte najkorzystniejszg sposrdd pozostatych ztozonych ofert lub przeprowadzi ponowna
procedure wyboru.

Ztozenie Oferty oznacza akceptacje przez Oferenta wszystkich warunkéw niniejszego zapytania
ofertowego.

Zapytanie ofertowe zatwierdzone.
Kolno, 27.02.2018 r.
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