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ZAPYTANIE OFERTOWE NR. 5/2018

INFORMACIJA O ZAPYTANIU

ZAMAWIAJACY (NAZWA | ADRES
SIEDZIBY):

,ZM KOLNO” SPOtKA AKCYJNA
Ul. Wojska Polskiego 56
18 — 500 Kolno

Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa

REALIZACJA PROJEKTU W Podlaskiego na lata 2014 — 2020
RAMACH:

Dziatanie 1.3. Wspieranie inwestycji w przedsiebiorstwach
TYTUL PROJEKTU: Uruchomienie produkcji nowoczesnych uchwytow

narzedziowych dzieki wdrozeniu innowacyjnych rozwigzan w
zaktadzie produkcyjnym ZM KOLNO S.A

KATEGORIA OGtOSZENIA

Dostawy

TYTUL ZAMOWIENIA

Dostawa urzadzenia nr 1 tj. szlifierki CNC do watkdw,
oprogramowania do urzadzenia nrl oraz urzadzenia nr2, tj.
szlifierki CNC do otworéw

SKROCONY OPIS PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA

1. Urzadzenie nrl. - Szlifierka CNC do watkéw
2. Oprogramowanie do urzadzenia nrl
3. Urzadzenie nr2. - Szlifierka CNC do otworéw

MIEJSCE REALIZACJI
ZAMOWIENIA

Wojewddztwo: podlaskie
Powiat: kolnenski
Gmina: Kolno — miasto

Miejscowos$é: 18 — 500 Kolno, Ul. Wojska Polskiego 56

TERMIN REALIZACII

Nie pdzniej niz do 21.12.2018 r.

Nie przewiduje sie podziatu realizacji zamdwienia na etapy.

Zamoéwienie uwaza sie za wykonane w dniu ukonczenia przez
Wykonawce wszystkich czynnosci sktadajgcych sie na
Przedmiot Zamowienia, o ile zostanie to potwierdzone
protokotem odbioru sporzagdzonym na pismie pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg (choéby sam protokét odbioru

zostat sporzgdzony w dacie pdzniejszej).
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KOD CPV | JEGO NAZWA

43414000-8 Szlifierki
48000000-8 Pakiety oprogramowania i systemy
informatyczne_

MIEJSCE | SPOSOB SKtADANIA
OFERT

a) Pocztg e-mail na adres jstachelski@zmkolno.pl
lub

b) pisemnie na adres ,ZM KOLNO” Spdtka Akcyjna, ul.
Wojska Polskiego 56, 18-500 Kolno, z dopiskiem , Oferta
na.... (nazwa przedmiotu zamowienia)”

SPOSOB PRZYGOTOWANIA
OFERTY:

Oferta powinna by¢ sporzadzona w formie pisemnej, w jezyku
polskim, czytelnie. Wszystkie zatgczone do oferty dokumenty
powinny by¢ sporzadzone w jezyku polskim.

Wszelkie dokumenty i oswiadczenia sporzadzone w jezyku
obcym muszg by¢ ztozone wraz z ttumaczeniem na jezyk polski.
W przypadku braku ttumaczen na jezyk polski lub w razie
watpliwosci Zamawiajacy uzna, Zze oferta nie zawiera
wymaganego dokumentu.

Oferta musi by¢é kompletna, sporzadzona w jednym
egzemplarzu i zgodnie z trescig zapytania ofertowego.

Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte. Ztozenie
wiecej niz jednej oferty spowoduje odrzucenie wszystkich ofert
ztozonych przez Wykonawce.

Oferent sktada oferte na wtasnym formularzu lub formularzu
ofertowym bedacy zatgcznikiem do niniejszego zapytania
ofertowego wraz ze szczegdtowg specyfikacjg przedmiotu
zamoéwienia, z ktérej w sposdb niebudzacy zadnej watpliwosci
Zamawiajgcego winno wynikaé, iz oferowany przedmiot
zamoéwienia jest o takich samych lub lepszych parametrach
technicznych, jakosciowych, funkcjonalnych oraz uzytkowych
w odniesieniu do przedmiotu zamoéwienia okreslonego przez
Zamawiajgcego w rozdziale Ill.  OPIS PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA.

Oferowana cena winna zawiera¢ wszystkie koszty zwigzane z
realizacjg zamodwienia, uwzgledniajagc wszystkie wymogi
przedstawione w zapytaniu ofertowym.

Do oferty (formularza ofertowego) nalezy zatgczy¢ nastepujace
dokumenty i oswiadczenia:
a) szczegdtowq specyfikacjg przedmiotu zamowienia



https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/pakiety-oprogramowania-i-systemy-informatyczne-7168
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b) oswiadczenie o posiadaniu niezbednej wiedzy,
doswiadczenia i potencjatu technicznego dla realizacji
zamoéwienia  bedgcego przedmiotem  zapytania
ofertowego,

c) oswiadczenie, ze Wykonawca znajduje sie w sytuacji
ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie
zamowienia, w tym o niezaleganiu w opfacaniu
podatkéw oraz sktadek na ubezpieczenia spoteczne i
zdrowotne,

d) oswiadczenie o braku powiazan osobowych lub
kapitatowych,

e) oswiadczenie, w ktorym Wykonawca zagwarantuje, iz
sposob realizacji zamoéwienia bedzie korzystny z punktu
widzenia ochrony s$rodowiska poprzez zapewnienie
minimalizacji zuzycia materiatéw, surowcéw, energii itp.

f)  oswiadczenie, ze oferowane urzadzenia sg fabrycznie
nowe.

Oferta wraz z zatgcznikami musi by¢ podpisana przez osobe(y)
uprawniong(e) do reprezentowania Wykonawcy.

Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofaé ztozong
oferte pod warunkiem, ze Zamawiajgcy otrzyma pisemne
powiadomienie o ich wprowadzeniu lub wycofaniu oferty
przed terminem sktadania ofert okreSlonym w zapytaniu
ofertowym.

Wszelkie zmiany w tresci oferty (poprawki, przekreslenia,
dopiski) muszg by¢ czytelne oraz parafowane przez osobe(y)
podpisujgce oferte.

W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze wezwac
Wykonawce do ztozenia wyjasnien lub uzupetnien co do tresci
ztozonej przez niego oferty w terminie wskazanym przez
Zamawiajgcego, chyba ze chyba ze mimo ich uzupetnienia lub
poprawienia lub udzielenia wyjasnied oferta Wykonawcy
podlega odrzuceniu, Wykonawca podlega wykluczeniu albo
konieczne jest uniewaznienie postepowania.

W ofercie nalezy wskaza¢ osobe upowazniong do kontaktu ze
strony Wykonawcy, podajgc imie, nazwisko, numer telefonu
oraz adres elektroniczny.

Oferent ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i
ztozeniem oferty. Zamawiajgcy nie przewiduje zwrotu kosztow
udziatu w postepowaniu.

Ceny na ofercie powinny by¢ cenami netto/brutto.
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Jesli ceny na ofercie bedg wyrazone w innej walucie niz ztoty
polski zostang one przeliczone na PLN przy zastosowaniu kursu
sredniego NBP waluty, obowigzujacego w dniu wplyniecia
oferty do Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy poprawi w tekscie oferty oczywiste omyiki
pisarskie, oczywiste omytki rachunkowe, z uwzglednieniem
konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek, oraz inne
omyitki polegajace na niezgodnosci oferty z zapytaniem
ofertowym, niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty,
niezwtocznie zawiadamiajgc o tym Wykonawce, ktérego oferta
zostata poprawiona.

W przypadku gdy Wykonawca ztozy oferte na peten zakres
przedmiotu zamdwienia, oferta ta winna zawiera¢ osobne
oferty na poszczegdlne sktadniki przedmiotu zamédwienia.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert
czesciowych, dotyczacych jednej z trzech dostaw
stanowigcych przedmiot zamdwienia, 2z tym, ze
oprogramowanie IT powinno by¢ kompatybilne w stosunku
do szlifierki CNC do watkow

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert
wariantowych.

Oferta powinna zawiera¢ warunki i harmonogram ptatnosci.
Zamawiajacy  zastrzega sobie  prawo  uniewaznienia
postepowania na kazdym jego etapie, bez podawania
przyczyny.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci zapytania
ofertowego. O wprowadzonych zmianach Zamawiajgcy
niezwtocznie  poinformuje na  stronie internetowej
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

W przypadku gdy Wykonawca ztozy oferte na peten zakres
przedmiotu zamdwienia, oferta ta winna zawiera¢ osobne
oferty na poszczegdlne sktadniki przedmiotu zamdwienia.

OSOBA/Y DO KONTAKTU W
SPRAWIE OGLOSZENIA

Osoba do zapytan dotyczacych wymagan technicznych i
warunkéw udziatu w postepowaniu:

Jan Stachelski, e-mail: jstachelski@zmkolno.pl

Nr telefonu: 602-500-770



https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
mailto:jstachelski@zmkolno.pl
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Il. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU
1. W postepowaniu mogg bra¢ udziat Wykonawcy, ktérzy tgcznie spetniajg nastepujgce warunki:

1.1. Wiedza i doswiadczenie:

O realizacje Zamdéwienia mogg ubiegac sie Oferenci, ktdrzy posiadajg niezbedng wiedze i

doswiadczenie oraz potencjat techniczny dla realizacji zaméwienia.
W przypadku dotyczgcym:

a)

b)

Urzadzenie nrl. - Szlifierka CNC do watkéw i Oprogramowanie do urzadzenia nrl
Warunek ten zostanie spetniony, jezeli Oferent wykaze, ze w ciggu ostatnich trzech lat
przed uptywem terminu sktadania ofert, a jesli okres prowadzenia dziatalnosci jest
krétszy — w tym okresie, wykonat nalezycie co najmniej 10 dostaw - Szlifierek CNC do
watkdw i oprogramowanie do tych szlifierek o parametrach jak sprecyzowane w
rozdziale nr Il lub podobnych, o wartosci minimum 2.000.000 PLN netto kazda. Na
potwierdzenie spetnienia ww. warunku Oferent przedstawi wykaz/opis dostaw
wykonanych nie wczesniej niz w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu
sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy —w tym okresie, wraz
z podaniem ich rodzaju, wartosci, daty, miejsca wykonania i podmiotéw, na rzecz
ktorych dostawy te zostaty wykonane, a jezeli z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym
charakterze wykonawca nie jest w stanie uzyskac tych dokumentéw — inne dokumenty.
Urzadzenie nr2. - Szlifierka CNC do otworéw.

Warunek ten zostanie spetniony, jezeli Warunek ten zostanie spetniony, jezeli Oferent
wykaze, ze w ciggu ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jesli
okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie, wykonat nalezycie co
najmniej 10 dostaw - Szlifierek CNC do otworéw o parametrach jak sprecyzowane w
rozdziale nr Il lub podobnych o wartosci minimum 1.800.000 PLN PLN netto kazda. Na
potwierdzenie spetnienia ww. warunku Oferent przedstawi wykaz/opis dostaw
wykonanych nie wczesniej niz w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu
sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy —w tym okresie, wraz
z podaniem ich rodzaju, wartosci, daty, miejsca wykonania i podmiotéw, na rzecz
ktorych dostawy te zostaty wykonane, a jezeli z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym
charakterze wykonawca nie jest w stanie uzyska¢ tych dokumentéw — inne dokumenty.

1.2. Sytuacja ekonomiczna i finansowa

O realizacje Zamoéwienia mogg ubiegac sie Oferenci, ktdrzy znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i

finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdéwienia, w tym o niezaleganiu w optacaniu podatkdéw

oraz sktadek na ubezpieczenia spoteczne i zdrowotne.

1.3. Nie sg powigzani osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym.

2. Zamawiajacy dokona weryfikacji wymagan przedstawionych powyzej w punkcie 1 na podstawie
oswiadczen Wykonawcy zatgczonych do oferty. Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ do oferty
oswiadczenia w powyzszym zakresie wedtug wzoréw stanowigcych Zataczniki 2 - 4 do niniejszego
zapytania ofertowego.
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3. Wraz z ofertg (lub na formularzu ofertowym) Wykonawca powinien przedtozy¢ oswiadczenie w
ktdrym zagwarantuje, iz sposéb realizacji zamowienia bedzie korzystny z punktu widzenia ochrony
Srodowiska poprzez zapewnienie minimalizacji zuzycia materiatéw, surowcéw, energii itp.

4. Wraz z ofertg (lub na formularzu ofertowym) Wykonawca powinien przedtozyé oswiadczenie, ze
oferowane urzadzenie spetnia wymagania okresSlone w zapytaniu ofertowym, jest fabrycznie
nowe.

5. Oferta Wykonawcy, ktéry nie spetni powyziszych wymagan zapytania ofertowego zostanie
odrzucona. Pozostate przestanki odrzucenia oferty i wykluczenia Wykonawcy zostaty wskazane w
pkt dot. informacji na temat wykluczenia wykonawcy z udziatu w przedmiotowym postepowaniu.

111.OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

.1 Szlifierka CNC do watkéw z automatycznie skrecang gtowica szlifierskg wraz z
dodatkowym wyposazeniem instalacjg i uruchomieniem.

lll.1A Dostawa fabrycznie nowego urzadzenia z odpowiednim wyposaieniem z uwzglednieniem
kosztow dostawy oraz wdrozenia do uzytkowania, spetniajagcego nastepujace minimalne
warunki techniczne:
1. Moizliwo$¢ realizacji proceséw szlifowania powierzchni zewnetrznych w oprawkach
narzedziowych, w tym gtéwnie:
e Powierzchni cylindrycznych, stozkowych, czotowych,
e Chwytéw ze stozkami o zbieznosci 7:24 wg: DIN 2080, DIN 69871, ANSI/ B 5.50/CAT,
MAS-403 BT, w rozmiarach 30-60,
o Chwytéw typu HSK, wg DIN 69893, w rozmiarach 32-100,
e Chwytdéw typu PSC, wg ISO-26623-1, w rozmiarach PSC-32 do PSC-80X,
e Stozkow Mors’a w rozmiarach MT1-MT7,

Rysunki konstrukcyjne ,przedstawicieli detali” przeznaczonych do obrdbki szlifowania na urzadzeniu
bedacym przedmiotem zamodwienia zawarte sg w zatgczniku nr 5.1 do niniejszego zapytania
ofertowego. Rysunki zawierajg wymiary, tolerancje oraz dopuszczalne btedy ksztattu i potozenia, badz
odnoszg sie do odpowiednich norm ISO, DIN, MAS, CAT i innych z ktérych to wynikaja wymagane do
uzyskania w wyniku obrdbki szlifierskiej parametry geometryczne. Jako ,przedstawicieli detali”
wybrano sposrdd catego asortymentu detali przewidzianych do obrébki na zamawianej szlifierce takie,
ktdre decydujg i wyznaczajg wymagane wymiary przestrzeni roboczej maszyny.

W celu zapoznania sie z petnym asortymentem produkcji Zamawiajgcego nalezy skorzystaé z informacji
zawartych w katalogu wyrobéw ZM KOLNO 2017r.pdf, ktdry jest do pobrania na stronie:

http://www.zmkolno.pl/index.php/pl/dopobrania/func-finishdown/16/

2. Parametry bazowe maszyny:
e  Rozstaw ktow min 1000 mm,
e  Wysokos¢ ktéw min 170 mm,
e  toze maszyny z mineralnego granitu z elementami ttumigcymi drgania
e Sanie poprzeczne i wzdtuzne z prowadnicami ptaskimi i prowadnicami V. oktadziny
prowadnic z obiegiem smarowania olejowego.
3. Osie liniowe maszyny:


http://www.zmkolno.pl/index.php/pl/dopobrania/func-finishdown/16/
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O$ poprzeczna X sterowana numerycznie, przesuw min 275 mm. Naped poprzez silnik

pradu zmiennego i toczng $rube pociggowg. Szybkos¢ przesuwu programowana.
Bezposredni system pomiaru, rozdzielczos¢ 0.0001lmm (liniat optyczny, pomiar
rzeczywisty nie wymaga najazdu punktow referencyjnych),

0O$ wzdtuzna Z sterowana numerycznie, przesuw min 1100 mm. Naped poprzez silnik
pragdu zmiennego i toczng S$rube pociggowq. Szybko$¢ przesuwu programowana.
Bezposredni system pomiaru, rozdzielczos¢ 0.0001lmm (liniat optyczny, pomiar
rzeczywisty nie wymaga najazdu punktéw referencyjnych),

Wrzeciennik szlifujgcy

Gtowica obrotowa wrzecion szlifujgcych T1i T2.

0$ B - bezstopniowo programowane pozycjonowanie wrzeciennika.

Zakres obrotu min. [-15° .... +195°]. Rozdzielczo$¢ katowa 0,0001 deg

Czujnik pierscieniowy pasywny zabudowany we wrzecionie dla T1 do wykrycia pierwszego
kontaktu Sciernicy z detalem,

Czujnik pierscieniowy pasywny zabudowany we wrzecionie dla T2 do wykrycia pierwszego
kontaktu Sciernicy z detalem.

Automatyczna ochrona przed dotknieciem sciernicy T1i T2,

Wrzeciono szlifujgce — elektrowrzeciono z wewnetrznym uktadem chtodzenia, moc min 7,5
kW z regulacjg predkosci obrotowej 1400-3200 obr/min,

Maksymalne wymiary lewej i prawej tarczy szlifierskiej @500x80. Szybkosci skrawania dla
$ciernicy programowalna do max. 50 m/s,

Worzeciennik przedmiotu obrabianego

Worzeciono utozyskowane mechanicznie,

Gniazdo wrzeciona ISO 50, cylindryczny uchwyt zewnetrzny na wrzecionie, srednica
przelotowa wrzeciona min @ 50mm,

Manualna korekta kotowosci dla elementu obrabianego,

o$ C - programowana napedzajgca detal - do szlifowania cylindrycznego okragtego,
nieokragtego i gwintow. Rozdzielczo$¢ pozycjonowania katowego 0,0001 deg, interpolacja
C/X. Doktadnos$¢ ruchu obrotowego min. 0,0005mm. Serwomotor AC z hamulcem.

Moc napedu dla przedmiotu obrabianego min 4 kW poprzez serwomotor AC,
Pneumatyczne unoszenie wrzeciennika przy przesuwaniu,

Konik

Pinola z gniazdem stozkowym min 4MT,

Mozliwos¢ zamocowania uchwytu dla obciggacza,

$ruba korekcyjna cylindrycznosci z zakresem +/- 0,04 mm

Hydrauliczne wycofanie pinoli konika podczas mocowania (obstugiwane pedatem
noznym),

Pneumatyczne unoszenie dla wygodnego przesuwania konika przy ustawianiu,

Obcigganie

Aparat staty mocowany do rowka T-owego z tytu stotu, przesuwny w kierunku osi Z, z
interfejsem do mocowania uchwytéw diamentow,
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Sterowanie
e Panel sterowania obrotowy, trwale potgczony z maszyna,
e Szafa sterowania trwale potgczona z maszyng z klimatyzatorem,
e Napiecie przytaczeniowe 400 Volt +/-10%, Czestotliwos¢ sieci 50Hz +/-1Hz, Napiecie
sterowania wewnetrznego 24 Volt DC,
e sterowanie CNC- Fanuc 31i-A z zintegrowanym komputerem PC i z zintegrowanym
sterownikiem PLC,
e Monitor dotykowy kolorowy o przekatnej min15" na obudowie monitora gniazdo USB,
e Pamiec sterowania CNC z miejscem dla przechowywania min 1000 programdw,
e Przenosny aparat obstugi z wyswietlaczem LCD, klawiaturg, elektronicznym pokrettem,
przyciskami nadmiaru i zatwierdzania,
o Wylacznik bezpieczenstwa (wytgcznik doptywu energii),
e Woycofanie automatyczne s$ciernicy od detalu lub narzedzia obciggajgcego w trakcie
aktywnego programu CNC w dwdch przypadkach: awaryjny stop lub zanik zasilania,
e Elektroniczne rozpoznanie poczatku szlifowania,
e Licznik godzin pracy.
Oprogramowanie
e Dostawca sktada osobng oferte na dostawe oprogramowania z polskim jezykiem dialogu
(pozycja nr.2 Przedmiotu Zamédwienia) do uzywania na tej szlifierce, tj. posiadajgcej
system sterowania Fanuc oraz system operacyjny Producenta,
Wywazanie
e Jednostka wywazajgca do gtowicy szlifujgcej obstugujgca dwie Sciernice,
e obstuga i wyswietlanie stanu poprzez system sterowania,
Pomiary wewnatrzoperacyjne
e Sonda pomiarowa na wychylanym ramieniu dla aktywnego pozycjonowania wzdtuznego i
katowego z koncéwka pomiarows,
e Gtowica pomiarowa do pozycjonowania wzdtuznego na statym lub obracajgcym sie detalu
oraz powierzchniach ciggtych lub przerywanych,
— zakres (skok) pomiarowy +/- 1 mm
— powtarzalnosc <= 0,0001 mm (pomiary statyczne, powierzchnie ciggte)
— powtarzalno$¢ <= 0,0004 mm (detal obracany, powierzchnie przerywane)
— doktadnos$é pomiarowa < 0,001 mm
— z pneumatycznym podnoszeniem ramienia
e  Gtowica pomiarowa do $rednic do pomiaréw na powierzchniach ciggtych
— zakres (skok) pomiarowy +/- 0,5 mm
— zakres mierzonych srednic 2 - 134 mm

powtarzalno$é <= 0,0001 mm (pomiary statyczne, powierzchnie ciggte)

doktadnosé pomiarowa < 0,001 mm

— z pneumatycznym podnoszeniem ramienia
e Jednostka sterujgca pomiarami zintegrowana z systemem sterowania,
e  Podstawa pomiarowa z pionowym skokiem do gtowic pomiarowych,
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Decyzja o niezbednosci zastosowania gtowic pomiarowych do aktywnego pomiaru (w czasie
obrobki) nalezy do Wykonawcy.
Hydraulika i pneumatyka z elektryczng kontrolg cisnienia w sieci i z elektryczng kontrolg
zabrudzenia filtra ciSnieniowego,
Urzadzenia filtrujgce i chtodzace
e Urzadzenie chtodzgco-smarujgce dla emulsji z wtdkninowym filtrem papierowym,

obiegowg pompg chtodziwa i separatorem magnetycznym. Programowana ilo$é

przeptywu emulsji w procesie chtodzenia.
e Obieg wody dla napeddw Sciernicy o chtodzeniu wewnetrznym,
e Jednostka odciggu mgty szlifierskiej z wnetrza maszyny .
Obudowa
e Catkowicie zamknieta obudowa z drzwiami dla obstugi i konserwacji,
o Oswietlenie maszyny swiattem LED 24 Volt,
e Elektryczna kontrola zamkniecia drzwi.
Kolorystyka maszyny
e kolorystyka zewnetrzna maszyny:

—czes$é gorna -biata RAL 9003,
—czes$¢ dolna -stalowoszara RAL 7011

e Kolorystyka aparatéw pobocznych, kolor wewnatrz obudowy, kolor oston wedtug uznania
Akcesoria — maszyna powinna by¢ wyposazona w niezbedne akcesoria do jej eksploatacji i do
realizacji przewidzianego zadania technologicznego okreslonego w pkt 1 tego rozdziatu, ktére
powinny by¢ precyzyjnie wyspecyfikowane w ofercie Wykonawcy.
Wyposazenie specjalne - maszyna powinna by¢ wyposazona w niezbedne narzedzia i przyrzady
do jej eksploatacji i do realizacji przewidzianego zadania technologicznego okreslonego w pkt
1 tego rozdziatu, w tym do realizacji obrébki szlifierskiej wytypowanych detali w ramach
odbioru technicznego maszyny. Wyposazenie specjalne powinno by¢ precyzyjnie
wyspecyfikowane w ofercie Wykonawcy.
Dokumentacja maszyny- Wykonawca powinien w ofercie wyartykutowa¢ dokumentacje jaka
zatgczy do oferowane;j szlifierki, w tym gtéwnie:
e Protokoty kontroli i odbioru, oswiadczenia o zgodnosci z przepisami bezpieczeistwa UE,
e Instrukcja obstugi i programowania po polsku,
e Ksigzka obstugi i konserwacji Fanuc’a,
e Dokumentacja dotyczgca wyposazenia pochodzgcego od poddostawcow,
e Dokumentacja sterowania,
e Dokumentacja oprogramowania,

e Inne.

Uwaga: Niespetnienie minimalnych wymagan technicznych skutkowac¢ bedzie odrzuceniem
ztozonej oferty. Zamawiajgcy moze poprosic¢ o uzupetnienie oferty nie spetniajgcej oczekiwania.
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111.1B Odbior techniczny, uruchomienie, szkolenia, transport

Procedura odbioru obejmuje:

1. Odbidr wstepny w siedzibie producenta obejmujacy:

préby szlifowania, dobér, optymalizacje i sprawdzenie parametréw dla serii prébnej oraz
dla detali odbiorowych, zgodnie z planem operacyjnym,

proby szlifowania zewnetrznego zarysu chwytu oprawek narzedziowych typu 1681-DIN 50-
MT3-65 (wg. Katalogu wyrobdéw ZM Kolno S.A. kod 0642 116 811 300), wg dokumentacji i
zatozen klienta - Zatgcznik nr 5.1, rysunek K3-01307, rysunek K3-00027 i w jego obecnosci,
proby szlifowania zewnetrznego zarysu chwytu oprawek narzedziowych typu PSC-63-

ER32-100 wg dokumentacji i zatozen klienta - Zatgcznik nr 5.1, rysunek K3-03381, rysunek
K3-03380 iw jego obecnosci,

2. Uruchomienie maszyny u Zamawiajgcego.

3. Szkolenia operatoréw

Kurs obstugi i programowania sterowania z zakresu szlifowania okragtego,
Kurs tworzenia programu i technologii szlifowania nieokragtego,

4. Transport obejmuje dostawe wraz z ubezpieczeniem do miejsca roztadunku, tj siedziby

Zamawiajgcego: 18 — 500 Kolno, Ul. Wojska Polskiego 56. Opakowanie przystosowane do
transportu drogowego.

111.2 Oprogramowanie do szlifierki CNC do watkdéw z instalacja i uruchomieniem.
Oprogramowanie bedace przedmiotem niniejszego zapytania stanowi funkcjonalne i integralne
wyposazenie szlifierki CNC do watkdéw z automatycznie skrecang gtowica szlifierskg opisanej w

rozdziale I11.1.

111.2A Dostawa oprogramowania powinna zawierac:
1. Licencja maszynowa na oprogramowanie,
2. Program bazowy

Programowanie z automatycznym wyswietlaniem geometrii elementu obrabianego,
generowanego z wejsciowych wartosci numerycznych lub z zewnetrznego programu typu
CAD w formacie graficznym typu DXF.

Narzedzia programowe (makro procedury) do kreowania wtasnych sekwencji (cykli
szlifowania).

Oprogramowanie zintegrowane do automatycznych obliczen i optymalizacji parametrow
programu przy zastosowaniu standardowych cykli obrébczych,

Zintegrowany modut do szybkiej precyzyjnej obrébki elementéw o przekroju nieokragtym,
Opcja rozszerzenia funkcji pomiarowych stozka w uchwytach narzedziowych typu np. HSK,
SK, ISO,

Definiowanie narzedzi

Manager programéw

przesyly danych i programoéw szlifowania z PC do systemu sterowania np. typu Fanuc i vice
versa poprzez interfejs danych.

3. Rozszerzenia programowe na PC stuzgce do tworzenia i optymalizacji technologii szlifowania,
kolizyjnosci procesu, symulacji czasdéw itp.

4. Instalacja programu i niezbednych interfejséw w komputerze PC klienta,

5. Interfejs i oprogramowanie Producenta w jezyku polskim.

10



Rozwoju Regionalnego

Fundusze Rzeczpospolita e Unia Europejska
Europejskie Polska (o = Europejski Fundusz e s
Program Regionalny - Podlaskie 1§

1.3 Szlifierka CNC do otworéw z automatycznie skrecang glowicy szlifierskg wraz z
dodatkowym wyposazeniem instalacjg i uruchomieniem.

11l.3A Dostawa fabrycznie nowego urzgdzenia z odpowiednim wyposazeniem z uwzglednieniem
kosztow dostawy oraz wdrozenia do uzytkowania, spetniajagcego nastepujgce minimalne
warunki techniczne:
1. Szlifowanie otworéw w oprawkach narzedziowych, w tym gtéwnie:
e otwordw cylindrycznych jedno i kilkustopniowych, $lepych i przelotowych, ciggtych i
przerywanych w rozmiarach mm @ 3- @ 150,
e gniazd stozkowych typu:
— Morse’a w rozmiarach MT1-MT6,
— ER wrozmiarach ER16-ER50,
—  7:24 w rozmiarach 30-50,
- 1:10,
—  PSC wgIS0-26623-2, w rozmiarach PSC-32 do PSC-80X,
Rysunki konstrukcyjne , przedstawicieli detali” przeznaczonych do obrdbki szlifowania na urzadzeniu
bedacym przedmiotem zamodwienia zawarte sg w zatgczniku nr 5.2 do niniejszego zapytania
ofertowego. Rysunki zawierajg wymiary, tolerancje oraz dopuszczalne btedy ksztattu i potozenia, badz
odnoszg sie do odpowiednich norm ISO, DIN, MAS, CAT i innych z ktérych to wynikaja wymagane do
uzyskania w wyniku obrdbki szlifierskiej parametry geometryczne. Jako ,przedstawicieli detali”
wybrano sposrdd catego asortymentu detali przewidzianych do obrébki na zamawianej szlifierce takie,
ktére decydujg i wyznaczaja wymagane wymiary przestrzeni roboczej maszyny. Petny asortyment
wyrobow produkowanych przez Zamawiajgcego zawarty jest w katalogu wyrobow, ktdry jest dostepny
pod adresem: http://www.zmkolno.pl/index.php/pl/dopobrania/func-finishdown/16/

2. Parametry bazowe przedmiotu obrabianego
e Max. dtugos¢ detalu z uchwytem mocujacym min 300 mm,
e Max. Srednica zewnetrzna detalu obrabianego min 250 mm
3. Parametry bazowe maszyny:
e toze maszyny z mineralnego granitu z elementami ttumigcymi drgania
e Stot krzyzowy z prowadnicami pokrytymi materiatem slizgowym,
4. Osie liniowe maszyny:
e 0$ poprzeczna X sterowana numerycznie, przesuw min 340 mm. Naped poprzez silnik

liniowy. Szybko$¢ przesuwu programowana. Bezposredni system pomiaru, rozdzielczos¢
min 0.00005mm,

e 0$ wzdtuzna Z sterowana numerycznie, przesuw min 400 mm. Naped poprzez silnik
liniowy. Szybkos¢ przesuwu programowana. Bezposredni system pomiaru, rozdzielczo$é
min 0.00005mm,

5. Gtowica szlifujgca:

e Gtowica obrotowa z trzema wrzecionami szlifujgcymi otwory i jednym wrzecionem do
szlifowania zewnetrznego. Srednica gniazd dla wrzecion otworowych 120 mm,

e 03 B1 - bezstopniowo programowane pozycjonowanie potozenia kgtowego gtowicy, zakres
min. [-40° .... +270°]. Bezposredni, absolutny system pomiarowy obrotu osi B1 oparty o
liniat. Rozdzielczo$¢ 0,00005 deg,
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Wrzeciono szlifujgce T1 — Elektrowrzeciono napedzajgce Sciernice zewnetrzng o Srednicy
min 200 mm mocy min 5 kW z zakresem obrotéw regulowanym przez przetwornik
czestotliwosci gwarantujgcym predkos¢ obwodowg Sciernicy 50 m/s. Smarowane i
chtodzone wewnetrznie.

Wrzeciono szlifujgce T2 - Elektrowrzeciono z przetwornikiem HF, sredn. 100 mm, max.
120.000 obr/min. moc 2 kW. Uktad smarowania z jednostki centralnej mgta powietrzno-
olejowa. Wydatek i cisnienie programowane CNC, monitorowanie parametrow
smarowania powietrzno-olejowego. Wewnetrzne chtodzenie wodga. Tuleja redukcyjna
$redn. 120/100 mm dla wrzeciona, mimosrodowa do ustawienia wysokos$ci wrzeciona,
Worzeciono szlifujace T3 - Elektrowrzeciono z przetwornikiem HF, $redn. 100 mm, max.
90.000 obr/min. Moc min 4 kW. Uktad smarowania z jednostki centralnej mgtg
powietrzno-olejowa. Wydatek i ci$nienie programowane CNC, monitorowanie
parametréw smarowania powietrzno-olejowego. Wewnetrzne chtodzenie woda. Tuleja
redukcyjna $redn. 120/100 mm dla wrzeciona, mimosrodowa do ustawienia wysokosci
wrzeciona,

Worzeciono szlifujgce T4 - Elektrowrzeciono z przetwornikiem HF, $redn. 120 mm, 40.000
—90.000 obr/min. moc min 9 kW. Uktad smarowania z jednostki centralnej mgta
powietrzno-olejowa. Wydatek i ci$nienie programowane CNC, monitorowanie
parametréw smarowania powietrzno-olejowego. Wewnetrzne chtodzenie wodg,
Jednostka centralna smarowania powietrzno-olejowego z pompga elektryczng i zbiornikiem
oleju, z kontrolg poziomu oleju i ciSnienia powietrza,

6. Worzeciennik przedmiotu obrabianego

Wrzeciono utozyskowane mechanicznie, z wewnetrznym stozkiem mocowania MT5 i
zewnetrznym A4, z otworem przelotowym min 30 mm. Reczne blokowanie wrzeciona z
kontrolg. Naped wrzeciona (0$ C) poprzez pasek zebaty. Mozliwos¢ zabudowy czujnika
pierscieniowego pierwszego kontaktu,

0$ B2 - bezstopniowo programowane pozycjonowanie potozenia kgtowego wrzeciennika.
Zakres min. [-10° .... +20°]. Rozdzielczos¢ katowa 0,0001 deg

0$ C - Programowana o$ C z bezposrednim systemem pomiarowym o rozdzielczosci
0,0001 deg i hamulcem.

Moc napedu dla przedmiotu obrabianego min 3 kW poprzez serwomotor AC. Zakres
obrotéw 1-1200 obr/min,

Pneumatyczne unoszenie wrzeciennika przy przesuwaniu,

Czujnik wykrywajacy kontakt sciernicy z detalem,

Pneumatyczny cylinder blokujgcy do kontrolowanego mocowania detalu poprzez uchwyt,
tuleje zaciskowe, itp.

Jednostka sterujgca cisnienia powietrza w zakresie 1,5 - 8 bar. Funkcja mocowania i
odmocowania (uktad 2-kierunkowy)

7. Obciaganie Sciernic:

Hydraulicznie opuszczany aparat obciggajgcy z interfejsem do uchwytéw narzedzi
obciggajacych z mozliwoscig skretu +/-,

8. Sterowanie:
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Panel sterowania obrotowy, potaczony z maszyng,

Szafa sterowania pofgczona z maszyng z klimatyzatorem,

Napiecie przytgczeniowe 400 Volt +/-10%, Czestotliwo$¢ sieci 50Hz +/-1Hz, Napiecie
sterowania wewnetrznego 24 Volt DC,

sterowanie CNC- Fanuc 31i-B z zintegrowanym komputerem PC i z zintegrowanym
sterownikiem PLC, Adaptacja sterowania i cykle maszynowe interpolujace osie X/C,
Monitor dotykowy kolorowy o przekatnej min15" z gniazdem USB,

Pamiec sterowania CNC z miejscem dla przechowywania min 1000 programow,

Pilot zdalnej obstugi na kablu z monitorem LCD, kalwiaturg i pokrettem mocy dla napedow,
Lampa sygnalizacyjna stanu maszyny,

Funkcja bezpieczenistwa blokujgca napedy i odblokowujgca drzwi przy zaniku zasilania.
Bezpieczne wycofanie narzedzia przy zaniku zasilania. Przefacznik trybu serwisowego.
Funkcja set-up przy otwartych drzwiach.

Jednostka sterujgca  rozpoznaniem pierwszego kontaktu Sciernica-detal lub rolka
obciggajaca - detal.

Wycofanie automatyczne Sciernicy od detalu lub narzedzia obciggajgcego w dwdch
przypadkach: awaryjny stop lub zanik zasilania,

9. Oprogramowanie

System operacyjny Producenta, oprogramowanie i interfejs do dialogowej komunikacji z
maszyna,

Narzedzia do tworzenia makro procedur i podprogramow uzytkownika zawierajgcych
sekwencje lub cykle szlifierskie,

Symulacja programu "na sucho",

Program przeliczajacy potozenia punktéw referencyjnych sciernic we wspétrzednych X Z
przy obrocie wrzeciennika o zadany kat do szlifowanie kilkoma sciernicami i ustawieniami
katowymi w jednym programie.

Instalacja programu i niezbednych interfejséw w komputerze PC klienta

Narzedzia programowe do optymalizacji i monitorowania parametréw procesu.
Oprogramowanie do tworzenia i edycji programow szlifowania niekotowego,
Optymalizacja procesu diamentowania,

Interfejs sterowanie maszyny -> serwer zewnetrzny do archiwizowania parametréow i
danych maszynowych opisujgcych proces produkcyjny,

Karta Ethernet do wtgczenia maszyny w sieé i do zdalnej diagnostyki,

Licznik detali,

Licencje maszynowe do wymiany danych z oprogramowaniem na PC.

Interfejs i oprogramowanie Producenta w jezyku polskim.

10. Wywazanie

Jednostka wywazajgca do gtowicy szlifujgcej obstugujgca dwie Sciernice,
obstuga i wyswietlanie stanu poprzez system sterowania,

11. Pomiary i pozycjonowanie:
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e Uchylna sonda z koncéwka pomiarowa do pozycjonowania czét w osi Z i korekgji
wewnatrzoperacyjnej $rednic i stozkow,
e Gtowica pomiarowa - decyzja o niezbednosci zastosowania gtowic pomiarowych do
aktywnego pomiaru (w czasie obrébki) nalezy do Wykonawcy.
Hydraulika i pneumatyka z elektryczng kontrolg cisnienia w sieci i z elektryczng kontrolg
zabrudzenia filtra cisnieniowego,
Urzadzenia filtrujace i chtodzace
e Instalacja chtodziwa przystosowana do emulsji na bazie wody z doprowadzeniem
chtodziwa na poszczegdlne Sciernice i punkt obciggania,
e Urzadzenie chtodzgco-smarujgce z termostabilizacjg dla emulsji, z filtrem, obiegowg
pompa chtodziwa i separatorem magnetycznym. Programowana ilo$¢ przeptywu emuls;ji
w procesie chtodzenia.
e Jednostka odciggu mgty szlifierskiej z wnetrza maszyny,
Obudowa
o Catkowicie zamknieta obudowa z drzwiami dla obstugi i konserwacji,
e Oswietlenie maszyny swiattem LED 24 Volt,
e Elektryczna kontrola zamkniecia drzwi.
Kolorystyka maszyny
e kolorystyka zewnetrzna maszyny:
— czesc gorna-biata RAL 9003,
— czes¢ dolna-stalowoszara RAL 7011
e Kolorystyka aparatéw pobocznych, kolor wewnatrz obudowy, kolor oston wedtug uznania
Wyposazenie specjalne i akcesoria - maszyna powinna by¢ wyposazona w niezbedne akcesoria,
narzedzia i przyrzady do jej eksploatacji i do realizacji przewidzianego zadania
technologicznego okreslonego w pkt 1 tego rozdziatu, w tym do realizacji obrébki szlifierskiej
wytypowanych detali w ramach odbioru technicznego maszyny, ktére powinny by¢ precyzyjnie
wyspecyfikowane w ofercie Wykonawcy, w tym gtéwnie:
e zabieraki do Sciernicy 250 mm,
e Komplet trzpieni szlifierskich dla kazdego z wrzecion otworowych,
o Uchwyt 3-szczekowy typu 160 mm z precyzyjne centrowanymi szczekami. Skok szczek 2,5
mm, powtarzalno$s¢ mocowania < 0,002 mm, sterowany cylindrem pneumatycznym,
e Adaptery z gniazdami: 1SO-40, 1SO-50, HSK-63, HSK-100, PSC-50, PSC-63 do mocowania
szlifowanych detali,
Dokumentacja maszyny- Wykonawca powinien w ofercie wyartykutowaé¢ dokumentacje jaka
zatgczy do oferowanej szlifierki, w tym gtéwnie:
e Protokoty kontroli i odbioru, oswiadczenia o zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa UE,
e Instrukcja obstugi i programowania po polsku,
e Ksigzka obstugi i konserwacji Fanuc’a,
e Dokumentacja dotyczgca wyposazenia pochodzgcego od poddostawcéw,
e Dokumentacja sterowania,
e Dokumentacja oprogramowania,
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Inne.

Uwaga: Niespetnienie minimalnych wymagan technicznych skutkowac¢ bedzie odrzuceniem
ztozonej oferty. Zamawiajgcy moze poprosic¢ o uzupetnienie oferty nie spetniajgcej oczekiwania.

111.3B Odbior techniczny, uruchomienie, szkolenia, transport

Procedura odbioru obejmuje:

1. Odbidr wstepny w siedzibie producenta obejmujacy:

proby szlifowania, dobdr, optymalizacje i sprawdzenie parametrow dla serii probnej oraz
dla detali odbiorowych, zgodnie z planem operacyjnym,

proby szlifowania otworu o srednicy 8 mm w czesci narzedziowej oprawki typu 7625-
DIN40-D8-200 (wg. Katalogu wyrobow ZM Kolno S.A. kod 0642 176 255286), wg
dokumentacji i zatozen klienta- Zatgcznik nr 5.2, rysunek K3-00570, rysunek K3-00026 iw
jego obecnosci,

proby szlifowania gniazda PSC63 przedtuzki typu PSC63-PSC63-100 wg dokumentac;ji i
zatozen klienta- Zatacznik nr 5.2, rysunek K3-03381, oraz norma ISO-26623-2 iw jego
obecnosci,

5. Uruchomienie maszyny u Zamawiajgcego.

6. Szkolenia operatoréw

e Kurs obstugi i programowania sterowania z zakresu szlifowania okragtego,

e Kurs tworzenia programu i technologii szlifowania nieokragtego,

7. Transport obejmuje dostawe wraz z ubezpieczeniem do miejsca roztadunku, tj. siedziby

Zamawiajgcego: 18 — 500 Kolno, Ul. Wojska Polskiego 56. Opakowanie przystosowane do

transportu drogowego.

111.4 Dodatkowe warunki dotyczgce przedmiotu zamdwienia

Ponadto Oferent powinien zagwarantowac co nastepuje:

a)

b)

c)

Zgodnos¢ przedmiotu zamowienia z obowigzujgcymi dyrektywami i normami
krajowymi.

Przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w dziataniu i obstudze przedmiotu oferty w
jezyku polskim.

Oferta powinna zawieraé (w swojej tresci zawartej w formularzu ofertowym lub jako
oswiadczenie) opis dotyczgcy wptywu urzadzen na aspekty srodowiskowe.

Dostarczony przedmiot zaméwienia musi byé wyposazony w instrukcje obstugi w jezyku
polskim.

Tylko oferty spetniajgce wymagania okreslone powyzej beds rozpatrywane.
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IV. KRYTERIA OCENY OFERTY | SPOSOB PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO
KRYTERIUM OCENY OFERTY

1. Oferty zostang ocenione przez Zamawiajgcego na podstawie kryteriow podanych ponizej.

2. Oferty na dostawe Urzadzenie nrl. - Szlifierka CNC do watkdw i na dostawe Oprogramowanie do
urzadzenia nrl, beda oceniane niezaleznie od oferty na dostawe Urzadzenie nr2. - Szlifierka CNC

do otworow.

3. Zamawiajgcy oceni i poréwna jedynie te oferty, ktoére:

e nie zostang odrzucone przez Zamawiajgcego;
e zostang ztozone przez Wykonawcdow niewykluczonych przez Zamawiajgcego z niniejszego

postepowania;
e zostang ztozone w terminie.

WYybdr najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujgce kryteria przedmiotowe :

Kryterium Waga Sposdéb oceny kryterium
punktowa
kryterium
C - Cena netto 60 % C =(Cnn/Cnob) x 60
gdzie:
C - liczba punktow za cene
Cnn — cena netto najnizsza
Cnob — cena netto oferty badanej
G - Okres gwarancji 20% 1) 12 miesiecy G=0 pkt
2) 18 miesiecy G=15 pkt
3) 24 miesigce G= 20 pkt
S - Czas reakgji 20% a) powyzej 48 godz. S=0 pkt
serwisu c) maksymalnie 24 godz. do 48 godz. S=5 pkt
d) maksymalnie do 24 godz. S=20 pkt

Do pozytywnej oceny spetnienia przedmiotowego kryterium
Oferent zobowigzany jest dostarczy¢ oficjalny wykaz
autoryzowanych serwisow.

4. Maksymalna, mozliwa do uzyskania ilos¢ punktéw dla oferty dotyczacej jednego urzadzenia
wynosi 100. Zamawiajgcy uzna za najkorzystniejszg oferte, ktéra otrzyma najwiekszg tgczng
sume punktéw (C+G+S).

V. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawcy pozostajg zwigzani ofertg przez okres 60 dni. Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie
wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

VI. INFORMACIE NATEMAT WYKLUCZENIA WYKONAWCY | ODRZUCENIA OFERTY
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1) zamodwienie nie moze ubiegad sie podmiot powigzany ze sktadajgcym zapytanie ofertowe osobowo
lub kapitatowo.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy sktadajgcym
zapytanie ofertowe lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu sktadajgcego
zapytanie ofertowe lub osobami wykonujgcymi w imieniu sktadajgcego zapytanie ofertowe
czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
oferentami, polegajgce w szczegdlnosci na:

e uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej;

e posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji;

e petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika;

e pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

2) W niniejszym postepowaniu wyklucza sie ponadto:
e  Wykonawcdw, w stosunku do ktdrych otwarto likwidacje lub ogtoszono upadtos¢;
e Wykonawcow, ktérzy ztozyli nieprawdziwe informacje moggce mie¢ wptyw na wynik
postepowania.
Oferte Wykonawcy wykluczonego uznaje sie za odrzucona.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo sprawdzenia w/w przestanek wykluczenia bez podania przyczyn.

VI. OKRESLENIE WARUNKOW ZMIANY UMOWY ZAWARTE) W WYNIKU
PRZEPROWADZONEGO POSTEPOWANIA

1) Zatwierdzony wzér umowy/zaméwienia jest do wgladu w siedzibie Zamawiajgcego

2) Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ zmiany umowy z Wykonawca w zakresie terminu realizacji
w przypadku, gdy dotrzymanie pierwotnego terminu realizacji umowy jest niemozliwe i wynika
z napotkania przez Wykonawce Ilub Zamawiajgcego okolicznosci niemozliwych
do przewidzenia i niezaleznych od nich, a takze gdy
niedotrzymanie pierwotnego terminu realizacji umowy jest konsekwencjg opdZnienia prz
ez Zamawiajgcego w realizacji prac koniecznych do prawidtowego
odbioru (przyjecia) przedmiotu umowy. w przypadku wystgpienia
powyzszych okolicznosci, w zakresie majacym wptyw na przebieg
realizacji zamdwienia, termin wykonania umowy moze ulec odpowiedniemu przedtuzeniu
o czas niezbedny do zakoriczenia wykonania przedmiotu umowy w sposdb nalezyty.

Vill. POSTANOWIENIA KONCOWE

1. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ anulowania zapytania na kazdym etapie jego realizacji,
najpozniej do momentu ostatecznego wyboru dostawcy, bez podania przyczyn.

2. Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ udzielenia zamdwienia uzupetniajgcego, zgodnego z
przedmiotem niniejszego zamdéwienia.

3. Zamawiajacy nie zwraca Oferentom kosztéw przygotowania ofert i innych kosztéw udziatu w
postepowaniu. Zamawiajacy nie moze byc¢ pociggany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty
czy wydatki poniesione przez Oferentdw w zwigzku z przygotowaniem i dostarczeniem Oferty.
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Oferta zwycieska zostanie wybrana niezwfocznie po uptywie terminu oceny ofert. Sam wybodr
oferenta nie bedzie oznaczat zaciggniecia zobowigzania cywilno-prawnego. Oferent, ktéry wygra
konkurs ofert zobowigzany bedzie do zawarcia umowy w terminie okreslonym przez
Zamawiajgcego, nie podziniej niz przed uptywem terminu zwigzania ofertg na warunkach
okreslonych w ofercie.

Niezaproponowane w ofercie warunki zostang uwzglednione w Umowie po uprzedniej ich
negocjacji i pozostang state przez caty okres realizacji zamdwienia.

Jezeli Oferent, ktérego oferta zostata wybrana uchyli sie od zawarcia Umowy, Zamawiajacy
wybierze oferte najkorzystniejszg sposrdd pozostatych ztozonych ofert lub przeprowadzi ponowna
procedure wyboru.

Ztozenie Oferty oznacza akceptacje przez Oferenta wszystkich warunkéw niniejszego zapytania
ofertowego.

Zapytanie ofertowe zatwierdzone.
Kolno, 27.02.2018 r.
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