Zdunska Wola dnia 19 pazdziernik 2016.r.

ZWOLTEX Spoétka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

ul. Spacerowa 13

98 - 220 Zdunska Wola
Polska

(nazwa Beneficjenta)
829 15 32 443
(NIP)
PL-730980996
(REGON)

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU

Dotyczy:

Numer projektu: PIOR.03.02.01-10-0020/15

Tytut projektu: Wdrozenie wynikéw prac B + R celem wprowadzenia na rynek wyrobow z
tkaniny frotte o niespotykanych walorach uzytkowo - wzorniczych .

Beneficjent: Zwoltex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia

Zamowienie udzielane bedzie w trybie przetargu

Zwracamy sig z uprzejma pro$ba na przedstawienie oferty na :

1. Opis przedmiotu zmdwienia :

Postrzygarka szeroko$¢ robocza 250 cm do tkanin frotte posiadajgca wymienione
rozwiazania lub réwnowazne dla kazdego z nich :

SYSTEM NAPEDOWY STEROWANY FALOWNIKAMI

System napedowy sterowany falownikami kontrolowanymi przez silniki asynchroniczne pozwala na
regulowanie nizej wymienionych predkoséci:

- cylindra postrzygajacego

- watka wciagajacego

-watka hamujgcego,

- szczotki welwetujgce;j ,

- uktadacza

Predkosc cylindra moze by¢ ustawiona miedzy 800 a 1400 obrotéw na minute.

Jednostka postrzygajaca wyposazona w zaawansowane technologicznie urzadzenia, aby uzyskiwa¢
najwyzszg jako$¢ procesu postrzygania przy duzych predkosciach.

AUTOMATYCZNY POWROT TKANINY

Maszyna powinna by¢ wyposazona w system, ktéry umozliwia powrdt tkaniny ok. 30 cm, przed
rozpoczgciem cigcia dla eliminacji problemu ,,linii ciecia” w punktach zatrzymywania sie tkaniny i
zapewnienia lepszg jakos¢ postrzygania.
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REGULOWANA KONTROLA NAPREZENIA TKANINY
W wyposazeniu maszyny najnowoczesniejszy system kontroli naprezenia, sterowany przez czujniki
pozwalajacy na ekstremalnie wysokg kontrole naprezenia podczas pracy maszyny, co jest potrzebne

aby uzyskac wysoka jakos¢ efektu postrzygania.

REGULOWANA SZCZOTKA WELWETUJACA

Szczotka welwetujgca o zmiennej predkosci (200 — 700 obrotéw na minute) umieszczona z przodu

grupy postrzygajgcej i jest wyposazona w swoj wtasny okap kurzownika. Szczotka moze sie obracac w
obydwu kierunkach lub moze by¢ wytaczona. Parametry szczotki ustawia sig na panelu kontrolnym.

AUTOMATYCZNE PRZESKAKIWANIE SZWOW
Zarowno szczotka welwetujaca jak i urzagdzenie postrzygajace automatycznie sie przemieszczg

podczas przejscia przez szew.

WYKRYWACZ SZWOW
Specjalny watek kontaktowy wykrywa zaktadki lub wypaczone szwy.
REGULOWANA WYSOKOSC POSTRZYGANIA
Potautomatyczne urzadzenie kontroluje wysokosc postrzygania. Zgdana wysoko$c jest ustawiana na
panelu kontrolnym.
DOKLADNOSC POSTRZYGANIA

Doktadnosc postrzygania na maszynie od 0,03 mm, dla ekstremalnie precyzyjnej kontroli jakosci

procesu postrzygania.

ELEKTRONICZNA KONTROLA MASZYNY

Maszyna jest sterowana przez elektroniczny system, ktéry nieprzerwanie monitoruje wszystkie
operacje.

Wymieniony wyzej system skfada sie z:
- sterownika do automatyczne;j pracy maszyny ,

Interfejsu operatora — przemystowego komputera PC z kolorowym ekranem dotykowym do
ustawiania i przechowywania wszystkich paramentéw operacyjnych. Parametry postrzygania kazdej

dzianiny/tkaniny moga by¢ przechowywane w pamigci (mozliwos¢ zapamietania ponad miliona

receptur), dzigki temu zadane efekty mogg by¢ w sposob szybki i prosty powtérzone.

2. Prosimy o przedstawienie ceny oferty w postaci tabeli i opisu:

Lp.

Przedmiot zaméwienia

Jednostka
miary

llos¢

Cena
jednostkowa
netto /waluta

Wartosé netto
waluta

Stawka
VAT
(%)

Wartosé
VAT
waluta

Wartosc
brutto
waluta

2

Postrzygarka do
tkanin frotte
posiadajgce
wymienione
rozwigzania w
opisie przedmiotu
zamowienia pkt. 1
ogfoszenia o
zamowieniu

okres gwarancji

Szt

m-c

Razem

n/d

n/d

n/d

n/d

n/d

Potwierdzenie wyposazenia w zakresie wyposazenia przedmiotu zaméwienia zgodnie z opisem przedmiotu lub
wskazanie rozwigzan rownowaznych .
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3. Postrzygarka do tkanin frotte posiadajace zgodnie z pkt. 1 Opisu przedmiotu

zamowienia wymienione rozwigzania lub réwnowazne dla kazdeqo z nich

przystosowana do :

v’ strzyzenia frotte bawetnianej i z wiokien celulozowych ,

v" szeroko$¢ robocza 2500 mm ,

v" dokladno$¢ postrzygania od 0,03 mm ,

v automatyczny system kontroli pracy postrzygarki ,

v Kod w/g Wspblnego Stownika Zamowien : 42718000-2 widkiennicze maszyny wykonczalnicze ( do
suchej obrobki )

4. Forma i termin wykonania zamowienia

al Zamawiajacy ustali termin zakonczenia realizacji zamowienia i przekazania jego przedmiotu na podstawie
stosownego protokotu zdawczo-odbiorczego w terminie po dostarczeniu maszyny i dokonaniu montazu i
rozruchu. .

b/ Zamawiajacy ustala, iZ rozliczenie za przeprowadzone ustugi nastapi w oparciu o faktury VAT wystawione
przez Wykonawce w ustalonym terminie.

¢/ Termin realizacji zamowienia do 12 grudnia 2016 roku dostawa , montaz ,rozruch, oddanie do eksploatacji do
30 grudnia 2016 roku,.

5. Kryteria oceny i sposob obliczania oceny

al Ninigjsze ogloszenie o zamowieniu bedzie rozpatrywane pod wzgledem nastepujacych kryteriow i
przypisanych im rang:

- Cena netto - ranga 70%.
- Dlugos¢ okresu gwarancii udzielonych na przedmiot zamowienia wyrazonego w miesiacach — ranga 30 %

b/ Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta najpetniej spetniajaca wszystkie ww. i rozpatrywane sumarycznie
kryteria, ktora otrzyma najwyzszg ocene punktows, liczong wg wzoru:

Cmin s On
D B I —— 17

c On S max

w ktorym poszczegbine symbole oznaczajg;
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On - oznaczenie kolejnych Oferentow bioracych udziat w postepowaniu (symbole Os, Oy, O; ... oznaczaja
odpowiednio Oferenta nr 1, Oferenta nr 2 i Oferenta nr 3........ %,

2’ on — 0znaczenie sumarycznej liczby punktow uzyskanych przez kazdego kolejnego oferenta bioracego udziat w
postgpowaniu (symbole ¥ o1, X oz, Z 03 ... 0znaczajg odpowiednio sumaryczna liczbe punktow uzyskanych przez
Oferenta nr 1, Oferenta nr 2 i Oferentanr 3 ....... ),

C min — 0Znaczenie najnizszej ceny netto jaka zaoferowano w postepowaniu,

C on — 0znaczenie cen netto zaproponowanych przez kolejnych Oferentéw bioracych udziat w postepowaniu
(symbole C o1, C oz, C 03 ... 0znaczaja odpowiednio cene netto zaproponowana przez Oferenta nr 1, Oferenta nr
2iOferentanr3....... ),

S max— 0znaczenie najdiuzszego okresu gwarancii jaki zaoferowano w postepowaniu,

S on — 0znaczenie diugosci okresdw gwarancji zaproponowanych przez kolejnych Oferentow bioragcych udziat w
postgpowaniu (symbole S o1, Soz, Sos ... 0znaczajg odpowiednio dtugosci okresu gwarancji zaproponowane
przez Oferenta nr 1, Oferenta nr 2 i Oferentanr 3........... ),

¢/ Jesli dwie lub wiecej ofert uzyska w postepowaniu jednakowa sumaryczng liczbe punktow, Zamawiajacy udzieli
zamdwienia temu Oferentowi, ktory zaproponowat najnizsza cene.

d/ Jesli dwie Iub wigcej ofert uzyska w postepowaniu jednakows sumaryczng liczbe punktow i zaproponowana
bedzie taka sama cena , Zamawiajacy poprosi tych Oferentow o ziozenie ofert dodatkowych, w ktorych nie
mozna oferowa¢ cen wyzszych ani gorszych warunkow gwarancji niz zaoferowane w pierwotnie ziozonych
ofertach.

e/ Beneficjent zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny .
fl Sktadanie ofert czesciowych jest niedopuszczalne.

g/ Sktadanie ofert wariantowych jest niedopuszczalne.

6. Warunki udziatu w postepowaniu, sposéb przygotowania i forma ziozenia oferty

al W postepowaniu udziat moze wzig¢ kazdy Oferent, ktory zgodnie ze zlozong deklaracjg posiada mozliwosci
wykonania przedmiotu zamoéwienia zgodnie z warunkami okreélonymi w niniejszym ogfoszeniu.

b/ Oferty nalezy przygotowa¢ w dowolnej formie pisemnej zawierajacej wszystkie niezbedne informacje zawarte
w ww. formularzu.

¢/ Podpisang oferte mozna:

- Zlozy¢ osobiscie w siedzibie firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zduriska Wola,
- doreczy¢ za posrednictwem poczty lub kuriera pod ww. adres,

- przestac za posrednictwem faksu na nr: +48 (43) 823 90 95,

- przekazac za poSrednictwem poczty elektronicznej na adres: erutkowski@zwoltex.pl
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Oferty sktadane listownie lub osobiscie prosimy umiesci¢ w dwéch zaklejonych kopertach, z adnotacja
na wewnetrznej kopercie ,,Otworzy¢ dnia 3 listopada 2016roku.”
d/ Termin skfadania ofert uptywa dnia: 2 listopada 2016 roku.

e/ Termin zozenia oferty jest rownoznaczny z terminem faktycznego wplywu dokumentacji do firmy ZWOLTEX
Spétkaz 0.0

f/ Otwarcie ofert nastapi w siedzibie firmy ZWOLTEX Spétka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zduriska Wola,
pierwszego dnia roboczego po dniu, w ktorym uplywa termin sktadania ofert, ti. 3 listopada 2016 roku.

g/ W przypadku podania wartosci ofert w walucie obcej, wartos¢ zamowienia bedzie przeliczana na ziotowki
wedfug Sredniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.

h/" Poprzez ztoZenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych Oferentow szczegotow
oferty. Oferent ma prawo nie wyrazié zgody na podanie do wiadomosci szczegotow technicznych przedmiotu
zambwienia.

il W sprawach nieuregulowanych w niniejszym ogloszeniu majg zastosowanie odpowiednie przepisy Kodeksu
Cywilnego.

j/ W postepowaniu nie moga, uczestniczy¢ podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy beneficjentem lub osobami
uposazonymi do zaciggania zobowiazan w imieniu beneficjenta lub osobami wykonujgcymi w  imieniu
beneficjenta czynnoéci zwiazane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawca, polegajace w szczegolnosci na

uczestniczeniu w spoice jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

pefnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,

pozostawianiu ~ w  zwigzku  malzenskim, w stosunku  pokrewienstwa lub powinowactwa
w lini  prostej, pokrewiefstwa  drugiego  stopnia  Iub powinowactwa  drugiego  stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

7. Sposob informowania Oferentéw o prowadzonym postepowaniu

a/ Pefna informacja o prowadzonym postepowaniu zawarta w niniejszym ogtoszeniu dostepna jest do publicznej
wiadomosci za posrednictwem:;

- siedziby firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zduhska Wola,
- strony internetowej firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0.,: http://zwoltex.pl

- ogloszenie w Bazie Konkurencyjnosci Fundusze Europejskie .bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.qgov.pl

b/ Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do przestania niniejszego zapytania do wybranych przez siebie
potencjalnych Oferentéw z prosba o rozpatrzenie mozliwosci wzigcia udziatu i ztozenia oferty w postepowaniu.

¢/ Zamawiajacy zastrzega sobie prawo odstapienia od postgpowania bez podania przyczyny .
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8. Sposob kontaktowania sie pomiedzy Zamawiajacym a Oferentami w postepowaniu

Do bezposredniego kontaktowania sie z potencjalnymi Oferentami w sprawach zwigzanych z prowadzonym
postgpowaniem Zamawiajacy upowaznia:

Imig nazwisko: Eugeniusz Rutkowski
Telefon: +48/ 606 652 819,

e-mail: erutkowski@zwoltex.pl

Eugeniusz Rutkowski

ZWOLTEX sp.z 0.0. Prokurent
ul.Spacerowa 13
98-220 ZDUNSKA WOLA
tei.(43) 823-23-31. fax (43) 823-90-95 a
REGON 730980996, NIP 829-15-32-443 Zwoltex Spdka R0R;

KRS 0000045572
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