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Projekt pt. ,,Opracowanie zautomatyzowanej technologii kucia na zimno odkuwek nozy
obrotowych z dwustopniowa czescig chwytowa” wspoétfinansowany ze srodkéw Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa
Lubelskiego na lata 2014-2020, dziatanie 1.2 Badania celowe

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 2/RPOWL/D1.2 z dn. 06/02/2017

Niniejsze postepowanie przeprowadzono zgodnie z zasadq konkurencyjnosci opisanqg w Wytycznych w
zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spojnosci na lata 2014-2020.

[ 1. zZAmAWIAIACY

AMB METAL-FORMING Sp. z 0.0.

ul. Frezeréw 14

20-300 Lublin

NIP: 9462643116 ; REGON: 061529115 ; Nr KRS: 0000453265

I Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest zakup nastepujacych ustug badawczych:

1. Prace badawcze:

Ustuga badawcza dotyczaca opracowania nowego sposobu kucia na zimno wybranych nozy z
dwustopniowg czescia chwytowa - szczegétowe opracowanie przynajmniej trzech koncepcji
realizacji procesu - 1 szt.,

CPV 73000000-2 - Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ustugi doradcze.

Zakres badan:
Szczegdtowe opracowanie przynajmniej trzech koncepcji nowego sposobu kucia na zimno wybranych
nozy z dwustopniowg czescig chwytowa:
Rezultat:
1. Sprawozdanie zawierajgce uszczegdtowiony opis koncepcji sposobéw kucia na zimno
odkuwek nozy obrotowych z dwustopniowg czescig chwytowa, wykazujgcych potencjat
na produkcje wyrobéw o zatozonej jakosci.

2. Prace badawcze:

Ustuga badawcza dotyczaca opracowania nowego sposobu kucia na zimno wybranych nozy z
dwustopniowq czescig chwytowgs - analiza teoretyczna przyjetych rozwiazan - 1 szt.,

CPV 73000000-2 - Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ustugi doradcze.

Zakres badan:
Analiza teoretyczna na podstawie symulacji metodg elementdéw skoriczonych przyjetych koncepcji
kucia w aspekcie uzyskania prawidtowego ksztattu i wymiaréw wyrobu:
—opracowanie modeli geometrycznych narzedzi do kucia wg poszczegdlnych koncepcji,
—opracowanie modelu materiatowego stali w gatunku 40HM, z ktdérej wykonywane sg noze,
—opracowanie modelu tarcia dla pary tracej stali 40 HM — stal narzedziowa odpowiadajgcego
warunkom rzeczywistym pracy,
—opracowanie modelu pekania stali 40HM w warunkach odpowiadajgcych procesom kucia na zimno,
—symulacje proceséw i analiza kinematyki ptyniecia materiatu, jakosci geometrycznej wyrobu,
parametréw sitowo-energetycznych, kryterium pekania, rozktadu naprezen, rozktadu odksztatcen,
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—optymalizacja technologii zgodnie z kryterium uzyskania dobrej jakosci wymiarowej wyrobu i
minimalizacji energii,

—analiza teoretyczna obcigzen narzedzi przy kuciu na zimno nozy w oparciu o symulacje numeryczne
(analiza naprezen i odksztatcen sprezystych w narzedziach),

—analiza metod wykonania narzedzi (obrébka cieplna, obrdbka cieplno-chemiczna, nanoszenie powtok) z
uwzglednieniem obcigzen wystepujgcych przy kuciu na zimno,

—opracowanie koncowe wnioskéw i wytycznych do badan technologii kucia w warunkach
laboratoryjnych na podstawie wynikéw symulacji numerycznych.

Rezultat:
1. Raport z wynikami analiz teoretycznych

3. Prace badawcze:

Ustuga badawcza dotyczaca opracowania nowego sposobu kucia na zimno wybranych nozy z
dwustopniowg czescig chwytowg - badania doswiadczalne w warunkach laboratoryjnych - 1 szt.,
CPV 73000000-2 - Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ustugi doradcze.

Zakres badan:
Weryfikacja doswiadczalna przyjetych koncepcji kucia w warunkach laboratoryjnych:

—opracowanie dokumentacji konstrukcyjnej przyrzagddéw i narzedzi do badan laboratoryjnych,

—wykonanie przyrzagddéw i narzedzi do badan laboratoryjnych,

—badania doswiadczalne wybranych koncepcji kucia w warunkach laboratoryjnych,

—dokonanie korekt procesu i narzedzi i osiggniecie optymalnego poziomu w aspekcie jakosci wyrobu w
odniesieniu do kazdej z badanych technologii,

—analiza poréwnawcza badanych technologii kucia w aspekcie najwiekszej optacalno$ci w warunkach
AMB Metal Forming Sp. z 0.0.,

—opracowanie koncowych wytycznych do konstrukcji narzedzi i parametréw technologii kucia w
warunkach przemystowych na podstawie wynikéw z przeprowadzonych badan teoretycznych i
doswiadczalnych.

Rezultat:
1. Raport z badan doswiadczalnych, zawierajgcy w szczegdlnosci wskazanie najlepszej z
badanych technologii, jej zalet i wad oraz wytycznych do konstrukcji narzedzi i opracowania
procesu w warunkach przemystowych.

Dodatkowe informacje dotyczace przedmiotu zaméwienia:

e Oferty nie zawierajgce petnego zakresu przedmiotu zamdéwienia zostang odrzucone.
e Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

e Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

Il. TERMIN DOSTARCZENIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA I

Termin dostarczenia przedmiotu zamodwienia (realizacji umowy) zgodnie z nastepujacym

harmonogramem:

1. Prace badawcze: Ustuga badawcza dotyczagca opracowania nowego sposobu kucia na zimno
wybranych nozy z dwustopniowg czescig chwytowgq - szczegétowe opracowanie przynajmniej
trzech koncepcji realizacji procesu
- Wykonawca jest zobowigzany do przekazania Zamawiajgcemu nie pdzniej niz do 15/05/2017
sprawozdania z prac badawczych obejmujgcego ustuge badawczg w ramach punktu 1.

2. Prace badawcze: Ustuga badawcza dotyczaca opracowania nowego sposobu kucia na zimno
wybranych nozy z dwustopniowa czescig chwytowgq - analiza teoretyczna przyjetych rozwigzan
- Wykonawca jest zobowigzany do przekazania Zamawiajgcemu nie pdzniej niz do 15/08/2017
raportu koncowego z prac badawczych obejmujgcego ustuge badawczg w ramach punktu 2.
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3. Prace badawcze: Ustuga badawcza dotyczaca opracowania nowego sposobu kucia na zimno
wybranych nozy z dwustopniowg czesciag chwytowg - badania doswiadczalne w warunkach
laboratoryjnych
- Wykonawca jest zobowigzany do przekazania Zamawiajgcemu nie pdzniej niz do 15/12/2017
raportu koicowego z prac badawczych obejmujgcego ustuge badawczg w ramach punktu 3.

IV. KRYTERIA OCENY OFERTY | SPOSOB PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPEENIENIE DANEGO
KRYTERIUM OCENY OFERTY

Przedstawione oferty zostang ocenione przez Zamawiajgcego na podstawie kryteriow podanych
ponizej. Ocenie podlegajg wszystkie elementy tgcznie. Wykonawca, ktérego oferta uzyska najwiekszg
liczbe punktéw zostanie ogtoszony zwyciezcg postepowania. Oferty dopuszczone do udziatu w
postepowaniu podlegac beda dalszej ocenie — zgodnie z ponizszymi kryteriami:

1. Kryteria oceny ofert i ich znaczenie:
a) Cena netto za wykonanie zamdwienia: 50%
b) Dziatalnos¢ innowacyjna: 20%
¢) Dziatalnos¢ wdrozeniowa: 20%
d) Aktywnos$¢ naukowa: 10%

2. Sposdéb przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty
a) Punkty za kryterium cena - zostang obliczone wedtug nastepujgcego wzoru:
Cena netto oferty najtanszej

Cena netto oferty badanej

x50 = pkt

Koncowy wynik powyzszego dziatania bedzie zaokraglony do 2 miejsc po przecinku.

b) Punkty za kryterium: dziatalno$¢ innowacyjna — przyznane w skali punktowej podanej w
tabeli. Dziatalno$¢ innowacyjna musi byé potwierdzona patentami z ostatnich 5 lat
(2012+2016 r.) z zakresu maszyn, narzedzi lub technologii obrébki plastycznej metali (do
oferty nalezy dotaczy¢ wykaz patentow).

Liczba punktéw Liczba patentéow
0 0+10
10 11+50
20 powyzej 50

¢) Punkty za kryterium: dziatalnos¢ wdrozeniowa — przyznane w skali punktowej podanej w
tabeli. Dziatalnos¢ wdrozeniowa musi by¢ potwierdzona umowami o sprzedazy patentu,
licencji do korzystania z technologii, know-how itd. z ostatnich 5 lat (2012+2016 r.) z zakresu
maszyn, narzedzi lub technologii obrébki plastycznej metali (do oferty nalezy dotgczy¢ wykaz

umow).
Liczba punktéw Liczba uméw wdrozeniowych
0 0+2
10 3+8
20 powyzej 8
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d) Punkty za kryterium: aktywnos$¢ naukowa - przyznane w skali punktowej podanej w tabeli.
Aktywno$¢ naukowa musi byé potwierdzona monografiami lub publikacjami w
renomowanych czasopismach wyrdznionych w Journal Citation Reports (zawartych w czesci
A wykazu czasopism naukowych Ministerstwa Nauki i Szkolnictwa Wyzszego) z ostatnich 5 lat
(2012+2016 r.) z zakresu maszyn, narzedzi lub technologii obrdbki plastycznej metali (do
oferty nalezy dotaczy¢ wykaz publikacji).

Liczba punktéw Liczba publikacji
0 0+25
5 26+50
10 powyzej 50

3. Opis oceny ofert

Maksymalna, mozliwa do przyznania punktacja — 100 pkt. Ocena oferty stanowi sume punktacji
uzyskanej zgodnie z pkt. a) + d). Spetnianie ww. kryteriow oceny dokonywane jest zgodnie z
informacjami przedstawionymi w Ofercie (wypetnionej zgodnie z wzorem stanowigcym Zatgcznik nr 1
do niniejszego Zapytania ofertowego). Z Oferentem, ktéry, spetni wszystkie kryteria oraz uzyska
najwiekszg liczbe punktéow podpisana zostanie umowa.

V. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Na oferte sktadajq sie nastepujace dokumenty i zatgczniki:
a) Formularz ofertowy, wypetniony i podpisany przez wykonawce — na formularzu stanowigcym
Zatgcznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego;
b) Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych — na formularzu stanowigcym
Zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego;

2. Przygotowanie oferty:
a) Wykonawca moze ztozy¢ jedng oferte, w formie papierowej, w jezyku polskim.
b) Oferta oraz zataczniki wymagajg podpisu oséb uprawnionych do reprezentowania Oferenta.
c) Oferta powinna by¢ kompletna i sporzadzona zgodnie z trescig niniejszego zapytania
ofertowego.
d) Poprawki w ofercie muszg by¢ naniesione czytelnie oraz opatrzone podpisem osoby/oséb
podpisujacej oferte.

VI. TERMIN SKtADANIA OFERT:

Oferty wraz z zatgcznikami nalezy sktada¢ do dnia 20/02/2017 r., do godz. 18.00.

Oferty nalezy ztozy¢ osobiscie w siedzibie Beneficjenta w Lublinie lub przesytaé listem poleconym na
adres do korespondenciji.

Oferta powinna by¢ ztozona w zamknietej kopercie z dopiskiem ,Oferta w odpowiedzi na zapytanie
ofertowe na wykonanie ustug badawczych”.

Decyduje data wptywu do Zamawiajgcego lub otrzymania przesytki pocztowe;.

1. Adres do korespondencji:
AMB METAL-FORMING Sp. z o0.0.
ul. Frezeréw 14
20-300 Lublin
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I VII. INFORMACIJE DOTYCZACE WYKLUCZENIA Z UDZIAtU POSTEPOWANIU I

e O zamdwienie nie moze ubiegaé sie podmiot powigzany ze sktadajgcym zapytanie ofertowe
osobowo lub kapitatowo.

e Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy sktadajgcym
zapytanie ofertowe lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzah w imieniu
sktadajgcego zapytanie ofertowe lub osobami wykonujgcymi w imieniu sktadajgcego zapytanie
ofertowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawcg, polegajace w szczegélnosci na:

[0 uczestniczeniu w spotce jako wspodlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej;

[l posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji;

[0 petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika;

[0 pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

e Zakup ekspertyz/analiz/badan mozliwy jest wytgcznie od nastepujgcych podmiotéw:

[0 Uczelnia publiczna,

[0 Panstwowy instytut badawczy,

[0 Instytut PAN,

[0 Inna jednostka naukowa bedgca organizacjg prowadzgcg badania i upowszechniajgcy wiedze,
o ktdrej mowa w art. 2 pkt. 83 rozporzadzenia 651/2014, o ktérej mowa w art. 2 pkt.
9 ustawy o zasadach finansowania nauki.

e Zakup badan mozliwy jest wytgcznie w oparciu o umowe cywilno-prawng. W tresci zawieranej
umowy cywilno-prawnej nalezy zamiesci¢ oswiadczenie, wskazujgce, ze Wykonawca jest
jednostkag naukowg, bedaca organizacjg prowadzgcy badania i upowszechniajgcg wiedze, o ktorej
mowa w art. 2 pkt. 83 Rozporzadzenia 651/2014, o ktorej mowa w art. 2 pkt. 9 ustawy o
zasadach finansowania nauki (jesli dotyczy).

¢ Wykonawca musi dysponowac osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia.

e Wykonawca musi posiada¢ potencjat techniczny umozliwiajgcy realizacje zamdwienia.

*  Wykonawca musi posiada¢ wiedze, doswiadczenie i osiggniecia w zakresie:

— badan naukowych i prac rozwojowych dotyczacych proceséw ksztattowania plastycznego metali,

— opracowywaniu nowych, innowacyjnych technologii ksztattowania plastycznego metali,

— wdrozen maszyn lub technologii ksztattowania plastycznego metali,

— potwierdzone publikacjami, patentami, wdrozeniami, umowami sprzedazy patentéw, licencji itp. w
ostatnich 4 latach.

e Whnioskodawca posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jesli
przepisy prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania.

| vi. PoSTANOWIENIA KONCOWE |

1. Postepowanie ofertowe zostanie rozstrzygniete nie pdzniej niz w dniu 21.02.2017 r. do godziny
20.00. O wynikach postepowania uczestnicy zostang niezwtfocznie poinformowani droga
pisemna.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ anulowania zapytania na kazdym etapie jego realizacji,
najpozniej do momentu ostatecznego wyboru dostawcy, bez podania przyczyn.

3. Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ udzielenia zamodwienia uzupetniajgcego, zgodnego z
przedmiotem niniejszego zamodwienia.

4. Zamawiajacy przewiduje zmiany w umowie w wypadkach w niej wskazanych, tj:
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a) W wypadku zmiany stawek VAT — zmianie moze ulec wysoko$¢ wynagrodzenia
Wykonawcy poprzez dostosowanie wynagrodzenia Wykonawcy do aktualnej stawki.

b) W wypadku rozwigzania lub zmiany umowy, ktéra wigze Zamawiajgcego z Instytucjg
Posredniczacg — dostosowaniu ulegng te elementy Umowy, ktére muszg zostac
zmienione, aby osiggngc¢ zgodnos$é z umowa z Instytucjg Posredniczaca;

¢) Mozliwos¢ zmiany sposobu ptatnosci wynagrodzenia Wykonawcy, w tym wprowadzenie
wynagrodzenia ptatnego w transzach.

5. Zamawiajacy nie zwraca Oferentom kosztdw przygotowania ofert i innych kosztéw udziatu w
postepowaniu.

6. taczna cena podana przez Oferenta uwzglednia wszystkie elementy niezbedne do prawidtowe;j
realizacji zamédwienia.

7. Oferent jest zobowigzany dostarczy¢ wraz z ofertg projekt umowy.

Dodatkowych informacji udziela:
Piotr Kubecki,

tel.: 887 500 703

e-mail: piotr.kubecki@ambl.pl

Lublin, dnia 06/02/2017 r.

(Podpis, piecze¢ osoby upowaznionej do reprezentowania Zamawiajgcego)



