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Zatgcznik nr 3 do zapytania ofertoWego: specyfikacja dostaw i ustug

Specyfikacja dostaw i ustug

I. Informacje wstepne

Niniejsza specyfikacja okresla wymagania funkcjonalne i techniczne w zakresie dostawy i montazu
centrum obrébkowego 3-osiowego sterowanego numerycznie do obrébki HSM w ramach projektu
pn.

»Wzrost konkurencyjnosci firmy TRELFORM przez wdrozenie innowacyjnych zmian w procesie
produkcyjnym”

1. Realizacja zakresu zaméwienia musi by¢ wykonana w oparciu o obowigzujgce przepisy, przez
Wykonawce posiadajgcego stosowne doswiadczenie, uprawnienia i potencjat wykonawczy oraz
osoby o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu zawodowym.

2. Zamawiajacy wymaga aby centrum obrdbkowe 3-osiowe sterowane numerycznie do obrébki
HSM dostarczone w ramach realizacji umowy bylo sprzetem nowym, nie uzywanym
(dostarczanym) wczeéniej w innych projektach.

Wykonawca jest zobowigzany do skalkulowania wszelkich kosztéw zwigzanych z:
— dostawg, instalacjg i montazem maszyny w docelowym miejscu eksploatacji.

Ogdlne wymagania obstugi gwarancyjno-serwisowej w zakresie dostaw

— Wszystkie elementy wchodzace w skiad przedmiotu zamodwienia powinny byé objete
gwarancja.
— W okresie gwarancji Wykonawca zobowiazany jest zapewni¢ Zamawiajgcemu:
° usuwanie wszelkich wad i nieprawidtowosci powstatych na wskutek standardowej
i zgodnej z przeznaczeniem eksploatacji przedmiotu zamodwienia
e przyjmowanie zgtoszen serwisowych w godzinach 8.00-15.00 (faks lub e-mail)
z mozliwosciag zgtaszania awarii bezposrednio u producenta (na wypadek braku reakcji
serwisowej ze strony Wykonawcy)
e naprawe, najpdiniej w ciggu 2 dni roboczych, od momentu zgtoszenia usterki
e dostep do bezposredniego wsparcia technicznego producenta:
— Jezeli w trakcie trwania gwarancji, istnieje konieczno$¢ wykonywania ptatnych
okresowych przegladéw gwarancyjnych, wéwczas przeglady te bedg wykonywane na
koszt Wykonawcy.

Jezeli w_opisie przedmiotu zamowienia znajdujg_sie jakiekolwiek znaki towarowe, patent, czy

pochodzenie — nalezy przyjaé, ze Zamawiajgcy podat taki opis ze wskazaniem na typ idopuszcza
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sktadanie ofert réwnowaznych o parametrach techniczno — eksploatacyjno -uzytkowych nie gorszych

niz te, podane w opisie przedmiotu zamodwienia.

Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania rdwnowazne opisywane przez

Zamawiajgcego jest obowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego dostawy, ustugi spetniaja

wymagania okreslone przez Zamawiajgcego".

Il. Opis przedmiotu zaméwienia:

Kroétki opis przedmiotu zaméwienia:
Centrum obrébkowe 3-osiowe sterowane numerycznie do obrébki HSM

Minimalne parametry techniczne maszyny:

prowadzenie precyzyjnej obrébki frezami o matej $rednicy od 0.1 mm,
przesuwy osi co najmniej: X 550 mm, Y 600 mm, Z 480mm,

stét roboczy co najmniej 850mm x 450 mm wykonany z odlewu zebrowanego
tadownos¢ stotu co najmniej 500 kg,

osie osiggajace przyspieszenie co najmniej 1.7g w przestrzeni

Posuwy osi: nie mniejsze jak 60 m/min

o Napedy liniowe we wszystkich trzech osiach

e Linialy optyczne we wszystkich osiach o rozdzielczosci pozycji rzedu minimum 0.0001 mm

e Doktadnos¢ pozycjonowania wedtug norm ISO 230-2 / 97 — nie wiecej jak 4.0 um

e Korpus maszyny wykonany z polimerobetonu

e Konstrukcja portalowa

e Waga maszyny nie mniejsza jak 9500 kg

e Maszyna wyposazona w niezalezne obwody chtodzace do stabilizacji cieplnej wrzeciona,
napedow osi i szafy elektrycznej

e Maszyna wyposazona w zbiornik chtodziwa z ewakuacjg wiéréw min 200 [,

e Maszyna wyposazona w sprezone powietrze do usuwania widrow podczas obrébki
(obrébka na sucho)

e Pomiar detalu sondg dotykowg z funkcjg eliminujacg przedostawanie sie ciepta z wrzeciona
do sondy

e Pomiar narzedzia sondg laserowa

e Elektrowrzeciono: min predkosé obrotowa: 35000 obr/min

e Elektrowrzeciono zbudowane na fozyskach ceramicznych — smarowanie musi sie odbywac
za pomocg mgly olejowej oraz powietrza, ktdre tworzy bariere przed zanieczyszczeniem

e Moc wrzeciona: min 30kW dla (40% ED cyklu pracy)

e Moment na wrzecionie: min 20 Nm dla (40% ED cyklu pracy)

e Gwintowanie bez uchwytéw kompensacyjnych

e Smarowanie wrzeciona zdwojone olej/powietrze tryb ciggty

e Wrzeciono wyposazone w sensor do mierzenia wibracji

e Mocowanie narzedzi: stozek narzedziowy HSK-E 50

e Magazyn narzedzi: min 30 pozycji

e Praca w mgle olejowej oraz odcigg mgty olejowej z przestrzeni obrébkowej
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Mozliwo$¢ zdalnego monitorowania maszyny oraz zapewnienie zdalnej diagnostyki
serwisowej poprze szyfrowane tgcze internetowe

Inteligentna kontrola rozszerzalnosci termicznej maszyny

Inteligentny system wsparcia operatora do zmiany parametréw obrdobki wg. zadanych
priorytetéw

Lampa sygnalizacyjna

Import plikéw DXF

Maszyna wyposazona w zestaw filtracyjny emulsji chtodzacej do obrdébki grafitu (obrébka
grafitu na mokro)

JAKEAD PRZETWORSTWA METALOWEGO
TRELFORM?”
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