Zduniska Wola dnia 28 sierpnia 2017r.

ZWOLTEX Spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

ul. Spacerowa 13

98 - 220 Zdunska Wola
Polska

(nazwa Beneficjenta)
829 15 32 443
(NIP)
PL-730980996
(REGON)

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU NR 2/2017

Dotyczy:

Numer projektu: RPLD.02.03.01-10-0509/16

Tytut projektu: WDROZENIE AUTORSKIEJ TECHNOLOGII PRODUKCJI TKANIN PLASKICH O OBNIZONE.J
TENDENCJI DO PLOWIENIA KOLORU ORAZ O WLASCIWOSCIACH ANTYBAKTERYJNYCH |
ANTYGRZYBICZNYCH.

Beneficjent: Zwoltex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia

Zamoéwienie udzielane bedzie w trybie zapytania ofertowego zgodnego z zasadg konkurencyjnosci
Zwracamy sie z uprzejma prosba na przedstawienie oferty na 1 szt. ciggu wzdiuznego do

podwijania i obszywania wzdtuznego scierek kuchennych i odpasowanych tkacko : - elementow
tkaniny ptaskiej, lub - z jednostronna okrywa z przedzy

1. Opis przedmiotu zmoéwienia :

Automatyczny ciag dwustronny do wzdtuznego podwijania z kontrola ciagta
poprawnosci podwinigcia i szycia pojedynczego lub wzmocnionego podwéjnego
tancuszkiem z wszywaniem aplikacji w formie tasiemki , system ciggtej kontroli
poprawnosci $ciegu szyjacego wewnatrz podwinieé, pozycjonowanie wieszakéw
zakardowych na scierkach kuchennych i recznikach potgczone z wszywaniem ich na
dtuzszym boku recznika lub $cierki kuchennej w podwijany brzeg wyrobu.
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Parametry techniczne:
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predkosc szycia regulowana od 0 m na minute do maksymalnie 20 m na
minute ( ok. 6000 obr/min ) maksymalna predkosé dopasowana do
materiatow o réznej jakosci

moc pobierana ok. 3,49 kW

po obszyciu wyréb trafia na uktadacz i w formie sktadek utozonych jako
pryzma przygotowany jest do obszycia na ciggu poprzecznym
maksymalna szerokosc¢ robocza 220 cm

1 podajnik metek z prawej strony dla metek petlowych lub wszywek,
alternatywnie metek w ksztatcie litery U

stacja wzdtuznego obrabiana krawedzi w tym 2-nitkowy Scieg fancuszkowy
( 2x rodzaj $ciegu 401 )

wielostopniowy system obrabiania krawedzi, szerokosé obrebu ok. 7-8 mm
mozliwos¢ rozszerzenia o obrobke gtadkich tkanin

posiada identyfikacje pasma ze strefami bez nitek

Wyposazenie lub rozwigzania rownowazne :
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elastyczny system obrabiania krawedzi umozliwiajgcy obrébke najrozniejszych
rodzajow materiatow, od gtadkiej tkaniny do frotte z grubym obramowaniem,
bez mechanicznego ustawiania

system ustawiania centrycznego tkaniny polegajacy na wprowadzaniu
beznapieciowo na wejéciu tkaniny przez fotooptyczne urzadzenia
prowadzgce centrycznie pojedynczy szal tkaniny do stacji wprowadzania
brzegow i szycia

system automatycznego wyréwnywania wystepujacych tolerancji szerokosci
brzegow do podwiniecia, dla kazdej strony odrebny néz do wyréwnywania
brzegéw

urzadzenie odsysajace, ktére usuwa luzne nitki osnowy i odciete z
wyréwnania brzegi, 110 | zbiornik urzadzenia, do ktorych trafia catosc
odsysanych pozostato$ci

automat do etykiet wg wymiaréw i parametréw producenta posiadajacy
podajniki do wprowadzania w przygotowane podwiniecie do obszycia
etykiety, wieszaka lub sznureczka przed fazg szycia

pozycjonowanie etykiet i wszywek oparte jest dla ptaskich tkanin ze strefg w
odniesieniu do rozpoznawania raportu $cierek kuchennych wyznaczonego
pelkopami bez watku jak i raportéw odpasowan tkackich ptaskich

system umozliwiajacy transport uformowanego podwiniecia do strefy szycia,
gtowice typu PEGASUS lub réwnowazne w wersjach lewa i prawa strona
szyjaca dwuigtowy podwojny faricuszkowy $cieg o odlegtosci pomiedzy igtami
2 mm

system sterowania zlokalizowany na monitorze dotykowym, kolorowym
posiadajgcym graficzne funkcje z opcjg wprowadzania zadawanych
parametrow liczbowych, ktére sg zapisywane i jest mozliwy powrét do tych
nastawow przy kolejnych obszyciach wzdtuznych

system umozliwiajacy rozpoznanie przez urzadzenie zaktocen pracy maszyny
typu zerwana nic, koniec tkaniny do obszycia, awaria podajnika itp. oraz
ukazanie sig graficznie adekwatnej informacji na monitorze

system umozliwiajgcy w strefie szycia samodzielne sterowanie kazdej strony
tkaniny z ciggtg kontrolg zewnetrznego brzegu tkaniny
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Urzadzenie zapewniajgce obszycie asortymentu:

szerokos¢ wyrobu do obszycia wzdtuznego minimum 28 cm , maksimum 220 cm
ciezar m? tkanin od 150 g/m? do 700 g/m?

uktadanie na pryzme w sktadki o wysokosci do 150 cm .

Oczekiwany zakres pracy:

1. automatyczne dwustronne wzdtuzne podwijanie z kontrolg ciggtg poprawnosci
podwiniecia jednego szala wyrobdéw z obydwu jego stron,

2. szycie pojedynczym pod przeznaczenie domowe lub wzmocnionym podwdjnym
tancuszkiem pod przeznaczenie przemystowe z wszywaniem aplikacji w formie
tasiemki do wyrobdw z systemem ciggtej kontroli poprawnosci $ciegu szyjacego
wewnatrz podwinie¢ na przemystowych gtowicach szyjacych,

SNENEN

3. pozycjonowanie wieszakéw zakardowych na Scierkach kuchennych potaczone z

wszywaniem ich na srodku dtuzszego boku recznika w podwijany brzeg wyrobu

Kod w/g Wspolnego Stownika Zaméwien : 42715000-1 maszyny do szycia

- okres gwarancji na maszyny minimum 12 miesiecy,
- montaz , szkolenie po stronie Wykonawcy,
- waznos¢ oferty minimum 60 dni,

2. Prosimy o przedstawienie ceny oferty w postaci tabeli:

Lp.

Przedmiot zamowienia Jednostka | llos¢ Cena Warto$é netto | Stawka | Wartosc
miary jednostkowa VAT VAT
netto (%)

Wartosé
brutto

cigg wzdtuzny do
podwijania i
obszywania
wzdtuznego scierek
kuchennych i
odpasowanych tkacko
. - elementow tkaniny
ptaskiej, lub - z
jednostronng okrywa
Z przedzy wg
specyfikacji
ogtoszenia o
zamodwieniu

Szt. 1 | sesmmmns | oomomss | wons | sssmeens

Razem
Szt s R SSC————— [ ———————— (- T ————

Okres gwarancji mec

Razem

n/d n/d n/d n/d n/d
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3. Forma i termin wykonania zamowienia

al Zamawiajacy ustali termin zakonczenia realizacji zamoéwienia i przekazania jego przedmiotu na podstawie
stosownego protokotu zdawczo-odbiorczego w terminie po dostarczeniu maszyny i dokonaniu montazu i
rozruchu. .

b/ Zamawiajacy ustala, iz rozliczenie za przeprowadzone ustugi nastapi w oparciu o faktury VAT wystawione
przez Wykonawce w ustalonym terminie.

¢/ Termin realizacji zaméwienia do 16 pazdziernika 2017 roku dostawa , montaz ,rozruch, oddanie do
eksploatacji do 31 pazdziernika 2017 .

4. Kryteria oceny i sposob obliczania ceny

al Niniejsze ogltoszenie o zamowieniu bedzie rozpatrywane pod wzgledem nastepujacych kryteriow i
przypisanych im rang:

- Cena netto - ranga 70%.
- Dlugos¢ okresu gwarancji udzielonych na przedmiot zaméwienia wyrazonego w miesiacach - ranga 30 %

b/ Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta najpetniej spetniajaca wszystkie ww. i rozpatrywane sumarycznie

kryteria, ktora otrzyma najwyzszg oceng punktowa, liczong wg WZOru:
C min Son
2on = wemeeemeeeeeee X 0% # ceeeeeeeeeee- x 30%
COn Smax

Zo,n = Cmfn/‘ COn X 70% + SOn/ Smaxx 30%
w ktorym poszczegdine symbele oznaczaja;

On - oznaczenie kolejnych Oferentéw bioracych udziat w postepowaniu (symbole Oi, Oz, Os ... oznaczajg
odpowiednio Oferenta nr 1, Oferenta nr 2 i Oferentanr 3........ ),

2'on — 0ZNaczenie sumarycznej liczby punktow uzyskanych przez kazdego kolejnego oferenta bioracego udziat w
postepowaniu (symbole X o1, Z oz, X 03 ... 0Znaczaja odpowiednio sumaryczng liczbe punktow uzyskanych przez
Oferentanr 1, Oferenta nr 2 i Oferentanr3 ........ ),

C min — 0znaczenie najnizszej ceny netto jaka zaoferowano w postepowaniu,

C on — 0Oznaczenie cen netto zaproponowanych przez kolejnych Oferentow bioracych udziat w postepowaniu
(symbole C o1, C 02, C 03 ... 0znaczajg odpowiednio cene netto zaproponowana przez Oferenta nr 1, Oferenta nr
2iOferentanr3........... )

S max — 0Znaczenie najdiuzszego okresu gwarancji jaki zaoferowano w postepowaniu,

S on — 0znaczenie dhugosci okresow gwarancji zaproponowanych przez kolejnych Oferentow bioracych udziat w
postgpowaniu (symbole S o1, Soz Soz ... 0znaczajg odpowiednio diugosci okresu gwarancji zaproponowane
przez Oferenta nr 1, Oferenta nr 2i Oferentanr 3........... ),
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¢/ Jesli dwie lub wiecej ofert uzyska w postepowaniu jednakowa sumaryczng liczbe punktow, Zamawiajacy udzieli
zamowienia temu Oferentowi, ktory zaproponowat najnizszg cene.

d/ Jesli dwie lub wigcej ofert uzyska w postepowaniu jednakowg sumaryczng liczbe punktow i zaproponowana
bedzie taka sama cena , Zamawiajacy poprosi tych Oferentow o ztozenie ofert dodatkowych, w ktorych nie
mozna oferowa¢ cen wyzszych ani warunkow gwarancji niz zaoferowane w pierwotnie ztozonych ofertach.

e/ Beneficjent zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny .
fl Skiadanie ofert czesciowych jest niedopuszczalne.

g/ Skfadanie ofert wariantowych jest niedopuszczaine.

5. Warunki udziatu w postepowaniu, sposob przygotowania i forma zlozenia oferty

al W postepowaniu udziat moze wzigt kazdy Oferent, ktory zgodnie ze ziozong deklaracjg posiada mozliwosci
wykonania przedmiotu zamoéwienia zgodnie z warunkami okreslonymi w niniejszym ogtoszeniu.

b/ Oferty nalezy przygotowa¢ w dowolnej formie pisemnej zawierajacej wszystkie niezbedne informacje zawarte
w ww. formularzu.

¢/ Podpisana oferte mozna:

- Zlozy¢ osobiscie w siedzibie firmy ZWOLTEX Spétka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zdunska Wola,
- doreczy¢ za posrednictwem poczty lub kuriera pod ww. adres,

- przesta¢ za posrednictwem faksu na nr: +48 (43) 823 90 95,

- przekazac za posrednictwem poczty elektronicznej na adres: erutkowski@zwoltex.pl

Oferty skiadane listownie lub osobiscie prosimy umiesci¢ w dwoch zaklejonych kopertach, z adnotacja
na wewnetrznej kopercie ,,Otworzy¢ dnia 08 wrzes$nia 2017 roku.”
d/ Termin sktadania ofert uptywa dnia: 07 wrzesnia 2017 roku.

e/ Termin ztoZenia oferty jest rownoznaczny z terminem faktycznego wptywu dokumentacji do firmy ZWOLTEX
Spotkaz 0.0

f/ Otwarcie ofert nastapi w siedzibie firmy ZWOLTEX Spétka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zdunska Wola,
pierwszego dnia roboczego po dniu, w ktorym uptywa termin sktadania ofert, tj. dnia 08 wrze$nia 2017 roku.

g/ W przypadku podania wartosci ofert w walucie obcej, wartos¢ zamowienia bedzie przeliczana na ziotowki
wedtug Sredniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.

h/' Poprzez ztozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych Oferentéw szczegotow
oferty. Oferent ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podanie do wiadomosci szczegotow technicznych przedmiotu
zamoéwienia.

il W sprawach nieuregulowanych w niniejszym ogtoszeniu majg zastosowanie odpowiednie przepisy Kodeksu
Cywilnego.

j/ W postepowaniu nie moga uczestniczy¢ podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym.

=
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Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy beneficjentem lub osobami
uposazonymi do zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub osobami wykonujgcymi w imieniu
beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawca, polegajace w szczegbinosci na :

e uczestniczeniu w spdice jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

e posiadaniu co najmniej 5% udziatow lub akji,

e petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, peinomocnika,

e pozostawianiu w  zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub  powinowactwa
w lini prostej, pokrewiefistwa  drugiego stopnia  lub  powinowactwa drugiego  stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

6. Sposéb informowania Oferentoéw o prowadzonym postepowaniu

al Pefna informacja o prowadzonym postepowaniu zawarta w niniejszym ogtoszeniu dostepna jest do publiczne]
wiadomosci za posrednictwem:

- siedziby firmy ZWOLTEX Spoétka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zdunska Wola,
- strony internetowej firmy ZWOLTEX Spoétka z 0.0.,: hitp://zwoltex.pl

-ogtoszenie w Bazie Konkurencyjnosci Fundusze Europejskie .bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropeijskie.gov.pl

b/ Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do przestania niniejszego zapytania do wybranych przez siebie
potencjalnych Oferentdw z prosbg o rozpatrzenie mozliwosci wziecia udziatu i ziozenia oferty w postepowaniu.

¢/ Zamawiajacy zastrzega sobie prawo odstapienia od postepowania bez podania przyczyny .

7. Sposdb kontaktowania sie pomiedzy Zamawiajacym a Oferentami w postepowaniu

Do bezposredniego kontaktowania sie z potencjalnymi Oferentami w sprawach zwigzanych z prowadzonym
postepowaniem Zamawiajacy upowaznia;

Imie nazwisko: Eugeniusz Rutkowski ,_ P
F o Bugemusz ons FTWORLEE® Sp.z o.0.
ul.:'—fapace_rgwa l‘3
“EGON 730580995, HIP 829-1%-32-443
KiKS 0000045572

e-mail: erutkowski@zwoltex.pl

Imig nazwisko : Krzysztof Wiuka
Telefon: +48/536 78 45 78

e-mail: krzysztof.wluka@zwoltex.pl

Krzysztof Wiuka

Prokurent

Zwoltex Spotkaz 0.0.;
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