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ZAPYTANIE OFERTOWE

ZUGIL S.A.

ul. Sieradzka 56
98-300 Wielun
j.jokiel@zugil.com.pl

ZUGIL S.A. z siedzibg przy ul. Sieradzkiej 56, 98-300 Wielun,
NIP 832-000-32-34, REGON 730016361
realizuje projekt w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdéj na lata 2014 - 2020
Os priorytetowa 1 Wsparcie prowadzenia prac B+R przez przedsiebiorstwa
Dziatanie 1.1 ,Projekty B+R przedsiebiorstw”
Poddziatanie 1.1.1 ,Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsigbiorstwa”

Zapytanie ofertowe prowadzone jest na podstawie zasady konkurencyjnosci, o ktdérej mowa w
Rozdziale 6.5 Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego

Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na
lata 2014-2020, wydanych przez Ministra Rozwoju (dalej zwane Wytycznymi horyzontalnymi).
Wytyczne horyzontalne, do ktérych odwotuje sie niniejsze postepowanie, publikowane sg na stronie
internetowej: https://www.funduszeeuropejskie.qgov.pl

|I. Przedmiot zamodwienia:

Przedmiot zamowienia obejmuje specjalistyczng ustuge badawczg w ramach projektu zwigzang z
badaniami przemystowymi w zakresie technologii wprowadzania zewnetrznych przeciwstawnych
naprezen do elementéw konstrukcji spawanych przed procesem ich taczenia za pomoca
technologii spawalniczych.

Kod CPV:
73000000-2 - Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ustugi doradcze.

Szczeqdélowy opis przedmiotu zaméwienia:

Opis ustugi: Ustuga badawcza ,Badanie technologii wprowadzania zewnetrznych
przeciwstawnych naprezen do elementow konstrukcji spawanych przed procesem ich tgczenia
za pomoca technologii spawalniczych”.
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Ustuga musi byC realizowana przez zespdt osdb, skierowany przez Zamawiajgcego do realizacji
umowy, 0 wyksztatceniu i doswiadczeniu zawodowym, okreslonym w punkcie ,Wiedza i
doswiadczenie”.

Wykonawca ustugi musi dysponowac potencjatem technicznym, opisany nizej w punkcie ,Potencjat
techniczny”.

Zakres zadan, powierzanych Wykonawcy:

Wykonawca bedzie zobligowany przeprowadzi¢ nastepujgce zadania:

- analize i symulacje numeryczne wstepnego stanu dostarczanych blach obejmujgce poczatkowe
odksztatcenia, sprezystosc, plastycznosé, mozliwosc¢ odksztatcania i potencjalny wptyw tych czynnikéw
na dalsze zachowania konstrukcji (np. powstawanie odksztatcen jednostronnie ukierunkowanych) w
ciggu technologicznym przedmiotowego systemu,

- analize wplywu parametrow procesu srutowania (granulacja, predkosé¢ i energia uderzen, rodzaj
materiatu itp.) na jako$¢ oczyszczanej powierzchni i wstepnej relaksaciji naprezeh przed procesem
ciecia termicznego,

- analize poréwnawczg zastosowania wstepnego procesu srutowania lub innego nagniotu z brakiem
tego etapu na jakos$¢ szczeliny ciecia i parametry procesu (wydajnosé, zuzycie materiatdw
dodatkowych: gaz gtdwny i pomocniczy w procesie cigecia plazmowego i laserowego, zuzycie elektrod
i dysz w palnikach do ciecia)

- analizy numeryczne stanu naprezenia po procesie ciecia termicznego z uwzglednieniem przemian
fazowych w stanie statym,

- okreslenie optymalnych parametréw ciecia termicznego dla danej grupy materiatowej i zakresu
grubosci przecinanych elementéw z punktu widzenia jakosci powierzchni ciecia i szerokosci strefy
ciepfa.

- analize wplywu parametrow procesu nagniatania wibracyjnego i Sciskania statycznego
dwubiegunowego na stan powierzchni warstwy wierzchniej tj. stan i rozktad naprezen wfasnych przed
i po procesie nagniatania, stopien i rozktad umocnienia materiatu na gtebokosci warstwy wierzchnie;.
Analizy dotyczy¢ bedg powierzchni wokot krawedzi blach po procesie ciecia termicznego.

- analize numeryczng stanu naprezen blach po procesie ciecia termicznego i nastepnie po procesie
$ciskania statycznego i dynamicznego (na zrobotyzowanym stanowisku do nagniatania wibracyjnego)
na poziom naprezen residualnych (wtasnych)

- badanie wysokowydajnego procesu Tandem.

Oczekiwanym wynikiem ustugi jest opracowanie zatozen zmniejszenia obszaréw oddziatywania
termicznego o 20%, zmniejszenia szerokosci szczeliny ciecia o 30% oraz zmniejszenia tolerancji
ptaskosci 0 50%.

Proces wykonywania przedmiotu zamodwienia zostanie rozpoczety od opracowania przez wytonionego
Wykonawce (zespo6t wykonawcy skierowany do wykonywania zamowienia) metodologii, w oparciu o
ktérg ma zamiar przeprowadzi¢ badania. Wykonawca opracuje dokument przy zatozeniu, ze ustuga
badawcza obejmuje nastepujgce dziatania:

o  Wybdr materiatéw do testéw.
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o Opracowanie planu testow.

¢ Analiza i synteza danych.

o Korekta testow.

o Dobér optymalnych parametréw procesu z punktu widzenia jakosci powierzchni ciecia,
szeroko$ci strefy oddziatywania ciepta, wielkosci odksztatcen po procesie spawania, ciecia oraz
Srutowania.

o Prezentacja wynikow i opracowanie raportu z badan.

Dziatania powyzsze dotyczy¢ bedg kazdego z nastepujgcych podetapéw: 1) procesu oczyszczania
powierzchni, 2) procesu ciecia termicznego, 3) procesu nagniatania wibracyjnego, oraz 4) procesu
Sciskania dwubiegunowego i spawania wysokowydajnego Tandem.

Opracowujgc metodologie, Wykonawca uwzgledni wyzej opisane cele Zamawiajgcego. W dokumencie
przedstawiajgcym metodologie, Wykonawca przedstawi wykaz badan ilosciowych i jakosciowych
planowanych do przeprowadzenia, nakierowanych na realizacje celéow Zamawiajgcego. Powotany
dokument zostanie przedstawiony Zamawiajgcemu do zatwierdzenia.

Po zatwierdzeniu dokumentu, Wykonawca przystapi do realizacji przedmiotu zamowienia.

Ustuga bedzie realizowana z uwzglednieniem procesow trwajgcych w zaktadzie Zamawiajgcego.
Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy dostep do pomieszczen Zaktadu.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo nadzoru nad procesem wykonywania zaméwienia. Prawo nadzoru
obejmuje:

a) prawo do weryfikacji dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw i informacji,

b) prawo oceny stopnia kompletnosci i zgodnosci dostarczonych wynikow z przedmiotem
umowy,

c) prawo wezwania do poprawy lub uzupetnienia dokumentéw, celem zapewnienia ich
zgodnosci z Zapytaniem ofertowym oraz wskazanym w Zapytaniu celem gospodarczym
opracowywanych dokumentéw.

Uprawnieniom Zamawiajgcego odpowiada obowigzek Wykonawcy poddania sie nadzorowi. W
szczegolnosci Wykonawca zobowigzuje sie do niezwilocznego udzielania odpowiedzi na pytania
Zamawiajgcego oraz przesytania na kazde zgdanie Zamawiajgcego aktualnej tresci przygotowywanych
dokumentéw.

Przedmiot zamédwienia obejmuje wszystkie niezbedne czynnosSci zwigzane 2z wykonaniem
i przekazaniem wynikéw prac dokonanych w ramach powyzszej ustugi, a takze ich weryfikacja
wraz z Zamawiajgcym, prowadzong w celu potwierdzenia uzyskania zatozonych (oczekiwanych) przez
Zamawiajgcego wynikow.

Uwaga: obowigzkiem wytonionego Wykonawcy bedzie dokumentowanie dziatan prowadzonych w
ramach $wiadczonej ustugi badawczej w formie raportu.
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Wykonawca uwzgledni, ze prawo witasnoséci przemystowej do wynikdw przeprowadzonych badan oraz
majgtkowe prawa autorskie do raportu bedg przystugiwaty wytgcznie Zamawiajgcemu.

Il. Sposdob obliczania ceny:

Cena realizacji Przedmiotu zamowienia obejmuje tgczng cene wykonania ustugi, czyli cene netto,
podatek VAT oraz cene brutto.

Dopuszcza sie sktadanie ofert w walutach innych niz ztoty (PLN). Waluty obce zostang przeliczone
na ztote (PLN) wg kursu sredniego NBP z dnia poréwnania ofert.

Z tytutu wykonania przedmiotu zamowienia, wytoniony Wykonawca otrzyma wynagrodzenie
ryczattowe, w rozumieniu art. 632 ustawy Kodeks cywilny.

Cena dla przedmiotu zamowienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza sie wariantowosci cen. Wszelkie
upusty, rabaty, winny by¢ od razu ujete w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za realizacje
przedmiotu zaméwienia byta ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania przez Zamawiajgcego
przeliczen i innych dziatah w celu jej okreslenia.

Wynagrodzenie wskazane przez oferenta musi obejmowac wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem
przedmiotu zamodwienia i niezbedne do jego wykonania. Ryzyko oszacowania ceny ponosi wytgcznie
oferent. Ze wzgledu na zasady udzielania pomocy ze srodkéw europejskich Zamawiajgcy wyklucza
negocjowanie oferty.

Uwaga: cena musi uwzglednia¢ przeniesienie na Zamawiajgcego praw do opracowanego rozwigzania
zakresie wtasnosci przemystowej oraz prawa autorskiego.

I1l. Planowany termin realizacji zamowienia

Catos¢ zamdwienia zostanie zrealizowana od 1.09.2020 r. do 30.09.2021 r. Przewidywany termin
zawarcia umowy z Wykonawcg do 17.08.2020 r.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zmiany terminu realizacji zamoéwienia na zasadach okreslonych w
niniejszym zapytaniu ofertowym.

V. Miejsce wykonania zamoéwienia:

ZUGIL S.A.
ul. Sieradzka 56
98-300 Wielun

Wykonawca moze réwniez prowadzi¢ prace zwigzane z wykonywaniem zamowienia w swojej
siedzibie lub zaktadzie, wykorzystujgc zasoby techniczne, wskazane w pkt. VII Zapytania ofertowego.
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V. Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci:

Zamawiajgcy wskazuje, ze o zamoéwienie moga ubiegac sie:

1) organizacjg prowadzgcg badania i upowszechniajgcg wiedze, o ktérej mowa w art. 2 pkt 83
rozporzadzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 r.,

lub

2) wykonawcy inni niz organizacja prowadzaca badania i upowszechniajgca wiedze, ktérzy mogg
skierowa¢ do wykonania zamowienia personel, wskazany w pkt. VI niniejszego zapytania oraz
posiadajg potencjat techniczny, opisany w pkt. VII niniejszego zapytania — i wobec powyzszego
sg w stanie udzieli¢ rekojmi nalezytego wykonania zamowienia.

Zamawiajgcy uzna warunek za spetniony na podstawie oswiadczenia, ztozonego w formularzu oferty.
Zamawiajgcy zastrzega, ze przed podpisaniem umowy z wytonionym Wykonawcg, moze go wezwaé
do przedstawienia dokumentdéw potwierdzajgcych prawdziwosc ztozonego oswiadczenia, wyznaczajgc
7-dniowy termin na ztozenie tych dokumentow.

W przypadku, gdy Wykonawca nie ztozy wymaganych dokumentéw w ustalonym terminie, lub ztozone
dokumenty nie potwierdzg o$wiadczenia, Zamawiajgcy odrzuci oferte oraz zaprosi do podpisania
umowy Wykonawce, ktérego oferta uzyskata kolejng najwyzszg liczbe punktow.

Uwaga: Zamawiajgcy zastrzega, ze przed zawarciem umowy z Wykonawcg uprawniony jest wystgpic

do Narodowego Centrum Badan i Rozwoju o wyktadnie postanowien Wytycznych w zakresie
kwalifikowalnosci dla konkretnego stanu faktycznego (Rozdziat 4 pkt 13 Wytycznych).

VI. Wiedza i doswiadczenie:

Ze wzgledu na fakt, ze ustuga ma charakter naukowy o wysokim poziomie innowacyjnosci stawia sie
dodatkowe wymagania dotyczgce kwalifikacji zespotu jg realizujgcego.
Zamawiajgcy wymaga, by ustuga byta swiadczona przez zespot sktadajgcy sie co najmniej z 4 0sob,
spetniajgcych nastepujgce wymagania co do wyksztatcenia i doswiadczenia:
1. Ukonczone studia magisterskie na kierunkach: technicznych zwigzanych z mechanika i
budowg maszyn lub inzynierig materiatdw, przy czym co najmniej 2 osoby sposréd personelu
skierowanego do wykonania zamowienia musi posiada¢ dodatkowo ukonczone studia o
specjalnosci spawalnictwo lub legitymujgcych sie pracg dyplomowg z zakresu spawalnictwa
2. Co najmniej 3 osoby w zespole skierowanym przez Wykonawce do realizacji zaméwienia
muszg posiadac stopnien naukowy nie nizszy niz doktor nauk technicznych.
Uwaga: Stopien naukowy nadany przez uprawniong instytucje dziatajgcg w panstwie
cztonkowskim Unii Europejskiej, Organizacji Wspétpracy Gospodarczej i Rozwoju (OECD) lub
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - strony umowy o Europejskim Obszarze
Gospodarczym jest rownowazny z odpowiednim stopniem naukowym, o ktérym mowa w
ustawie z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2020 r., poz.
85).
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Zespot skierowany do wykonania przedmiotu zamdéwienia musi posiadaé nastepujgce doswiadczenie:
I. Co najmniej dwoch cztonkdw zespotu musi posiada¢ doswiadczenie w projektach B+R, potwierdzone
uczestniczeniem w pracach zespotu, prowadzgcego badania przemystowe lub eksperymentalne prace
rozwojowe.

Il. Co najmniej dwdch czionkow zespotu musi posiadaé doswiadczenie w zakresie prowadzenia badan,
potwierdzone wystepowaniem jako tworcy bgdz wspottwdrcy wynalazku, co do ktérego udzielono
patentu (na podstawie prawa polskiego, prawa Unii Europejskiej lub na podstawie umowy
miedzynarodowej) w dyscyplinie inzynieria mechaniczna lub materiatowa, w okresie od 01.01.2014
roku do chwili ztozenia oferty.

lll. Co najmniej dwdch cztonkdéw zespotu musi posiadaé dorobek publikacyjny z obszaru spajania metali
i obrobki powierzchni metodami termicznymi - wymagane co najmniej 5 publikacji w czasopismach z
listy filadelfijskiej, w okresie od 01.01.2014 roku do chwili ztozenia oferty.

IV. Co najmniej jeden czionek zespotu musi byé autorem lub wspétautorem przynajmniej trzech
publikacji w zakresie mechaniki pekania konstrukcji spawanych oraz analiz numerycznych
obejmujgcych procesy spajania metali.

V. Co najmniej jeden cztonek zespotu musi by¢ autorem lub wspodtautorem przynajmniej jednej
publikacji w zakresie konstytuowania powierzchni np. nagniataniem.

Warunek okreslony w tym punkcie zostanie uznany za spetniony, jezeli wskazane publikacje zostaty
opublikowane w okresie od 01.01.2014 roku do chwili ztozenia oferty, w wydawnictwie znajdujgcym sie
w wykazie czasopism naukowych — w czesci A lub czesci B — opracowanym przez Ministerstwo Nauki
i Szkolnictwa Wyzszego.

VI. Certyfikowany personel

. w skfad zespotu skierowanego do wykonania zaméwienia musi wchodzi¢ przynajmniej
jedna osoba z tytutem co najmniej European Welding Engineer (EWE),
. w sktad zespotu skierowanego do wykonania zamoéwienia musi wchodzi¢ przynajmnie;j

jedna osoba legitymujgca sie posiadaniem certyfikatu badan nieniszczacych VT2 (wg normy
PN-EN ISO 9712).

Z oferty musi jednoznacznie wynikac, ze zespét oferenta spetnia ustanowione warunki. Jezeli z oferty
bedzie wynikato, ze zespdt oferenta nie spetnia ustanowionych warunkéw, oferta zostanie odrzucona
bez wezwania do poprawy lub wyjasnien.

Przed podpisaniem umowy wytoniony Wykonawca bedzie zobligowany w terminie 3 dni od uzyskania
informacji o wyborze do przedstawienia dokumentéw potwierdzajgcych prawdziwosé oswiadczen
objetych oferta. W przypadku braku przedstawienia dokumentéw, potwierdzajgcych prawdziwos¢
oswiadczen objetych ofertg, Zamawiajgcy odstgpi od zawarcia umowy oraz zaprosi do podpisania
umowy tego oferenta, ktérego oferta uzyskata kolejno najwyzszg ocene punktowa.

Przystepujgc do postepowania, oferent nie bedzie musiat informowa¢ o imionach i nazwiskach
cztonkow zespotu, i bedzie wypetniat nastepujgca tabele:
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Czionek Informacja o rodzaju Informacja o Informacja o dorobku|Informacja o dorobku
zespotu | umowy, jaka tgczy lub | posiadanym stopniu | patentowym czionka publikacyjnym
bedzie tgczy¢ cztonka | naukowym lub tytule | zespotu (prosze
zespotu z oferentem naukowym czionka | podaé dane patentu,

zespotu umozliwiajgce
weryfikacje
oswiadczenia)
1
2
3
4

Warunkiem podpisania umowy z wytonionym Wykonawcg bedzie przedstawienie Zamawiajgcemu
dokumentéw, potwierdzajgcych dysponowanie i skierowanie do wykonania przedmiotu zamowienia
zespotu o wymaganym dos$wiadczeniu. Umowa z wytonionym Wykonawcg bedzie przewidywata, ze
zespot skierowany do wykonania przedmiotu zamowienia nie bedzie mogt ulec zmianie bez pisemnej
zgody Zamawiajgcego. Bedzie to postanowienie uznawane za istotne, a jego naruszenie bedzie
uprawniato Zamawiajgcego do rozwigzania umowy w trybie natychmiastowym.

VII. Potencjal techniczny:

Zamawiajgcy bedzie wymagat, aby Wykonawca posiadat nastepujgce niezbedne zasoby techniczne do
realizacji przedmiotu zaméwienia:

I. Defektoskop ultradzwiekowy i przyrzad do badan magnetyczno-proszkowych

II. Uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa do 1000kN

lll. Mtot udarowy do 300J

IV. Twardosciomierz do badan metodg Vickersa.

V. Profilometr.

VI. Zestaw urzgdzen pomiarowych dtugosci i kata.

VIl Metalograficzny mikroskop optyczny pow. do 500x

VIl Laboratorium do preparatyki probek metalograficznych wyposazone co najmniej w przecinarke
metalograficzng, szlifierko-polerke do przygotowania zgtadéw pod badania makro i mikroskopowe,
zestaw odczynnikow chemicznych.

IX Oprogramowanie do prowadzenia symulacji numerycznych w zakresie niezbednym do zrealizowania
wymagan okreslonych w niniejszym Zapytaniu.

Wybrany oferent zostanie wezwany, przed podpisaniem umowy, do przedstawienia dokumentow
potwierdzajgcych doswiadczenie o potencjale technicznym.

Strona7z12




: Unia Europejska
E'dpglglesjzs.i'e Fpt(z)fkaZaPOSpOllta 8 'b. 5 ‘ el EUFOD?JSKipFUJndUSZ
Inteligentny Rozwéj - i Rozwoju Regionalnego

Projekt realizowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj na lata 2014-2020

Tytut projektu: ,Opracowanie innowacyjnej technologii wytwarzania elementow i konstrukcji wielkogabarytowych, w tym
dzwigowych ograniczajgcej odksztatcenia konstrukcji spawanych wraz z pilotazowg linig technologiczng w firmie
ZUGILS.A"

W przypadku braku przedstawienia dokumentow, potwierdzajgcych prawdziwos¢ oswiadczen objetych
ofertg, Zamawiajgcy odstgpi od zawarcia umowy oraz zaprosi do podpisania umowy tego oferenta,
ktérego oferta uzyskata kolejno najwyzszg ocene punktowg

Objete ofertg oswiadczenia dotyczgce wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu technicznego zostang
przeniesione do umowy zawartej z wytonionym Wykonawcg i bedg uznawane za postanowienia istotne.

VIl Rodzaje i opis kryteriow majacych wplyw na wybor oferty:

Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert bedziemy kierowac sie nastepujgcymi kryteriami:

L. P. KRYTERIUM WAGA

1. tgczna cena za realizacje ustugi badawczej 100%

Zamawiajgcy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiggnietej liczby punktéw wyliczonych
w oparciu o nastepujace kryteria i ustalong punktacje do 100 pkt. (100% = 100 pkt.):

1. Punkty za kryterium ,cena netto” zostang obliczone wg nastepujacego wzoru:

Cena oferty najtanszej

x 100 = ilo$¢ punktow
Cena oferty badanej

Ocena koncowa danej oferty bedzie liczona jako ilos¢ punktéw uzyskanych w kryterium 1 ,,cena netto”.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktdra uzyska najwyzszg korncowg ocene.

IX Miejsce, sposob i termin skiadania ofert:

Oferty prosimy sktada¢ osobiscie lub poczta lub za posrednictwem kuriera na adres siedziby
Zamawiajgcego, {j.:

ZUGIL S.A.
Ul. Sieradzka 56
98-300 Wielun

lub droga elektroniczng w formie skanu podpisanej oferty na adres e-mail: |.jokiel@zugil.com.pl
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w terminie okreslonym w niniejszym zaproszeniu tj. od dnia 22 lipca 2020 r. do dnia 30 lipca 2020 .,
do godziny 15.00. Oferty ztozone po tym terminie nie bedg podlegaty rozpatrzeniu.

W przypadku ofert sktadanych przez spoétki cywilne, do formularza oferty nalezy dotgczyé potwierdzong
za zgodnos¢ z oryginatem kopie umowy spétki cywilnej.

W przypadku, gdy oferta sktadana jest przez osobe legitymujgcg sie stosownym petnomocnictwem do
reprezentowania Oferenta, do formularza oferty nalezy dotgczy¢ potwierdzong za zgodnos$é¢ z
oryginatem kopie petnomocnictwa.

Wybor Wykonawcy nastgpi do dnia 07 sierpnia 2020 r. w oparciu o oferty ztozone w formie pisemnej
lub mailowej w terminie okreslonym w niniejszym zapytaniu.

Decyzja o wyborze Wykonawcy zostanie umieszczona na portalu internetowym Baza
Konkurencyjnosci: https://bazakonkurencyjnosci.gov.pl/

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odwotania postepowania w kazdym czasie bez podania
przyczyn. Zastrzega sobie rowniez prawo do zwrdcenia sie do oferentow z prosbg o wydtuzenie terminu
zwigzania z ofertg

X Informacje na temat zakresu wykluczenia:

W celu unikniecia konfliktu interesbw zamdwienie nie zostanie udzielone podmiotom powigzanym
z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo (OFERTY WYKLUCZONE). Przez powigzania kapitatowe
lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy podmiotem ZUGIL S.A. lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu firmy ZUGIL S.A. lub osobami wykonujgcymi w
imieniu firmy ZUGIL S.A. czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury
wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspadlnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Aby zapewni¢ oferentom mozliwosc¢ ztozenia wskazanego o$wiadczenia Zamawiajgcy wskazuje, ze do
zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta uprawnieni sa:

1) Pan Sebastian Klicinski — Prezes Zarzadu,

2) Pan Jerzy Jokiel — Cztonek Zarzgadu

3) Pani Agnieszka Nowak — prokurent (prokura tgczna),

4) Pani Katarzyna Wojtuniak — prokurent (prokura tgczna).

XI Warunki zmian w umowie
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1. Umowa moze zostaC zmieniona w sytuacji wystgpienia niemozliwych do przewidzenia
okolicznosci. Pojecie to Zamawiajgcy bedzie interpretowat w sposéb odpowiadajgcy
postanowieniu pkt. 109 preambuty Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/24/UE z
dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie zamoéwien publicznych, uchylajacej dyrektywe 2004/18/WE. W
Swietle tego postanowienia, ,Pojecie niemozliwych do przewidzenia okoliczno$ci odnosi sie do
okoliczno$ci, ktérych nie mozna byto przewidzie¢ pomimo odpowiednio starannego
przygotowania pierwotnego postepowania o udzielenie zamowienia przez instytucje
zamawiajgcg, z uwzglednieniem dostepnych jej Srodkow, charakteru i cech tego konkretnego
projektu, dobrych praktyk w danej dziedzinie oraz koniecznosci zagwarantowania odpowiedniej
relacji pomiedzy zasobami wykorzystanymi na przygotowanie postepowania a jego
przewidywalng wartos$cig. Nie moze to jednak mie¢ zastosowania w sytuacjach, w ktoérych
modyfikacja powoduje zmiane charakteru catego zamowienia, na przyktad przez zastgpienie
zamawianych robot budowlanych, dostaw lub ustug innym przedmiotem zamoéwienia lub przez
catkowitg zmiane rodzaju zamowienia (...)".

W takim przypadku, umowa zostanie zmieniona w ten sposob, by mozliwe byto odwrécenie lub
naprawienie skutkdw wystgpienia niemozliwych do przewidzenia okolicznosci.

W przypadku wystgpienia niemozliwych do przewidzenia okolicznosci, mozliwa jest takze
Zmiana terminu realizacji umowy.

2. Umowa moze zosta¢ zmieniona w przypadku zmiany Wykonawcy, gdy wynika ona z sukces;ji
uniwersalnej lub czeSciowej w prawa i obowigzki pierwotnego dostawcy, w wyniku
restrukturyzacji, w tym przejecia, potgczenia, nabycia lub upadtosci, przez innego dostawcy,
ktéry spetnia pierwotnie ustalone kryteria kwalifikacji podmiotowej, pod warunkiem, Zze nie
pocigga to za sobg innych istotnych modyfikacji umowy i nie ma na celu obejscia zasad,
wynikajgcych z niniejszego zapytania ofertowego, umowy o dofinansowanie zawartej
z Narodowym Centrum Badan i Rozwoju oraz postanowieh Wytycznych horyzontalnych.

3. Umowa moze zosta¢ zmieniona w przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przedtuzenia terminu
wykonania zamowienia lub terminu wykonania obowigzku wynikajgcego z umowy z powodu
wystgpienia sity wyzszej. Przez site wyzszg Zamawiajgcy bedzie rozumiat nieprzewidywalna,
wyjatkowg sytuacje lub takie zdarzenie bedgce poza kontrolg stron niniejszej Umowy, ktére
uniemozliwiajg ktorejkolwiek z nich wywigzanie sie ze swoich obowigzkow na podstawie
niniejszej Umowy, i ktére nie byly wynikiem btedu lub zaniedbania po ich stronie lub po stronie
ich podwykonawcow, i ktérych nie mozna byto unikng¢ przez postepowanie z odpowiednig i
uzasadniong nalezytg starannoscig. W takim wypadku, umowa zostanie wydtuzona o czas
trwania sity wyzszej lub czas niezbedny do odwrdcenia skutkdw wystgpienia sity wyzszej lub
zostanie zmieniony termin wykonania obowigzku wynikajgcego z umowy, o czas trwania sity
wyzszej lub czas niezbedny do odwrocenia skutkow wystgpienia sity wyzszej.

W przypadku wystgpienia sity wyzszej mozliwa jest takze zmiana terminu realizacji umowy.

4. Umowa moze zosta¢ zmieniona w przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przedtuzenia terminu
wykonania zaméwienia lub terminu wykonania obowigzku wynikajgcego z umowy z powodu
dziatania osoby lub 0sdb trzecich, za ktérych nie ponosi odpowiedzialnosci ani Dostawca, ani
Zamawiajgcy. W przypadku potwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze ziscit sie ten warunek,
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umowa zostanie wydtuzona o czas niezbedny do odwrécenia skutkdw dziatania osoby lub oséb
trzecich.
W takim przypadku mozliwa jest takze zmiana terminu realizacji umowy.

5. Umowa moze zosta¢ zmieniona w sytuacji, gdy dojdzie do zmiany powszechnie obowigzujgcych
przepisow prawa lub wprowadzenia nowych regulacji prawnych, majgcych wptyw na wykonanie
niniejszej Umowy. W takim przypadku, umowa zostanie zmieniona w ten sposéb, by opowiadata
obowigzujgcym regulacjom prawnym. W takim przypadku mozliwa jest takze zmiana terminu
realizacji umowy.

6. Umowa z Wykonawcg moze zostaé zmieniona w sytuacji, gdy dojdzie do zmiany umowy o
dofinansowanie, zawartej przez Zamawiajgcego z Narodowym Centrum Badan i Rozwoju.
W takim przypadku, umowa z Wykonawcg zostanie zmieniona w ten sposéb, by odpowiadata
obowigzujgcym postanowieniom umowy o dofinansowanie.

7. Mozliwa jest zmiana umowy z Wykonawca, gdy zmiany dotyczg realizacji dodatkowych ustug
od dotychczasowego wykonawcy, nieobjetych zamdéwieniem podstawowym, o ile staty sie
niezbedne i zostaty spetnione tgcznie nastepujace warunki:

e zmiana wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powodow ekonomicznych lub
technicznych, w szczegdlnosci dotyczgcych zamiennosci lub interoperacyjnosci sprzetu,
ustug lub instalacji, zamowionych w ramach zamowienia podstawowego,

e zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnosé lub znaczne zwigekszenie
kosztow dla zamawiajgcego,

o wartos¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% warto$ci zamowienia okreslonej
pierwotnie w umowie.

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1. powyzej:

a) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np. zmiana nr
rachunku bankowego);

b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci podmiotowosci prawnej)
teleadresowych, zmiana os6b wskazanych do kontaktow miedzy Stronami.

3. W zwigzku z tym, ze przepis art. 13 ust. 2 ustawy z dnia 3 kwietnia 2020r. o szczegdlnych
rozwigzaniach wspierajgcych realizacje programéw operacyjnych zwigzku z wystgpieniem COVID-19
w 2020 r. (Dz. U. poz. 694) stanowi, ze w szczegdlnie uzasadnionych przypadkach wiasciwa instytucja
moze, na wniosek beneficjenta, wydtuzy¢ termin zakonczenia realizacji Projektu o okres dtuzszy, niz
90 dni, jednak nie dtuzej niz do 31.12.2023 r. Zamawiajgcy wskazuje, ze w przypadku skorzystania z
tego przepisu, Zamawiajgcy bedzie miat prawo dokonac zmiany, polegajgcej na przesunieciu termindw
dotyczacych dostawy oraz realizacji umowy.

Xl Dane osobowe

Zgodnie z art. 6 oraz art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679
z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
(ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,RODO”,
Beneficjent wskazuje, ze Wykonawca ma obowigzek dysponowa¢ odpowiednig podstawg prawng do
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przekazania Zamawiajgcemu danych osobowych, niezbednych do oceny oferty, zawarcia umowy z
Wykonawcg oraz wykonania tej umowy.
W zwigzku z powyzszym Zamawiajgcy wskazuje, ze:

1) administratorem danych osobowych udzielonych przez Wykonawce jest ZUGIL S.A., ul.
Sieradzka 56, 98-300 Wielun

f.

Dane osobowe przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
Zwigzanym z postepowaniem o udzielenie zamdwienia objetego niniejszym zapytaniem;
odbiorcami danych osobowych bedzie Narodowe Centrum Badan i Rozwoju oraz inne
podmioty zaangazowane we wdrazanie Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj,
ktérym udostepniona zostanie dokumentacja postepowania w zwigzku z realizacjg
Projektu.
Dane osobowe bedg przechowywane przez okres 10 lat od daty ptatnosci kohcowej
dokonanej w ramach Projektu;
w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w
sposob zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;
Osoby, ktérych dane zostang udzielone:
i. na podstawie art. 15 RODO majg prawo dostepu do danych osobowych ich
dotyczgcych;
ii. na podstawie art. 16 RODO majg prawo do sprostowania danych osobowych ich
dotyczgcych;

iii. na podstawie art. 18 RODO majg prawo zgdania od administratora ograniczenia
przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkow, o ktorych mowa
w art. 18 ust. 2 RODO;

iv. majg prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych
Osobowych, jezeli uznaja, ze przetwarzanie danych osobowych ich dotyczacych
narusza przepisy RODO;

nie przystuguje:
i. w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych
osobowych;
ii. prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO;

iii. na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych
osobowych, gdyz podstawg prawng przetwarzania danych osobowych jest art. 6
ust. 1 lit. ¢ RODO.
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