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Zalacznik nr 4 do Zapytania ofertowego nr 1195217

(pieczec firmowa oferenta)

Test technologiczny

Warunkiem bezwzglednym podpisania umowy na zakup centrum obrobkowego
CNC do drewna jest przeprowadzenie testu technologicznego przez Dostawcg w
obecno$ci Zamawiajacego. Material, na ktorym zostanie przeprowadzony test bedzie
dostarczony przez Zamawiajacego. Test polega na wykonaniu kilku operacji oraz
pomiardw obrobczych na maszynie (tego samego typu, co oferowana), wg rysunku

*.pdf lub modelu *.stp *.dxf. Obrébce zostanie poddana ptyta z materiatu sklejka

lisciasta o wymiarach 500x500 i grubosciach 6mm. Wszystkie wymiary na rysunku i w
opisie wykonania testu sg podane w milimetrach. Ptyta bedzie oklejona z jednej strony
matg magnesow3, z drugiej pokryta folig do druku.

I. Wykonanie testu sklada sie z nastepujacych punktow:
1) Ustawienie i zabazowanie ptyty.
2) Wykonanie obrobki na powierzonym materiale.
3) Wykonanie obrobek z mostkowaniem.

Il1. Cel testu:

Celem testu jest weryfikacja parametrow oferowanej maszyny, w szczegdlno$ci:

1) Predkosci, jako$ci oraz czasu wykonania obrobki maksymalnie w 120
sekundach na jedng operacje liczonych od pobrania narzedzia do przekazania
do magazynu narzgdzi.

2) Okreslenie doktadno$ci maszyny na podstawie wynikoéw pomiarow.
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Obrobka i pomiary

Wykonanie obrobki po zewnetrznym obrysie ksztalttow A2, B2, C3, D4 oraz ES.
Ksztatt Al po obrysie wewnetrznym wg rysunku nr 1 Sklejka.

Okreslenie jakosci powierzchni oraz doktadno$ci do 0,1mm po obrobece. Wykonanie
pomiarow u oferenta po obrébce. Okreslenie jakosci krawedzi z wyszczegdlnieniem
krawedzi na macie magnesowej oraz foli do druku.

Ocena jakoS$ci obrobki bedzie sktadata si¢ z 2 etapow:

I.  Pomiary nominatow wg rysunku nr 1 Sklejka zostang wykonane na maszynie
wspotrzednosciowej metoda poréwnania z modelem 3D oraz obrabianej
plyty.

Il.  Krawedzie maty magnesowej oraz foli do druku powinny by¢ zlicowane z
powierzchnig krawedzi sklejki w tolerancji nie przekraczajacej +/- 0,1 mm od
obrabianej krawedzi. Powierzchnia obrabiana nie moze mie¢ §ladow
przypalen (przebarwien widocznych z odlegtosci 0,5m). W przeciwnym
razie ocena testu jest NOK.

Na podstawie wynikdw pomiardw zostanie okreslona doktadno$¢ maszyny.
Raport z tolerancji 0,1 mm zostanie przedstawiony graficznie w programie
CAT1000S.

Okres$lenie wynikow testu OK/NOK na podstawie raportu pomiarowego. Ocena NOK
uniemozliwia Wykonawcy podpisania umowy. Oferte¢ takg uwaza si¢ za odrzucong. W
przypadku nie przystapienia do testu lub nie spetnienia wymogoéw okreslonych w
tescie technologicznym. Zamawiajacy wybierze kolejnego oferenta z
najkorzystniejszg ofertg z listy biorgcych udziat w postgpowaniu ofertowym.

Opisane wyniki pomiaréw zostang umieSzCzone W raporcie pomiarowym - zatacznik
nrb.

Interpretacja wynikow

a. Interpretacji zostang podane wyniki doktadnosci wykonania ksztattow,
jakos$ci powierzchni po obrobce z wyszczegdlnieniem maty magnesowej
oraz foli do druku.

b. Przekroczenie granicy tolerancji wyklucza Oferenta z dalszego procesu
podpisania umowy.
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