ULTRATECH

Ultratech Sp.zo.o. Sedziszow Mtp. 17-07-2019
ul. Fabryczna 4A
39-120 Sedziszéw Mtp

Zapytanie ofertowe nr 6/2019

Dotyczy: udzielenia zamowienia wspotfinansowanego ze srodkéw EFRR w ramach Dziatania 1.2 Sektorowe
programy B+R Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020.

Tytut projektu: Zaawansowane technologie wytwarzania topatek turbin metodami obrdébki skrawaniem,
zautomatyzowanym polerowaniem oraz drukowaniem 3D.

I. NAZWA | ADRES ZAMAWIAJACEGO:

Ultratech Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig z siedzibg w Sedziszowie Mtp., 39-120, ul. Fabryczna
4A, zarejestrowana przez Sad Rejonowy w Rzeszowie, Xll Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego pod numerem KRS 0000091470, NIP 8133169328, REGON 690720323, email:
m.bujny@ultratech.pl

Il. RODZAJ | NAZWA ZAMOWIENIA:

Rodzaj zaméwienia: Dostawa
Nazwa zamdwienia: Piec do grzania retorty w procesie aliterowania topatek

I1l. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Kod i nazwa CPV: 42300000-9 (Piece przemystowe lub laboratoryjne, piece do spopielania i paleniska)

Przedmiotem zamodwienia jest piec dzwonowy, podnoszony do zatadunku retorty na wysokos¢ okoto 1m,
jak tez przenoszony (np. suwnicg) po podniesieniu wzdtuz stotu instalacji na odlegtos¢ do 3 m.

Schemat instalacji w zatgczonej dokumentacji technicznej - zatgcznik 4 do ogtoszenia.

Opis instalacji wg rysunku ofertowego: Na stole instalacji (poz.5) znajdujg sie 3 stanowiska.
Stanowisko procesowe do grzania z blatem chtodzonym wodg (poz. 4) oraz 2 stanowiska chtodzenia



i roztadunku (poz. 6) dla retorty (poz. 1). Retorta (poz. 1), wykonana z Inconelu 625, pracuje przy ciggtej
temperaturze procesowej 1100 stopni C. Wewnatrz retorty znajduje sie wsad oraz argon.
Praca przy podcisnieniu (ciSnienie w retorcie 150-200 milibaréw) wymuszonym pompg prézniowa.
Retorta, w celu utrzymania podcis$nienia, uszczelniona jest uszczelky (poz. 2) do blatu chtodzgcego (poz.
4). Doszczelnienie zapewniajg 3 sitowniki pneumatyczne (poz. 8) z obrotowymi fapami (poz.7) poprzez
pierscien dociskowy (poz. 3). Piec dzwonowy (poz. 13) zaktadany jest urzadzeniem dzwigowym poprzez
zawiesie (poz. 9) na retorte (poz. 1). Piec (poz. 1) jest uszczelniony do retorty (poz. 1) za pomoca pierscienia
izolacyjnego (poz. 12) dociskanego do czota pieca sprezynami (poz. 10) osadzonymi na prowadnikach (poz.
11). Piec oparty jest o stét (poz.5) za pomocg regulowanych S$rub (poz. 14).
Retorta wykonywana zostata przez firme Ultratech we wspodtpracy z dostawcg dennicy, wazy okoto 100 kg.
Wsad do retorty (topatki, kosz, granulat, inne) mozna oszacowacé na wielkos$¢ okoto 200 kg.

Wymiary retorty wg. rysunku i modelu 3D (zatacznik nr 4 do zapytanie ofertowego). Piec powinien
posiada¢ 3 strefy grzewcze o kontrolowanej temperaturze. Wymagany opis sterowania pieca.
Piec powinien tez posiadac dobrej jakosci przytacza elastyczne z uwagi na przemieszczanie i podnoszenie.
Termopary powinny byé w kazdej strefie grzewczej. Wymagany jest dodatkowy regulator zabezpieczajgcy
piec przed przekroczeniem maksymalnej temperatury pracy w celu awaryjnego odciecia zasilania
elementow grzejnych.

IV. INFORMACIJE NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZEN:

W postepowaniu nie mogg bra¢ udziatu podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z zamawiajgcym.
Zamawiajgcy informuje, iz podmioty powigzano z nim kapitatowo i osobowo zostang wykluczone
z postepowania i zamdwienie bedace przedmiotem niniejszego postepowania nie zostanie im udzielone.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi
w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:

e uczestniczeniu w spoéfce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,
e posiadaniu co najmniej 5% udziatéw lub akgji,
e petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

e pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

V. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Oferta powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymogami zawartymi w niniejszym zapytaniu ofertowym
(w zatgczniku nr 3) w formie pisemnej, na maszynie do pisania, komputerze lub inng trwatg i czytelng
technika.



2. Oferta powinna zawierac:

- petng nazwe oferenta,

- adres i siedzibe oferenta, numer telefonu, adres e-mail, numer NIP,
- date sporzadzenia,

- termin waznosci oferty,

- wartos$¢ oferty przedstawiong w kwocie netto i brutto,

- warunki ptatnosci,

- odniesienie do warunkdéw udziatu w postepowaniu,

- odniesienie do sposobu wykonania przedmiotu zamdwienia.

3. Oferta oraz zataczniki do niej muszg by¢ podpisane przez osobe, lub osoby uprawnione do
wystepowania w obrocie prawnym w imieniu oferenta.

4. Do oferty nalezy dotgczyé wszystkie niezbedne dokumenty/o$wiadczenia oraz wycene wykonang
W oparciu o opis przedmiotu zamoéwienia.

5. Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim lub angielskim.

Oferte wraz z zatacznikami nalezy przekazaé na adres e-mail: m.bujny@ultratech.pl, osobiscie w siedzibie
Zamawiajgcego lub drogg pocztowg na adres: Ultratech Sp.zo.o. ul. Fabryczna 4A, 39-120 Sedziszéw Mtp.,
Polska (liczy sie data wptywu oferty do siedziby Zamawiajgcego).

VI. SPOSOB KOMUNIKOWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI W RAKCIE PROWADZONEGO
POSTEPOWANIA.

Zapytania odno$nie postepowania ofertowego nalezy kierowac¢ drogg elektroniczng na adres e-mail:
m.bujny@ultratech.pl

Osobg uprawniong do porozumiewania sie z wykonawcami jest Marek Bujny - tel. +48 608 536 285

VII. TERMIN REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA: Dostawa w terminie nieprzekraczajacym 4
miesigce od chwili otrzymania zamodwienia.

VIIl. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA:

Oferent jest zwigzany swojg ofertg minimum 30 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.



IX. KRYTERIA OCENY OFERT I ICH ZNACZENIE:

Kryterium WAGA (%)

Cena —100%

X. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKtADANIA OFERT:

1.

Oferte wraz z zatgcznikami nalezy przekazaé na adres e-mail: m.bujny@ultratech.pl, osobiscie
w siedzibie Zamawiajgcego lub drogg pocztowa na adres: Ultratech Sp.z o.0. ul. Fabryczna 4A,
39-120 Sedziszéw Mtp. Polska do dnia 25 lipca do godziny 18:00.

Datg ztozenia oferty jest dzien i godzina wptywu oferty do Zamawiajacego.

Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane.

Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofa¢ swojg oferte.

W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgdac od oferentéw wyjasnien dotyczacych tresci
ztozonych ofert.

Ogtoszenie o zamdwieniu zamieszczono na stronie zamawiajgcego www.ultratech.pl oraz stronie

internetowej www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Zamawiajgcy nie przewiduje zamdwien uzupetniajgcych.

XI. UDZIELENIE ZAMOWIENIA LUB JEGO UNIEWAZNIENIE

Zamawiajgcy udzieli w formie pisemnej zamdwienia Wykonawcy, ktérego oferta odpowiada wszystkim

wymaganiom okreslonym w niniejszym ogtoszeniu i zostata oceniona jako najkorzystniejsza w oparciu

o podane wyzej kryteria oceny ofert.

Zamawiajgcy uniewazni postepowanie w szczegdlnosci w sytuacji, gdy wystgpig nastepujgce przyktadowe

przestanki:
1. Nie ztozono zadnej oferty niepodlegajgcej odrzuceniu;
2. Wystgpita istotna zmiana okolicznosci powodujaca, ze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamodwienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego, czego nie mozna byto wczesniej przewidzie¢;
3. Postepowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wadg uniemozliwiajgca zawarcie waznej

umowy w sprawie zamowienia;

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢:

Odwotania postepowania w kazdym czasie;

Zakonczenia postepowania bez dokonania wyboru Wykonawcy;

Uniewaznienia postepowania, zaréwno przed, jak i po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty,
bez podania przyczyny;


http://www.ultratech.pl/
http://www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

W przypadkach, o ktérych mowa powyzej Wykonawcy nie przystugujg w stosunku do Zamawiajgcego
zadne roszczenia odszkodowawcze, jak tez nie przystuguje zwrot kosztdw zwigzanych
z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

XIl. INFORMACIE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY:

Niezwtocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty, Zamawiajgcy zamiesci informacje o jej wyborze na
swojej stronie internetowej znajdujacej sie pod adresem www.ultratech.pl,
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

W przypadku, gdy Wykonawca odstgpi od podpisania umowy z Zamawiajgcym, Zamawiajgcy uprawniony
bedzie do podpisanie umowy z kolejnym Wykonawcg, ktdry w postepowaniu o udzielenie zamodwienia
uzyskat kolejng najwyzszg liczbe punktow.

Xlll. DODATKOWE INFORMACIJE:

Do niniejszego ogtoszenia dofgczone zostaty:

- zatgcznik nr 1 — oswiadczenie o braku powigzan z zamawiajgcym
- zatgcznik nr 3 — formularz ofertowy

- zatgcznik nr 4 — dokumentacja techniczna


http://www.ultratech.pl/
http://www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

