Zduriska Wola dnia 18 czerwca 2019 .

ZWOLTEX Spoétka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

ul. Spacerowa 13

98 - 220 Zduriska Wola
Polska

(nazwa Beneficjenta)
829 15 32 443
(NIP)
PL-730980996
(REGON)

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU NR 1/2019

Dotyczy:

Numer projektu: POIR.03.02.02.-00-1659/18-00

Tytut projektu: ,, Nowa technologia wytwarzania kolorowych wyrobow widkienniczych tkanych o
wiasciwosciach samoczyszczacych oraz biobéjczych”

Beneficjent: Zwoltex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig

Zamowienie udzielane bedzie w trybie zapytania ofertowego zgodnego z zasada konkurencyjnosci

Zwracamy sig z uprzejma proéba na przedstawienie oferty na 1 szt. klejarki do osnéw.

Opis zaméwienia klejarka

Klejarka z pojedynczym zbiornikiem rozwigzania ponizsze lub réwnowazne

01) Stojak na waty — WYPOSAZENIE
1 stojak — pojedynczy wat
12 watéw — jeden stojak
Szerokos¢ watéw pomiedzy tarczami: 2000 mm
Srednica tarcz 1000 mm watéw snowadlanych

02) Zbiornik klejarki
Max. szerokos¢ robocza 2000 mm
Szerokos¢ cylindrow odzymajgcych 2200 mm
Pierwsza para cylindréw odzymajgcych: max. sita odzymania 1000 kg
Gorny cylinder odzymajgcy: z pokryciem gumowym
Dolny cylinder odzymajgcy: stal nierdzewna
Druga para cylindréow odzymajgcych: max. sita odzymania 3000 kg

Gorny cylinder odzymajacy: z pokryciem gumowym
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Dolny cylinder odzymajgcy: stal nierdzewna
Grzanie: posrednie ogrzewanie parowe, ciénienie max. 3 bary, wymiennik
ciepta oraz pompa cyrkulacyjna;

KOMPONENTY, czujnik temperatury - kontrola temperatury

03) Suszarka bebnowa -

Ogotem ilosé cylindrow: 11

Max. szeroko$¢ robocza cylindréw: 2000 mm

Grzanie: parowe, 6 bar max., w komplecie z kontrolerem temperatury.
KOMPONENTY:

11 zigczy obrotowych i akcesoria dla pary

Min 2 zawory termoregulacyjne

04) Pole suchego rozdzielania WYPQOSAZENIE
Z regulowanymi wspornikami dla 11 pretow
llo$¢ pretow o $rednicy 35 mm: 6, chromowanych
llos¢ pretéw o $rednicy 50 mm: 1, chromowany

05) Odbidr uklejonej osnowy na wat osnowowy
Naped: silniki o zmiennych predkosciach, z inwerterem, zaréwno dla cylindra
ciggnacego jak i dla osi watu nawijajacego
Max. szerokos¢ nawijania: 3000 mm
Max. dtugos¢ watu: 3480 mm
Max. srednica tarcz watu nawijajgcego: 1250 mm
Max. naprezenie nawijania; 650 KG
Max. predko$¢ mechaniczna: 120 m/min
Szafa sterownicza klejarki: z systemem automatycznej kontroli i
monitorowania oraz akcesoriami. Zasilanie 400 V 50 Hz 3 fazy;

06) Automatyczny system kontroli:

PLC z automatyczna kontrolg i wyswietlania nast. danych:

- predkosé robocza klejarki

- synchronizacja napedéw naprezenia przedzy/wydtuzania (w trzech
punktach)

- temperatura cylindra suszacego (w dwoch punktach)

- temperatura zbiornika klejacego

- wilgotno$¢ osnowy na wylocie z suszarki z naniesiong klejonkg
skrobiowg

- sita odzymania

- MODEM zdalnego serwisowania, zainstalowany w szafie elektryczne,j.

07) System kontroli komputerowej pozwalajacy na ustawianie PC poprzez klawiature
lub poprzez kontrolera Systemu Standardowej Kontroli. Pozwala réwniez na
scentralizowany monitoring poprzez monitor PC .

08) oprogramowanie:

Ustawianie naprezenia przedzy i w 3 punktach wyswietlanie :
1 — pomiedzy zbiornikiem klejgcym a cylindrami suszgcymi

== 2
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2 — pomigdzy Cylindrami Suszacymi oraz Potréjnym uciggiem,

3 — pomigdzy Potréjnym Uciggiem oraz Bebnem nawijajgcym.

Wyswietlanie wydtuzenia przedzy:

1 — pomigdzy wejsciem klejarki oraz Potréjnym Uciagiem

2 — Pomiedzy wejsciem klejarki a cylindrami suszacymi

3 — pomigdzy cylindrami suszacymi a potréjnym uciggiem

Odzymanie: ustawianie z automatycznym dopasowywaniem
proporcjonalnie do predkosci roboczej ;

Temperatura: ustawianie temperatur i wySwietlanie:
1 — cylindry suszace w min 2 sekcjach
2 — klejonka

Tendencje: Wyswietlacz ukazuje tendencje zarobwno
w aktualnych wielkosciach jak i w zbiorach
archiwowanych.

09) Uzupetniajgce wyposazenie: Platforma robocza, Lustro
Zestaw orurowania :para, kondensat, klejonka,

woda, sprezone powietrze, mocowania, akcesoria.
Zestaw okablowania kable elektryczne, korytka.

10) kuchnia klejarska z pojedynczym zbiornikiem

11) Dodatkowe wyposazenie:

Okapy do odprowadzania oparéw, z blachy aluminiowe;.
Do wyzej wymienionych punktéw dopuszczamy rozwigzania alternatywne-
rownowazne .
Kod w/g Wspélnego Stownika Zamowien : 42710000-6 maszyny do produkgji
wyrobow widkienniczych

- okres gwarancji na maszyny minimum 12 miesiecy,
- montaz , szkolenie po stronie Wykonawcy,
- waznos¢ oferty minimum 60 dni,

2. Prosimy o przedstawienie ceny oferty w postaci tabeli:

Lp. Przedmiot zaméwienia Jednostka | llosé Cena Wartos¢ nefto | Stawka | Wartos¢ | Wartose
miary jednostkowa VAT VAT brutto
netto (%)
1 Klejarka do osnéw wg Szt. 1 [ R (R T (e
specyfikacji
ogtoszenia o
zamoéwieniu
Razem
Szt T | svomnisosss | SSinemmmmn | sommmsssr ||| sesssssin b sges
2 Okres gwaranc;ji i A R e ol T I T
Razem n/d n/d n/d n/d n/d
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3. Forma i termin wykonania zamowienia

al Zamawiajacy ustali termin zakonczenia realizacji zamowienia i przekazania jego przedmiotu na podstawie
stosownego protokolu zdawczo-odbiorczego w terminie po dostarczeniu maszyny i dokonaniu montazu i
rozruchu., .

b/ Zamawiajacy ustala, iz rozliczenie za przeprowadzone ustugi nastapi w oparciu o faktury VAT wystawione
przez Wykonawce w ustalonym terminie.

¢/ Termin realizacji zaméwienia do 30 listopada 2019 roku dostawa , montaz ,rozruch, oddanie do eksploatacji do
15 grudnia 2019 r.

4. Kryteria oceny i sposob obliczania ceny

a/ Niniejsze ogloszenie o zamowieniu bedzie rozpatrywane pod wzgledem nastepujacych kryteriow i
przypisanych im rang:

- Cena netto — ranga 70%.
- Dlugos¢ okresu gwaranciji udzielonych na przedmiot zamowienia wyrazonego w miesiacach — ranga 30 %

b/ Za najkorzystniejszq zostanie uznana oferta najpeiniej spekniajaca wszystkie ww. i rozpatrywane sumarycznie

kryteria, ktora otrzyma najwyzsza ocene punktowa, liczong wg wzoru:
Cmin sOn
D i G (/S JU——a T/ 74
COn smax

Zon = CuminsCon X 70% + Son/ Smaxx 30%
w ktorym poszczegolne symbole oznaczaja;

On - oznaczenie kolejnych Oferentow bioracych udziat w postgpowaniu (symbole O1, Oz, O3 ... oznaczajg
odpowiednio Oferenta nr 1, Oferenta nr 2 i Oferenta nr 3........ ),

2 on — 0Znaczenie sumarycznej liczby punktow uzyskanych przez kazdego kolejnego oferenta bioracego udziat w
postepowaniu (symbole X o1, Z 02, X 03 ... 0znaczajg odpowiednio sumaryczng liczbe punktow uzyskanych przez
Oferenta nr 1, Oferenta nr 2i Oferentanr3 ........ %

C min — 0Znaczenie najnizszej ceny netto jaka zaoferowano w postepowaniu,

C on — Oznaczenie cen netto zaproponowanych przez kolejnych Oferentéw bioracych udziat w postepowaniu
(symbole C o1, C 02, C 03 ... 0znaczajg odpowiednio cene netto zaproponowana przez Oferenta nr 1, Oferenta nr
2iOferentanr3........... )

S max — 0Znaczenie najduzszego okresu gwarancji jaki zaoferowano w postepowaniu,

S on — 0znaczenie diugosci okresow gwarancii zaproponowanych przez kolejnych Oferentow bioracych udziat w
postepowaniu (symbole S o1, S oz Sos ... 0znaczajg odpowiednio diugosci okresu gwarancji zaproponowane

przez Oferenta nr 1, Oferenta nr 2 i Oferenta nr 3......... )i
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¢/ Jesli dwie lub wigcej ofert uzyska w postepowaniu jednakowg sumaryczna liczbg punktow, Zamawiajacy udzieli
zamdwienia temu Oferentowi, ktory zaproponowat najnizsza cene.

d/ Jesli dwie lub wigcej ofert uzyska w postepowaniu jednakowg sumaryczna liczbe punktéw i zaproponowana
bedzie taka sama cena , Zamawiajacy poprosi tych Oferentéw o zlozenie ofert dodatkowych, w ktorych nie
mozna oferowat cen wyzszych ani warunkow gwarancji niz zaoferowane w pierwotnie Ziozonych ofertach.

e/ Beneficjent zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny .
fl Skfadanie ofert czesciowych jest niedopuszczalne.

g/ Skiadanie ofert wariantowych jest niedopuszczalne.

9. Warunki udziatu w postepowaniu, sposob przygotowania i forma zlozenia oferty

al W postepowaniu udziat moze wzia¢ kazdy Oferent, ktory zgodnie ze Zlozong deklaracjq posiada mozliwosci
wykonania przedmiotu zaméwienia zgodnie z warunkami okreslonymi w niniejszym ogtoszeniu.

b/ Oferty nalezy przygotowac w dowolnej formie pisemnej zawierajacej wszystkie niezbedne informacje zawarte
w ww. formularzu.

¢/ Podpisana oferte mozna:

- ZlozyC osobiscie w siedzibie firmy ZWOLTEX Spétka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zduriska Wola,
- dorgczy¢ za posrednictwem poczty lub kuriera pod ww. adres,

- przestac za posrednictwem faksu na nr; +48 (43) 823 90 95,

- przekazac za posrednictwem poczty elektronicznej na adres: krzysztof. wluka@zwoltex.pl

Oferty skiadane listownie lub osobiscie prosimy umiescié w dwoch zaklejonych kopertach, z adnotacja
na wewnetrznej kopercie ,,Otworzy¢ dnia 23 lipca 2019 roku.”
d/ Termin sktadania ofert uptywa dnia: 22 lipca 2019 roku.

e/ Termin zioZenia oferty jest rownoznaczny z terminem faktycznego wptywu dokumentacji do firmy ZWOLTEX
Spétka z 0.0

f/ Otwarcie ofert nastapi w siedzibie firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zdunska Wola,
pierwszego dnia roboczego po dniu, w ktorym uptywa termin skiadania ofert, . dnia 23 lipca 2019 roku.

g/ W przypadku podania wartosci ofert w walucie obcej, wartoéé zaméwienia bedzie przeliczana na zlotowki
wediug sredniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.

h/ Poprzez zlozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych Oferentow szczegotow
oferty. Oferent ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podanie do wiadomosci szczegotow technicznych przedmiotu
zamowienia.

i/ W sprawach nieuregulowanych w niniejszym ogloszeniu majg zastosowanie odpowiednie przepisy Kodeksu
Cywilnego.

i/ W postepowaniu nie moga uczestniczy¢ podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym.

c
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Przez powiazania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy beneficjentem lub osobami
uposazonymi do zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub osobami wykonujacymi w imieniu
beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na :

uczestniczeniu w spoice jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

posiadaniu co najmniej 5% udziatow lub akcji,

petnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

pozostawianiu w  zwigzku matzenskim, w  stosunku pokrewiefistwa  lub  powinowactwa
w lini  prostej, pokrewiefstwa  drugiego stopnia lub  powinowactwa drugiego  stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

6. Sposob informowania Oferentow o prowadzonym postepowaniu

a/ Petna informacja o prowadzonym postepowaniu zawarta w niniejszym ogloszeniu dostepna jest do publicznej
wiadomosci za posrednictwem:

- siedziby firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zduriska Wola,
- strony intemetowej firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0.,: http://zwoltex.pl

-ogtoszenie w Bazie Konkurencyjnosci Fundusze Europejskie .bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.qov.pl

b/ Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do przestania niniejszego zapytania do wybranych przez siebie
potencjalnych Oferentdw z prosba o rozpatrzenie mozliwosci wzigcia udzialu i zlozenia oferty w postepowaniu.

¢/ Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo odstapienia od postepowania bez podania przyczyny .

7. Sposob kontaktowania sig pomiedzy Zamawiajacym a Oferentami w postepowaniu

Do bezposredniego kontaktowania sie z potencjalnymi Oferentami w sprawach zwigzanych z prowadzonym
postgpowaniem Zamawiajacy upowaznia:

Imie nazwisko : Krzysztof Wiuka
Telefon: +48/536 78 45 78

e-mail: krzysztof wiuka@zwoltex.pl PROKURENT

ysztof Wiuka

Krzysztof Wiuka
Prokurent

Zwoltex Spotka z 0.0.;
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