Zduniska Wola dnia 17 czerwca 2019 r.
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(REGON)

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU NR 3/2019

Dotyczy:

Numer projektu: POIR.03.02.02.-00-1659/18-00

Tytut projektu: ,, Nowa technologia wytwarzania kolorowych wyrobow widkienniczych tkanych o
wiasciwosciach samoczyszczacych oraz biobojczych”

Beneficjent: Zwoltex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia

Zamowienie udzielane bedzie w trybie zapytania ofertowego zgodnego z zasada konkurencyjnosci

Zwracamy si¢ z uprzejma pro$ba na przedstawienie oferty na 1 szt. ciagu wzdtuznego do
obszywania tkanin

1. Opis przedmiotu zméwienia :

Automatyczny ciag dwustronny do wzdtuznego podwijania z kontrola
ciaglta poprawnosci podwiniecia i szycia pojedynczego lub wzmocnionego
podwojnego fancuszkiem z wszywaniem aplikacji w formie tasiemki , System
ciaglej kontroli poprawnosci $ciegu szyjacego wewnatrz podwinieé,
pozycjonowanie wieszakow zakardowych na $cierkach kuchennych
i recznikach potgczone z wszywaniem ich na diuzszym boku recznika lub
Scierki kuchennej w podwijany brzeg wyrobu.

Parametry techniczne:

> predkos¢ szycia regulowana od 0 m na minute do maksymalnie 20 m
na minute ( ok. 6000 obr/min ) maksymalna predkosé dopasowana do

materiatow o réznej jakosci
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» moc pobierana ok. 3,49 kW

» po obszyciu wyréb trafia na ukfadacz i w formie skladek utozonych jako
pryzma przygotowany jest do obszycia na ciggu poprzecznym

> maksymalna szeroko$é robocza do 220 cm

» 1 podajnik metek z prawej strony dla metek petiowych lub wszywek,
alternatywnie metek w ksztatcie litery U

> stacja wzdluznego obrabiana krawedzi w tym 2-nitkowy $cieg

tancuszkowy ( 2x rodzaj $ciegu 401 )
» wielostopniowy system obrabiania krawedzi, szeroko§é obrebu ok. 7-8
mm

» mozliwos¢ rozszerzenia o obrobke gtadkich tkanin
> posiada identyfikacje pasma ze strefami bez nitek

Wyposazenie lub rozwiazania rownowazne :

» elastyczny system obrabiania krawedzi umozliwiajacy obrdbke
najrézniejszych rodzajow materiatéw, od gtadkiej tkaniny do frotte z
grubym obramowaniem, bez mechanicznego ustawiania

» system ustawiania centrycznego tkaniny polegajgcy na wprowadzaniu
beznapigciowo na wejsciu tkaniny przez fotooptyczne urzadzenia
prowadzace centrycznie pojedynczy szal tkaniny do stac;j
wprowadzania brzegéw i szycia

» system automatycznego wyréwnywania wystepujgcych toleranc;ji
szerokosci brzegdw do podwiniecia, dla kazde; strony odrebny noz do
wyrownywania brzegéw

» urzadzenie odsysajgce, ktére usuwa luzne nitki osnowy i odciete
z wyréwnania brzegi, 110 | zbiornik urzadzenia, do ktérych trafia catosé
odsysanych pozostatosci

» automat do etykiet wg wymiaréw i parametréw producenta posiadajgcy
podajniki do wprowadzania w przygotowane podwinigcie do obszycia
etykiety, wieszaka lub sznureczka przed faza szycia

» pozycjonowanie etykiet i wszywek oparte jest dla ptaskich tkanin ze
strefg w odniesieniu do rozpoznawania raportu $cierek
kuchennych wyznaczonego pelkopami bez watku jak i raportow
odpasowarn tkackich ptaskich

» system umozliwiajgcy transport uformowanego podwinigcia do strefy
szycia,

» gtowice typu PEGASUS lub réwnowazne w wersjach lewa i prawa
strona szyjgca dwuigtowy podwojny tancuszkowy $cieg o odlegtosci
pomigdzy igtami 2 mm

» system sterowania zlokalizowany na monitorze dotykowym, kolorowym
posiadajgcym graficzne funkcje z opcjg wprowadzania zadawanych
parametrow liczbowych, ktdre sg zapisywane I jest mozliwy powrét do
tych nastawéw przy kolejnych obszyciach wzdtuznych

» system umozliwiajacy rozpoznanie przez urzadzenie zaktdcen pracy
maszyny typu zerwana ni¢, koniec tkaniny do obszycia, awaria
podajnika itp. oraz ukazanie sie graficznie adekwatnej informacji na
monitorze

» system umozliwiajgcy w strefie szycia samodzielne sterowanie kazdej
strony tkaniny z ciggta kontrolg zewnetrznego brzegu tkaniny
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» mozliwos¢ zainstalowania maszyn do sciegu stebnowego
» mozliwo$¢ wszywania sznurka zamiast tasiemki

Istotne , niezbedne parametry rozwigzan automatyki najnowszej generacji maszyn
z automatyczng regulacjg i kontrolg oraz sygnalizacjg zaktéceri warunkujaca
mozliwos¢ wdrozenia nowe;j ztozonej technologii  objetej projektem celem
wprowadzenia na rynek wyrobéw o stabilnych dla koncowego uzytkownika
parametrow uzytkowych i wygladu estetycznego niezaleznie od prowadzonych przez
niego proceséw konserwaciji

- automatyczne dwustronne wzdluzne podwijanie z kontrolg ciagta poprawnosci
podwinigcia jednego szala wyrobow z obydwu jego stron,

- szycie pojedynczym pod przeznaczenie domowe lub wzmocnionym podwdjnym
taricuszkiem pod przeznaczenie przemystowe z wszywaniem aplikacji w formie
tasiemki do wyrobéw z systemem ciagtej kontroli poprawnosci Sciegu szyjgcego
wewnatrz podwinigé na przemystowych gtowicach szyjacych,

- pozycjonowanie wieszakow zakardowych na $cierkach kuchennych potaczone
z wszywaniem ich na $rodku diuzszego boku recznika w podwijany brzeg wyrobu .

Kod w/g Wspdlnego Stownika Zaméwien : 42715000-1 maszyny do szycia

- okres gwarancji na maszyny minimum 12 miesiecy,
- montaz , szkolenie po stronie Wykonawcy,
- waznos¢ oferty minimum 60 dni,

2. Prosimy o przedstawienie ceny oferty w postaci tabeli:

Lp. Przedmiot zamowienia Jednostka | llosé Cena Warto$¢ netto | Stawka | Wartos¢ | Wartose
miary jednostkowa VAT VAT brutto
netto (%)
ciag wzdiuzny do
obszywania
wzdtuznego tkanin wg
1 specyfikacji
ogloszenia o Szt. 1l oamisig | ewamnas | swne | s | o
zamowieniu
Razem
Szt ) Pl T (R N S
2 Okres gwarancii M | | | i | oo | i L
Razem n/d n/d n/d n/d n/d
]
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3. Forma i termin wykonania zamowienia

al Zamawiajacy ustali termin zakonczenia realizacji zamowienia i przekazania jego przedmiotu na podstawie
stosownego protokolu zdawczo-odbiorczego w terminie po dostarczeniu maszyny i dokonaniu montazu i
rozruchu. .

b/ Zamawiajacy ustala, iz rozliczenie za przeprowadzone ustugi nastapi w oparciu o faktury VAT wystawione
przez Wykonawce w ustalonym terminie.

¢/ Termin realizacji zamowienia do 30 listopada 2019 roku dostawa , montaz ,rozruch, oddanie do eksploatacji do
15 grudnia 2019 .

4. Kryteria oceny i sposob obliczania ceny

al Niniejsze ogloszenie o zamowieniu bedzie rozpatrywane pod wzgledem nastepujacych kryteriow i
przypisanych im rang:

- Cena netto - ranga 70%.
- Dlugos¢ okresu gwarancji udzielonych na przedmiot zamowienia wyrazonego w miesiacach - ranga 30 %

b/ Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta najpetniej spefniajaca wszystkie ww. i rozpatrywane sumarycznie

kryteria, ktora otrzyma najwyzsza oceng punktowa, liczong wg WZoru:
Cmin S On
R G (17 S S— - X 30%
COn smu

Zon =Cmin/Con X 70% + Son/ Smaxx 30%
w ktorym poszczegolne symbole oznaczajg;

On - oznaczenie kolejnych Oferentow bioracych udziat w postepowaniu (symbole Oy, Oz Os ... oznaczajg
odpowiednio Oferenta nr 1, Oferenta nr 2 i Oferenta nr 3........ ),

2 on ~ 0Znaczenie sumarycznej liczby punktow uzyskanych przez kazdego kolejnego oferenta bioracego udziat w
postgpowaniu (symbole = o1, £ 02, £ 03 ... 0znaczajg odpowiednio sumaryczng liczbg punktow uzyskanych przez
Oferenta nr 1, Oferenta nr 2i Oferentanr 3 ........ ),

C min— 0ZNaczenie najnizszej ceny netto jaka zaoferowano w postepowaniu,

C on — Oznaczenie cen netto zaproponowanych przez kolejnych Oferentéw bioracych udziat w postepowaniu
(symbole C o1, C oz, C 03 ... 0znaczajg odpowiednio cene netto zaproponowang przez Oferenta nr 1, Oferenta nr
2iOferentanr3.......... ),

S max — 0ZNaczenie najdtuzszego okresu gwaranci jaki zaoferowano w postepowaniu,

S on - 0znaczenie dugosci okresow gwaranciji zaproponowanych przez kolejnych Oferentow bioracych udziat w
postgpowaniu (symbole S o1, S0z Sos ... oznaczajg odpowiednio dtugosci okresu gwarancji zaproponowane
przez Oferenta nr 1, Oferenta nr 2 i Oferentanr 3.......... 1
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¢/ Jesli dwie lub wigcej ofert uzyska w postepowaniu jednakowg sumaryczna liczbe punktow, Zamawiajacy udzieli
zamawienia temu Oferentowi, ktory zaproponowat najnizszq cene.

d/ Jesli dwie lub wigcej ofert uzyska w postepowaniu jednakowa sumaryczng liczbe punktow i zZaproponowana
bedzie taka sama cena , Zamawiajacy poprosi tych Oferentow o ziozenie ofert dodatkowych, w ktérych nie
mozna oferowa¢ cen wyzszych ani warunkow gwarancji niz zaoferowane w pierwotnie ztozonych ofertach.

e/ Beneficient zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny .
f/ Skiadanie ofert czesciowych jest niedopuszczaine.

g/ Skiadanie ofert wariantowych jest niedopuszczalne.

5. Warunki udziatu w postepowaniu, sposob przygotowania i forma zlozenia oferty

al W postepowaniu udziat moze wziaé kazdy Oferent, ktory zgodnie ze Zlozong deklaracjg posiada mozliwosci
wykonania przedmiotu zamowienia zgodnie z warunkami okreslonymi w niniejszym ogfoszeniu.

b/ Oferty nalezy przygotowa¢ w dowolnej formie pisemnej zawierajacej wszystkie niezbedne informacje zawarte
w ww. formularzu.

¢/ Podpisang oferte mozna:

- Zozy¢ osobiscie w siedzibie firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zdunska Wola,
- doreczy¢ za poSrednictwem poczty lub kuriera pod ww. adres,

- przesta¢ za posrednictwem faksu na nr: +48 (43) 82390 95,

- przekazac za po$rednictwem poczty elektronicznej na adres: krzysztof wluka@zwoltex.pl

Oferty sktadane listownie lub osobiscie prosimy umieéci¢ w dwoch zaklejonych kopertach, z adnotacja
na wewnetrznej kopercie ,,Otworzy¢ dnia 27 czerwca 2019 roku.”
d/ Termin sktadania ofert uptywa dnia: 26 czerwca 2019 roku.

e/ Termin zloZenia oferty jest réwnoznaczny z terminem faktycznego wptywu dokumentacji do firmy ZWOLTEX
Spétka z 0.0

f/ Otwarcie ofert nastapi w siedzibie firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zduriska Wola,
pierwszego dnia roboczego po dniu, w ktorym uplywa termin skiadania ofert, . dnia 27 czerwca 2019 roku.

9/ W przypadku podania wartosci ofert w walucie obcej, warto$¢ zamowienia bedzie przeliczana na zlotowki
wediug $redniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.

h/ Poprzez ziozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych Oferentow szczegolow
oferty. Oferent ma prawo nie wyrazic zgody na podanie do wiadomosci szczegOow technicznych przedmiotu
zamowienia.

i/ W sprawach nieuregulowanych w niniejszym ogtoszeniu majg zastosowanie odpowiednie przepisy Kodeksu
Cywilnego.

i/ W postgpowaniu nie moga uczestniczyé podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym.
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Przez powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy beneficjentem lub osobami
uposazonymi do zaciagania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub osobami wykonujacymi w  imieniu
beneficienta czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawcg, polegajace w szczegblnosci na

e uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spétki osobowe;,

e posiadaniu co najmniej 5% udziatow lub akcji,

* pefnieniu funkcji czionka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,

e pozostawianiu w zwiazku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub  powinowactwa
w lini  prostej, pokrewiefistwa  drugiego  stopnia  lub powinowactwa  drugiego  stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

6. Sposob informowania Oferentéw o prowadzonym postepowaniu

a/ Petna informacja o prowadzonym postepowaniu zawarta w niniejszym ogtoszeniu dostepna jest do publiczne
wiadomosci za po$rednictwem:

- siedziby firmy ZWOLTEX Spotka z 0.0., ul. Spacerowa 13, 98-220 Zduriska Wola,
- strony internetowej firmy ZWOLTEX Spétka z 0.0.,; http://zwoltex.pl

-ogtoszenie w Bazie Konkurencyjnosci Fundusze Europejskie .bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

b/ Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do przestania niniejszego zapytania do wybranych przez siebie
potencjainych Oferentow z prosba o rozpatrzenie mozliwosci wzigcia udzialu i zlozenia oferty w postepowaniu.

c/ Zamawiajacy zastrzega sobie prawo odstapienia od postepowania bez podania przyczyny .

7. Sposdb kontaktowania sie pomiedzy Zamawiajacym a Oferentami w postepowaniu

Do bezposredniego kontaktowania sie z potencjalnymi Oferentami w sprawach zwigzanych z prowadzonym
postgpowaniem Zamawiajacy upowaznia:

Imig nazwisko : Krzysztof Whuka
Telefon: +48/536 78 45 78

e-mail: krzysztof wluka@zwoltex.pl ZWOLTEX s5p.z 0.0

ul.Spacerowa 13
98-220 ZDUNSKA WOLA
tel.(43) 823-23-31, fax (43)823-90-95
REGON 730980996, NIP 829-15-32-44]3
KRS 0000045572

Krzysztof Wiuka
Prokurent

Zwoltex Spotka z 0.0.;
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