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Zatacznik nr 2. do Zapytania Ofertowego

SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZAMOWIENIA

Zamawiajacy: Inter Metal Sp. z 0.0., ul. Marcinkowskiego 150, 88-100 Inowroctaw, Polska, NIP
5560010462

Przedmiot zaméwienia: zakup elementéw demonstracyjnej linii technologicznej do produkcji
ultralekkich barier drogowych, mostowych i mobilnych (Czesé A i B) w ramach projektu pn.
"Opracowanie i wytworzenie prototypow ultralekkich bezpiecznych barier drogowych i mostowych ze
stali o podwyzszonej wytrzymatosci i nowatorskim systemie montazu wraz z technologig ich produkcji”
nr POIR.01.01.01-00-0869/17 dofinansowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny
Rozwdj na lata 2014-2020, dziatanie Projekty B+R przedsiebiorstw.

Kod CPV: 42990000-2

Lista elementow demonstracyjnej linii technologicznej do produkcji ultralekkich barier
drogowych, mostowych i mobilnych (35 elementéw) skiada sie z dwéch odrebnych czesci
(Czesc¢ Ai Czesc B):

CZESC A:

Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - korpus
Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - beben odwijaka
Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - przekfadnia
Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - sterowanie
Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - walce prostujgce
Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - gilotyna
Modut do perforac;ji - korpus
Modut do perforac;ji - sitowniki
Modut do perforacji - naped tasmy

. Modut do perforacji - sterowanie

. Modut do perforacji — wykrojnik

. Modut do formowania - korpus

. Modut do formowania - naped

. Modut do formowania - walce profilujgce

. Modut do formowania - walce kalibrujgce

. Modut do formowania - sterowanie

. Modut do odprezania - korpus

. Modut do odprezania - naped

. Modut do odprezania - walce profilujgce

. Modut do odprezania - sterowanie

. Modut do ciecia - korpus

© N WDN PR

NN R R R RRRBRRE R R
P O ©O©OW~NOUON~WNERO



Fundusze Unia Europejska

Europejskie Rzeczpospolita [ =l o
ey o [ POk Inter Metal @' cocemrumes
22. Modut do ciecia — naped
23. Modut do ciecia - sitowniki
24. Modut do ciecia — noze do ciecia
25. Modut do ciecia — sterowanie

CZESC B:

26. Modut do pakietowania - rama

27. Modut do pakietowania - osprzet chwytaka

28. Modut do pakietowania - rolki podajgce

29. Modut do pakietowania - robotyka/elementy ramienia
30. Modut do pakietowania — sterowanie

31. Modut do spawania - rama

32. Modut do spawania - chwytaki

33. Modut do spawania - stot bazujgcy

34. Modut do spawania - ramie spawajgce ze zrédiem
35. Modut do spawania — sterowanie
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Szczegotowa specyfikacja techniczna poszczegoéinych elementéw:
1. Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - korpus:

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentdw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw korpusu powinien sktadac sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw korpusu

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary korpusu

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw korpusu.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujagce parametry kregéw tasmy:

a) szerokos$¢ min 300mm;

b) zew. srednice 2000mm;

c) wew. srednice 450-550mm.

d) masa kregu min 6t;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potagczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja korpusu muszg by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedgce w kontakcie z tasmg stalowg muszg by¢é wykonane z materiatu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornosé na zuzycie.

- Powierzchnie korpusu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajac doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ tasmy 20m/min.

- Oczekiwane maksymalne wymiary korpusu i osprzetu maszyny - 8mx5m x 4 m.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 100 kW.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

2. Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - beben odwijaka:

Kompletny zestaw elementow stalowych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng bebna odwijaka, wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla czesci
mechanicznych.
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Projekt elementéw konstrukcyjnych bebna odwijaka powinien sktadaé sie z nastepujacych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych bebna odwijaka
— Lista elementéw konstrukcyjno-mechanicznych bebna odwijaka

—  Wymiary bebna odwijaka

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami
— Szczegoétowy opis zapotrzebowania na moc wszystkich elementéw

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich elementéw bebna odwijaka ze wszystkimi elementami
mechanicznymi.

- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:
a) udzwig 6t;

b) szerokos¢ kregu min 300mm;

¢) zew. $rednice 2000mm;

d) wew. $rednice 450-550mm,;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potagczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja musi by¢ wykonana ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym wszystkie
elementy bedace w kontakcie z tasma stalowg musza by¢ wykonane z materialu o podwyzszonej
twardosci zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie.

- Powierzchnie bebna bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostaé
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajagc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy elementu maszyny

- Wymagana min. predkos¢ odwijania 200br./min;

- Maksymalna moc wymagana do uruchomienia tego procesu nie moze by¢ wieksza niz 50 kW.

- Bazy ustalajgce potozenie kregu.

3. Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - przektadnia:

Kompletny zestaw elementéw stalowych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace przektadni, wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementow konstrukcyjnych prostowarki powinien sktadaé sie z nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych przektadni

— Lista elementéw konstrukcyjno-mechanicznych przektadni

—  Wymiary przekfadni

— Opis kinematyczny przekfadni

— Szczegodtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie mocowania

— Szczegodtowy opis zapotrzebowania na moc

— Szczegodtowy opis wraz z parametrami wydajnosciowymi cyklu pracy elementow

4



Fundusze . .
Europejskie Rzeczpospolita Unia Eur_DPEJska
Inteliggti}l Rozwoj - Polska Inter MEtal = Europejski Fundusz

Rozwoju Regionalnego
Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich elementow przektadni ze wszystkimi elementami
mechanicznymi.

- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:
a) moc ukfadu;

b) sposéb podigczenia z pozostatymi elementami;

c) mase kregéw;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie korpusu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana min. predkos¢ podnoszenia tasmy na wdzku 1m/min;

- Oczekiwane maksymalne wymiary korpusu i osprzetu maszyny -4 mx 3 mx 2 m;

- Maksymalna moc wymagana do uruchomienia tego procesu nie moze by¢ wieksza niz 50 kW.

4. Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - sterowanie:

Kompletny zestaw wszystkich wymaganych zaworéw hydraulicznych lub pneumatycznych, zawory
proporcjonalne, agregat hydrauliczny, skrzynka elektryczna, zasilacz pragdu przemiennego, generatory.

Opis wymagan

- Projektowanie, integrowanie i instalowanie catego oprogramowania PLC, ktére musi by¢é kompletne
(musi obejmowac caty proces) i by¢ w stanie w petni kontrolowaé¢ cykl procesu rozpoczynajgcego sie
od kregu tasm i konczacego sie jako stupki i prowadnice, o grubosci od 2 do 5 mm, dtugosci od 1 m do
maksymalnie 6 m o oczekiwanej wydajnosci min. 15m/min, dla stupkéw oraz 12m/min dla prowadnic.

- Panel sterowania musi posiada¢ opisy w jezyku polskim.

- Interfejs panelu sterowania musi by¢ prosty i intuicyjny.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
- Cisnienie robocze dla elementéw hydrauliki nie moze przekroczy¢ 200 barow.

- Cisnienie robocze dla elementéw pneumatyki nie moze przekroczy¢ 10 baréw.

- Czestotliwos¢ dopuszczalna dla kompletnego proponowanego rozwigzania — 50-60Hz.

- Wszystkie komponenty i elementy muszg byé zaprojektowane do pracy w typowych warunkach
pogodowych w Polsce.

- Wszystkie schematy pneumatyczno-hydrauliczne muszg znajdowac¢ sie w instrukcji obstugi i
wszystkich instrukcjach w jezyku polskim

- Wszystkie procedury konserwacji muszg by¢ szczegdtowo opisane w instrukcji obstugi i wszystkich
podrecznikach w jezyku polskim
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- Oprogramowanie PLC musi mie¢ petny interfejs panelu sterowania (np. pokazujgcy postep, wszystkie
btedy wraz z gotowymi rozwigzaniami krok po kroku).

5. Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - walce prostujace:

Kompletny zestaw elementéw stalowych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace zespotu profilujgcego, wszystkie prace projektowe i
inzynieryjne dla czesci mechanicznych.

Projekt elementéw konstrukcyjnych walcow prostujgcych wraz z podajnikiem powinien sktada¢ sie z
nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych zespotu walcéw
prostujgcych

— Lista elementdéw konstrukcyjno-mechanicznych zespotu walcéw prostujgcych

—  Wymiary podstawy walcow, systemu napedowego

— Opis techniczny silnika napedzajgcego walce

— Opis techniczny przekfadni napedzajgcych walce profilujgce

— Opis techniczny catego uktadu napedowego walcow

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami

— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentéw

— Szczegotowy opis zapotrzebowania na moc wszystkich elementéw

— Opis wymagan w zakresie sprezonego powietrza

— Szczegotowy opis wraz z parametrami wydajnosciowymi cyklu pracy elementow

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw zespotu walcéw prostujgcych.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:

a) szerokos$¢ min 300mm;

b) grubos¢ tasmy 5mm;

¢) tolerancja podawania 0,1mm;

d) hydrauliczne podnoszenie rolek;

e) srednica walcéw min. 100mm;

f) materiat walcow podajgcych NC11LV, obr. term. 58 HRC;

g) predkos¢ przemieszczania tasmy w walcach 20m/min

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja i korpus muszg by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedgce w kontakcie z tasmg stalowg muszg by¢é wykonane z materiatu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie.

- Powierzchnie korpusu jak i pozostate elementy maszyny bedgce w kontakcie z innym elementami
konstrukcji maszyny muszg zosta¢ poddane obrobce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc
doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny:
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- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ podawania tasmy 20m/min.

- Przed walcami prostujgcymi jak i za muszg by¢ zainstalowane rolki ustalajgce pozycje tasmy wzgl
walcow prostujgcych.

- Maksymalna moc wymagana do uruchomienia tego procesu nie moze by¢ wieksza niz 50 kW.
- Rolki prostujgce w ilosci min. 6szt.

- System smarowania elementéw ruchomych

- Min $rednica walcéw prostujgcych 100mm.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

6. Modut do rozwijania i prostowania tasmy stalowej - gilotyna

Kompletny zestaw elementéw stalowych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace gilotyny, wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla czesci
mechanicznych.

Projekt elementéw gilotyny powinien sktada¢ sie z nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych gilotyny

— Lista elementéw konstrukcyjno-mechanicznych gilotyny

—  Wymiary gilotyny

— Szczegodtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami
— Szczegotowy opis zapotrzebowania na moc wszystkich elementéw

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich elementow gilotyny ze wszystkimi elementami
mechanicznymi.

- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:
a) grubosc cietej tasmy 5mm;

b) szerokos¢ cietej tasmy min 300mm;

c) gatunek materiatu S460;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja musi by¢ wykonana ze stali konstrukcyjnej, przy czym wszystkie elementy
bedgce w kontakcie z tadmg stalowg muszg by¢ wykonane z materiatu o podwyzszonej twardosci
zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie.

- Powierzchnie elementéw gilotyny bedace w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg
zostac¢ poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Wymagane jest uwzglednienie w obrebie gilotyny miejsca do spawania tadm wraz z elementami
ustalajgcymi.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Oczekiwania i ograniczenia pracy elementu maszyny
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- Ciecie tasm musi odbywac sie pod kgtem prostym
- Miejsce spawania z podktadkg miedziang wraz z bazami dociskajgcymi tasme
- Maksymalna moc wymagana do uruchomienia tego procesu nie moze by¢ wieksza niz 50 kW.

- Bazy ustalajgce potozenie kregu.

7. Modut do perforacji - korpus

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentdw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw korpusu powinien sktadac sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw korpusu

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary korpusu

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw korpusu.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry perforowanej tasmy:
a) szerokos$¢ min 300mm;

b) grubos¢ 5mm;

c) gatunek materiatu S460;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja korpusu muszg by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedagce w kontakcie z tasmg stalowa muszg by¢ wykonane z materiatu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornosé na zuzycie.

- Powierzchnie korpusu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obrobce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ tasmy 20m/min.

- Oczekiwane maksymalne wymiary korpusu i osprzetu maszyny - 8mx5m x 4 m.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 100 kW.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.
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8. Modut do perforacji - sitowniki

Kompletny zestaw elementéw stalowych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace sitownikdw, wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw konstrukcyjnych sitownikéw powinien sktadaé sie z nastepujacych elementow:

- Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych sitownikow

- Lista elementdéw konstrukcyjno-mechanicznych sitownikéw

- Wymiary sitownikow

- Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami
- Szczegodtowy opis zapotrzebowania na moc wszystkich elementéw

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich elementéw sitownikow ze wszystkimi elementami
mechanicznymi.

- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:
a) grubos¢ materiatu 5mm;

b) gatunek materiatu S460;

c) linie perforacji min 500mm;

d) predkos¢ przesuwu 0,5m/min;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja moze by¢ wykonana ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym wszystkie
elementy bedace w kontakcie z tasma stalowg musza by¢ wykonane z materialu o podwyzszonej
twardosci zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie.

- Powierzchnie sitownika bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane szlifowaniu i honowaniu zapewniajgc klase gtadkosci min Ra 0,3um.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy elementu maszyny
- cisnienie robocze 250bar

- skok min 200mm

9. Modut do perforacji - naped tasmy

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementow korpusu powinien sktadaé sie z nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw napedow tasmy
— Lista elementéw konstrukcyjnych
—  Wymiary napedu tasmy
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— Szczegodtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania
— Opis procesu spawania

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw napedu tasmy.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujace parametry perforowanej tasmy:

a) szerokos¢ min 300mm;

b) grubos¢ 5mm;

¢) gatunek materiatu S460;

d) predkos¢ przesuwania tasmy do 20m/min

e) tolerancja podawania tasmy 0,1mm

f) srednica walcoéw podajgcych 100mm

g) materiat walcéw podajgcych NC11LV obr term. 58HRC

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja napedu tasmy moze by¢ wykonana ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy
czym wszystkie elementy bedgce w kontakcie z taSmg stalowg muszg by¢ wykonane z materiatu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornosé na zuzycie.

- Powierzchnie napedu tasmy bedace w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg
zosta¢ poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ tasmy 20m/min.

- Oczekiwane maksymalne wymiary osprzetu maszyny - 8 mx5mx 4 m.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 100 kW.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

10. Modut do perforaciji - sterowanie:

Kompletny zestaw wszystkich wymaganych zaworéw hydraulicznych lub pneumatycznych, zawory
proporcjonalne, agregat hydrauliczny, skrzynka elektryczna, zasilacz prgdu przemiennego, generatory.

Opis wymagan:

- Projektowanie, integrowanie i instalowanie catego oprogramowania PLC, ktére musi by¢ kompletne
(musi obejmowac caty proces) i by¢ w stanie w petni kontrolowac cykl procesu rozpoczynajgcego sie
od wciggniecia tasmy z dotu petlowego i przemieszczeniu do modutu perforagji.

- Panel sterowania musi posiadac opisy w jezyku polskim.

- Interfejs panelu sterowania musi by¢ prosty i tatwy do zrozumienia.
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- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
- Cisnienie robocze dla elementow hydrauliki nie moze przekroczy¢ 200 barow.

- Cisnienie robocze dla elementéw pneumatyki nie moze przekroczy¢ 10 bardw.

- Czestotliwo$¢ dopuszczalna dla kompletnego proponowanego rozwigzania — 50-60Hz.

- Wszystkie komponenty i elementy muszg byé zaprojektowane do pracy w typowych warunkach
pogodowych w Polsce.

- Wszystkie schematy pneumatyczno-hydrauliczne muszg znajdowac sie w instrukcji obstugi i
wszystkich instrukcjach w jezyku polskim

- Wszystkie procedury konserwacji muszg by¢ szczegdtowo opisane w instrukcji obstugi i wszystkich
podrecznikach w jezyku polskim

- Oprogramowanie PLC musi mie¢ petny interfejs panelu sterowania (np. pokazujacy postep, wszystkie
btedy wraz z gotowymi rozwigzaniami krok po kroku). Elementy sterowania automatyki mogg byc¢
integralng czescig jednego systemu sterowania.

11. Modut do perforacji — wykrojnik

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentdw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw wykrojnika powinien sktada¢ sie z nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw wykrojnika

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary wykrojnika

— Szczegotowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie mocowania

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw wykrojnika.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry perforowanej tasmy:

a) szerokos¢ min 300mm;

b) grubos¢ tasmy 5mm;

c) wew. srednice 450-550mm.

d) gatunek materiatu S460

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja wykrojnika musi by¢ wykonana ze stali narzedziowej, przy czym wszystkie
elementy bedace w kontakcie z tasmg stalowg muszg by¢ wykonane z materialu HSS odpornego na
zuzycie.

- Powierzchnie wykrojnika muszg zosta¢ poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc
doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
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Oczekiwania i ograniczenia pracy wykrojnika

- Oczekiwane minimalne wymiary pola roboczego wykrojnika — 0,8 m x 0,5 m.
- Sposéb mocowania elementéw roboczych pozwalajgcy na szybkg wymiane
- Trwatos¢ elementéw roboczych do ostrzenia min 10 000szt.

- Wykrojnik musi by¢ w stanie perforowaé nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

12. Modut do formowania - korpus

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentdw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw korpusu powinien sktadac sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw korpusu

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary korpusu

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw korpusu.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry profilowanej tasmy:

a) szerokos$¢ min 300mm;

b) grubos¢ 5mm;

¢) gatunek materiatu S460;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potaczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja korpusu muszg by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedace w kontakcie z tasmg stalowa muszg by¢ wykonane z materiatu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie.

- Powierzchnie korpusu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obréobce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ tasmy 20m/min.

- Oczekiwane maksymalne wymiary korpusu i osprzetu maszyny -20m x5m x 2 m.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.
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13. Modut do formowania - naped

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentdw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw korpusu powinien sktadac sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw napedu formiarki

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary napedu

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw napedu tasmy.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujace parametry formowanej tasmy:

a) szerokos$¢ min 300mm;

b) grubos¢ 5mm;

¢) gatunek materiatu S460;

d) predkos¢ przesuwania tasmy do 20m/min

e) naped z jednego silnika

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potagczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja napedu moze by¢ wykonana ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedgce w kontakcie z tasmg stalowg muszg by¢é wykonane z materiatu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornosé na zuzycie.

- Powierzchnie napedu tasmy bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg
zostac¢ poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana predkos$c¢ przesuwu tasmy 20m/min.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 100 kW.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujace gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

14. Modut do formowania - walce profilujace:

Kompletny zestaw elementow stalowych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace zespotu profilujgcego, wszystkie prace projektowe i
inzynieryjne dla cze$ci mechanicznych.
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Projekt elementéw konstrukcyjnych walcéw profilujgcych powinien sktada¢ sie z nastepujgcych
elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych zespotu walcéw
profilujgcych

— Lista elementéw konstrukcyjno-mechanicznych zespotu walcéw profilujgcych

—  Wymiary podstawy walcow, systemu napedowego

— Opis techniczny przekfadni napedzajgcych walce profilujgce

— Opis techniczny catego uktadu napedowego walcéw

— Szczegoétowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw zespotu walcéw profilujgcych.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:

a) szerokos¢ profilowanej tasmy min 300mm;

b) grubos¢ tasmy 5mm;

d) mechaniczne podnoszenie rolek;

e) przetozenie gornych i dolnych walcow 1:1;

f) materiat walcéw profilujigcych NC11LV, obr. term. 60 HRC;

g) predkos¢ przemieszczania tasmy w walcach do 20m/min

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potaczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

Oczekiwania i ograniczenia pracy walcéw profilujgcych.
- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ podawania tasmy 20m/min.

- Przed walcami profilujgcymi jak i za muszg by¢ zainstalowane rolki ustalajgce pozycje tasmy wzgl
walcow profilujgcych.

- Min s$rednica walcéw profilujgcych 200mm.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

15. Modut do formowania - walce kalibrujace:

Kompletny zestaw elementow stalowych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace zespotu kalibrujgcego, wszystkie prace projektowe i
inzynieryjne dla cze$ci mechanicznych.

Projekt elementéw konstrukcyjnych walcow kalibrujgcych powinien sktada¢ sie z nastepujacych
elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych zespotu walcow
kalibrujgcych

— Lista elementéw konstrukcyjno-mechanicznych zespotu walcow kalibrujgcych

—  Wymiary podstawy walcow, systemu napedowego

— Opis techniczny przektadni napedzajgcych walce kalibrujgce

— Opis techniczny catego uktadu napedowego walcow
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— Szczegodtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami
Opis wymaganh
- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw zespotu walcéw kalibrujgcych.
- Koncepcja powinna uwzgledniac nastepujgce parametry:
a) szerokos¢ profilowanej tasmy min 300mm;
b) grubosé¢ tasmy 5mm;
d) mechaniczne podnoszenie rolek;
e) przetozenie goérnych i dolnych walcéw 1:1;
f) materiat walcow profilujgcych NC11LV, obr. term. 60 HRC;
g) predkos¢ przemieszczania tasmy w walcach do 20m/min

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

Oczekiwania i ograniczenia pracy walcéw kalibrujgcych.
- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ podawania tasmy 20m/min.
- Min $rednica walcéw profilujgcych 200mm.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

16. Modut do formowania - sterowanie:

Kompletny zestaw wszystkich wymaganych zaworéw hydraulicznych lub pneumatycznych, zawory
proporcjonalne, agregat hydrauliczny, skrzynka elektryczna, zasilacz pragdu przemiennego, generatory.

Opis wymagan

- Projektowanie, integrowanie i instalowanie catego oprogramowania PLC, ktére musi by¢ kompletne
(musi obejmowac caty proces) i by¢ w stanie w petni kontrolowa¢ cykl procesu rozpoczynajgcego sie
od wciggniecia tasmy z dotu petlowego i przemieszczeniu do modutu perforagiji.

- Panel sterowania musi posiada¢ opisy w jezyku polskim.

- Interfejs panelu sterowania musi by¢ prosty i tatwy do zrozumienia.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
- Cisnienie robocze dla elementéw hydrauliki nie moze przekroczy¢ 200 barow.

- Cisnienie robocze dla elementéw pneumatyki nie moze przekroczy¢ 10 baréw.

- Czestotliwos¢ dopuszczalna dla kompletnego proponowanego rozwigzania — 50-60Hz.

- Wszystkie komponenty i elementy muszg byé zaprojektowane do pracy w typowych warunkach
pogodowych w Polsce.

- Wszystkie schematy pneumatyczno-hydrauliczne muszg znajdowac sie w instrukcji obstugi i
wszystkich instrukcjach w jezyku polskim
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- Wszystkie procedury konserwacji muszg by¢ szczegétowo opisane w instrukcji obstugi i wszystkich
podrecznikach w jezyku polskim

- Oprogramowanie PLC musi mie¢ petny interfejs panelu sterowania (np. pokazujgcy postep, wszystkie
btedy wraz z gotowymi rozwigzaniami krok po kroku). Elementy sterowania automatyki mogg byc¢
integralng czescig jednego systemu sterowania.

17. Modut do odprezania - korpus

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentdw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw korpusu powinien sktadac sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw korpusu

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary korpusu

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw korpusu.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry profilowanej tasmy:

a) szerokos$¢ min 300mm;

b) grubos¢ 5mm;

¢) gatunek materiatu S460;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja korpusu muszg by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedace w kontakcie z tasmg stalowa muszg by¢ wykonane z materiatu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie.

- Powierzchnie korpusu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obrobce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ tasmy 20m/min.

- Oczekiwane maksymalne wymiary korpusu i osprzetu maszyny -20 mx5mx 2 m.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

18. Modut do odprezania - naped
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Kompletny zestaw elementéow konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentow, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw korpusu powinien sktadac sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw napedu formiarki

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary napedu

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw napedu tasmy.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry formowanej tasmy:

a) szerokos¢ min 300mm;

b) grubos¢ 5mm;

¢) gatunek materiatu S460;

d) predkos¢ przesuwania tasmy do 20m/min

€) naped z jednego silnika

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potaczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja napedu moze by¢ wykonana ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedgce w kontakcie z tasmg stalowg muszg by¢é wykonane z materialu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornosé na zuzycie.

- Powierzchnie napedu tasmy bedace w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny musza
zosta¢ poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana predkos$c¢ przesuwu tasmy 20m/min.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 100 kW.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

19. Modut do odprezania - walce profilujgce:

Kompletny zestaw elementow stalowych i wszystkich niezbednych komponentow, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace zespotu kalibrujgcego, wszystkie prace projektowe i
inzynieryjne dla cze$ci mechanicznych.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Projekt elementéw konstrukcyjnych walcow kalibrujgcych powinien sktadaé sie z nastepujacych
elementow:
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— Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych zespotu walcow
kalibrujgcych

— Lista elementéw konstrukcyjno-mechanicznych zespotu walcow kalibrujgcych

—  Wymiary podstawy walcow, systemu napedowego

— Opis techniczny przekfadni napedzajgcych walce kalibrujgce

— Opis techniczny catego uktadu napedowego walcéw

— Szczegoétowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw zespotu walcéw kalibrujgcych.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:

a) szerokos¢ profilowanej tasmy 300mm;

b) grubosé¢ tasmy 5mm;

d) mechaniczne podnoszenie rolek;

e) materiat walcow profilujgcych NC11LV, obr. term. 60 HRC;

f) predkos¢ przemieszczania tasmy w walcach do 20m/min

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

Oczekiwania i ograniczenia pracy walcéw kalibrujgcych.
- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ podawania tasmy 20m/min.
- Min $rednica walcéw profilujgcych 200mm.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

20. Modut do odprezania - sterowanie:

Kompletny zestaw wszystkich wymaganych zaworéw hydraulicznych lub pneumatycznych, zawory
proporcjonalne, agregat hydrauliczny, skrzynka elektryczna, zasilacz prgdu przemiennego, generatory.

Opis wymagan

- Projektowanie, integrowanie i instalowanie catego oprogramowania PLC, ktére musi by¢ kompletne
(musi obejmowac caty proces) i by¢ w stanie w petni kontrolowa¢ cykl procesu rozpoczynajgcego sie
od wciggniecia tasmy z dotu petlowego i przemieszczeniu do modutu perforacji.

- Panel sterowania musi posiadac opisy w jezyku polskim.

- Interfejs panelu sterowania musi by¢ prosty i tatwy do zrozumienia.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
- Cisnienie robocze dla elementéw hydrauliki nie moze przekroczy¢ 200 barow.

- Cisnienie robocze dla elementéw pneumatyki nie moze przekroczy¢ 10 bardw.

- Czestotliwos¢ dopuszczalna dla kompletnego proponowanego rozwigzania — 50-60Hz.

- Wszystkie komponenty i elementy muszg by¢ zaprojektowane do pracy w typowych warunkach
pogodowych w Polsce.
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- Wszystkie schematy pneumatyczno-hydrauliczne muszg znajdowac sie w instrukcji obstugi i
wszystkich instrukcjach w jezyku polskim

- Wszystkie procedury konserwacji muszg byé szczegétowo opisane w instrukcji obstugi i wszystkich
podrecznikach w jezyku polskim

- Oprogramowanie PLC musi mie¢ petny interfejs panelu sterowania (np. pokazujgcy postep, wszystkie
btedy wraz z gotowymi rozwigzaniami krok po kroku). Elementy sterowania automatyki mogg byc¢
integralng czescig jednego systemu sterowania.

21. Modut do ciecia - korpus

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentdw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw korpusu powinien sktadac sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw korpusu

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary korpusu

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

Opis procesu spawania

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw korpusu.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry profilowanej tasmy:

a) szerokos¢ tasmy w rozwinieciu min 300mm;

b) grubos¢ 5mm;

¢) gatunek materiatu S460;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja korpusu muszg by¢ wykonane ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedace w kontakcie z tasmg stalowa muszg by¢ wykonane z materiatu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie.

- Powierzchnie korpusu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obréobce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana wydajnos¢ min. predkosc ciecia 10szt./min. dla 1,9m

- Oczekiwane maksymalne wymiary korpusu i osprzetu maszyny - 6 m x5 m x 3 m.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.
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22. Modut do ciecia — naped

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentdw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw korpusu powinien sktadac sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw napedu formiarki

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary napedu

— Szczegodtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw napedu tasmy.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry formowanej tasmy:

a) szerokos$¢ min 300mm;

b) grubos¢ 5mm;

¢) gatunek materiatu S460;

d) predkos¢ przesuwania tasmy do 20m/min

€) wymagany jest naped modutu ciecia za pomocg serwo napedu

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja napedu moze by¢ wykonana ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym
wszystkie elementy bedgce w kontakcie z tasmg stalowg muszg by¢é wykonane z materialu o
podwyzszonej twardosci zapewniajgcej odpornosé na zuzycie.

- Powierzchnie napedu tasmy bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg
zostac¢ poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana predkosc¢ przesuwu tasmy do20m/min.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 100 kW.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

23. Modut do ciecia - sitowniki
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Kompletny zestaw elementéw stalowych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia statyczne
i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace sitownikow, wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw konstrukcyjnych sitownikéw powinien sktadac¢ sie z nastepujacych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw konstrukcyjno-mechanicznych sitownikow

— Lista elementéw konstrukcyjno-mechanicznych sitownikéw

—  Wymiary sitownikow

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjno-mechanicznego z wymiarami
— Szczegoétowy opis zapotrzebowania na moc wszystkich elementéw

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich elementéw sitownikdw ze wszystkimi elementami
mechanicznymi.

- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:
a) grubos¢ materiatu 5mm;

b) gatunek materiatu S460;

c) szerokos¢ cietej tasmy w rozwinieciu min 300mm;

d) predkos¢ przesuwu 0,5m/min;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potaczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Proponowana konstrukcja moze by¢ wykonana ze stali konstrukcyjnej spawalnej, przy czym wszystkie
elementy bedagce w kontakcie z taSmg stalowg musza by¢ wykonane z materialu o podwyzszonej
twardosci zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie.

- Powierzchnie sitownika bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane szlifowaniu i honowaniu zapewniajgc klase gtadkosci min Ra 0,3um.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy elementu maszyny
- cisnienie robocze 250bar

- skok min 200mm

24. Modut do ciecia — noze do ciecia:

Kompletny zestaw nozy do ciecia, obliczenia statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace
zespotu nozy.

Projekt elementéw konstrukcyjnych walcow kalibrujgcych powinien sktada¢ sie z nastepujacych
elementow:

— Generalny opis techniczny nozy do ciecia
—  Wymiary nozy

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie nozy do ciecia.
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- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry:
a) szerokos¢ profilowanej tasmy min 300mm;
b) grubosé tasmy 5mm;
c¢) predkosé przemieszczania tasmy w walcach do 20m/min

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

Oczekiwania i ograniczenia pracy walcéw kalibrujgcych.
- Wymagana wydajnos¢ min. predkos¢ podawania tasmy 20m/min.

- Maszyna musi by¢ w stanie przetwarza¢ nastepujgce gatunki stali: S235, S355, S420, S460 do
grubosci 5mm.

25. Modut do ciecia - sterowanie:

Kompletny zestaw wszystkich wymaganych zaworéw hydraulicznych lub pneumatycznych, zawory
proporcjonalne, agregat hydrauliczny, skrzynka elektryczna, zasilacz pragdu przemiennego, generatory.

- Projektowanie, integrowanie i instalowanie catego oprogramowania PLC, ktére musi by¢ kompletne
(musi obejmowac caty proces) i by¢ w stanie w petni kontrolowaé¢ cykl procesu rozpoczynajgcego sie
od wciggniecia tasmy z dotu petlowego i przemieszczeniu do modutu perforaciji.

- Panel sterowania musi posiadac opisy w jezyku polskim.

- Interfejs panelu sterowania musi by¢ prosty i tatwy do zrozumienia.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
- Cisnienie robocze dla elementéw hydrauliki nie moze przekroczy¢ 200 barow.

- Cisnienie robocze dla elementéw pneumatyki nie moze przekroczy¢ 10 barow.

- Czestotliwos$¢ dopuszczalna dla kompletnego proponowanego rozwigzania — 50-60Hz.

- Wszystkie komponenty i elementy muszg byé zaprojektowane do pracy w typowych warunkach
pogodowych w Polsce.

- Wszystkie schematy pneumatyczno-hydrauliczne muszg znajdowac¢ sie w instrukcji obstugi i
wszystkich instrukcjach w jezyku polskim

- Wszystkie procedury konserwacji muszg by¢ szczegdtowo opisane w instrukcji obstugi i wszystkich
podrecznikach w jezyku polskim

- Oprogramowanie PLC musi mie¢ petny interfejs panelu sterowania (np. pokazujgcy postep, wszystkie
btedy wraz z gotowymi rozwigzaniami krok po kroku). Elementy sterowania automatyki mogg byc¢
integralng czescig jednego systemu sterowania.

26. Modut do pakietowania - rama:

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementow ramy powinien sktadac sie z nastepujgcych elementow:
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— Generalny opis techniczny elementéw ramy

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary korpusu

— Szczegodtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw ramy.

- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujace parametry elementéw pakietowanych:
a) szerokos¢ 550mm;

b) dtugos¢ 5 000mm;

¢) max. masa detalu 150kg;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potagczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie ramy bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajac doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana min. predkos¢ ruchu 0,5 m/s.

- Oczekiwane maksymalne wymiary ramy i osprzetu maszyny — 10 mx 6 m x 3 m.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 10 kW.

27. Modut do pakietowania - osprzet chwytaka

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw chwytaka powinien sktada¢ sie z nastepujacych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw chwytaka

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary chwytakow

— Szczegodtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie mocowania

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementow chwytakéw.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry funkcjonalne:

a) kat obrotu min. 180°;

b) zasieg pracy 2500mm;

¢) udzwig chwytaka min. 150kg;
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- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potagczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie chwytakéw bedace w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostaé
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Chwytak dostosowany do przekrojow otwartych i zamknietych.

- Dostosowany do dtugosci od 1,1m do 5m.

- Sposodb chwytania: mechaniczny lub elektromagnetyczny

28. Modut do pakietowania - rolki podajace

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia projektu elementéw konstrukcyjnych w terminie 2
miesiecy od podpisania umowy. Projekt elementéw rolek podajacych powinien sklada¢ sie z
nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw rolek podajgcych

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary stotu rolkowego

— Szczegotowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie mocowania

Opis wymagan:

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw rolek podajgcych.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujace parametry rolek podajacych:

a) szerokos¢ 1300mm;

b) dlugos¢ 5000mm;

¢) max. masa detalu 500kg;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie stotu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obréobce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Szerokosc¢ robocza rolek podajgcych min 50mm

- Oczekiwane maksymalne wymiary stotu z rolkami —9,5m x 3 mx 1,5 m.

- Powierzchnie rolek wykonane z materiatdw odpornych na Scieranie
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29. Modut do pakietowania - robotyka/elementy ramienia

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw ramienia powinien sktadac¢ sie z nastepujgcych elementéw:

— Generalny opis techniczny elementéw ramienia

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary ramienia pakietujgcego

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie mocowania

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw ramienia pakietujgcego.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujagce parametry ramienia pakietujgcego:
a) szes¢ sterowanych osi;

b) zasieg ramienia min 3000mm;

¢) udzwig ramienia 150kg;

d) doktadnos¢ pozycjonowania +/- 0,08mm

f) Katy obrotéw ramienia manipulatora wzgledem osi:

- Pierwszej manipulatora +/-180°

- Czwartej manipulatora + 155 °/-105 °

- Széstej manipulatora + 220 ° /- 170 °

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potaczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie stotu bedace w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajac doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy ramienia

- Predkos¢ liniowa ramienia manipulatora minimum 0,5 m/s

- Minimalny zasieg manipulatora szescioosiowego — minimum 3000 mm

- Doktadnos¢ pakietowania we wszystkich osiach (XYZ) minimum 0,25 mm

30. Modut do pakietowania — sterowanie
- Synchroniczna praca 72 osi zewnetrznych
- Mozliwosci komunikacji — Ethernet , Field- bus, Profi —bus
- Zdalna kontrola oraz diagnostyka systemu

- Multi-tasking — jednoczesna realizacja 12-tu zadan
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- Cyfrowy servopack z kontrolg predkosci i potozenia

- Wszystkie funkcje programowania dostepne w jednym przenosnym zespole wyposazonym w kolorowy
wyswietlacz LCD.

- Obstuga operatorska ,menu” w jezyku polskim”
- Zintegrowany system bezpieczenstwa 4 — tej kategorii.
- Monitoring stref pracy — 12

- Ograniczenie predkosci — programowalne na 3 poziomach wartosci.

31. Modut do spawania - rama:

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw ramy powinien sktadac sie z nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw ramy

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary korpusu

— Szczegotowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie fundamentowania

— Opis procesu spawania

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw ramy.

- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujace parametry elementéw spawanych:
a) szerokos$¢ 1200mm;

b) dtugos¢ 8500mm;

¢) max. masa detalu 1000kg;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie ramy bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obrobce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagana min. predkos¢ ruchu 1,8 m/s.

- Oczekiwane maksymalne wymiary ramy i osprzetu maszyny —9,5m x 5,5m x 3 m.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 10 kW.

32. Modut do spawania - chwytaki
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Kompletny zestaw elementéow konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw chwytaka powinien sktadaé sie z nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw chwytaka

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary chwytakéw

— Szczegdtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie mocowania

Opis wymaganh

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw chwytakow.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry funkcjonalne:

a) os obrotu 1700mm;

b) przestrzen narzedziowa 2500mm;

¢) max. udzwig chwytaka 500kg;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie chwytakoéw bedace w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostaé
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajac doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Wymagany moment obr. 940Nm.

- Predkos¢ obrotowa 9 obr./min.

- Maksymalna moc przytgczona nie moze by¢ wieksza niz 2 kW

33. Modut do spawania - stét bazujacy

Kompletny zestaw elementow konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementow ramy powinien sktadac sie z nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw stotu bazujgcego

— Lista elementow konstrukcyjnych

— Wymiary stotu bazujgcego

— Szczegodtowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie mocowania

— Opis procesu spawania

Opis wymagan
- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementow stotu bazujgcego.

- Koncepcja powinna uwzgledniac¢ nastepujgce parametry stotu bazujgcego:
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a) szerokos¢ 1280mm;
b) diugos¢ 2580mm;
€) max. masa detalu 500kg;

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie stotu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostac
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Mocowanie elementéw za pomocg zaciskéw szybko mocujgcych lub pneumatycznych.

- Oczekiwane maksymalne wymiary stotu i osprzetu maszyny — 9,5m x55m x 3 m.

- Powierzchnie stolu bazujgcego pokryte powierzchnig odporng na przywieranie odpryskow
spawalniczych

34. Modut do spawania - ramie spawajgce ze zrédiem

Kompletny zestaw elementéw konstrukcyjnych i wszystkich niezbednych komponentéw, obliczenia
statyczne i MES potwierdzajgce bezawaryjng prace oraz wszystkie prace projektowe i inzynieryjne dla
czesci mechanicznych.

Projekt elementéw ramy powinien sktada¢ sie z nastepujgcych elementow:

— Generalny opis techniczny elementéw stotu bazujgcego

— Lista elementéw konstrukcyjnych

—  Wymiary ramienia spawajgcego

— Szczegotowy rysunek kazdego elementu konstrukcyjnego z wymiarami
— Specyfikacja i wymagania w zakresie mocowania

Opis wymagan

- Zaprojektowanie i zbudowanie wszystkich konstrukcyjnych elementéw ramienia spawajgcego.
- Koncepcja powinna uwzglednia¢ nastepujgce parametry ramienia spawajgcego:
a) szes¢ sterowanych osi;

b) zasieg ramienia min 2000mm;

¢) udzwig ramienia 10kg;

d) doktadnos$c¢ pozycjonowania +/- 0,08mm

e) Predkosci kgtowe w osiach:

- Pierwszej manipulatora - minimum 190 °/s

- Trzeciej manipulatora - minimum 210 °/s

- Czwartej manipulatora - minimum 400 °/s

- Szostej manipulatora - minimum 610 °/s
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f) Katy obrotéw ramienia manipulatora wzgledem osi:
- Pierwszej manipulatora +/-180°
- Czwartej manipulatora + 155 °/-105 °
- Szoéstej manipulatora + 220 ° /- 170 °

- Wymagane jest dostarczenie mechanicznego rozwigzania gotowego do bezposredniego potgczenia z
pozostatymi elementami linii i zagwarantowanie ciggtej pracy.

- Powierzchnie stotu bedgce w kontakcie z innym elementami konstrukcji maszyny muszg zostaé
poddane obrébce (CNC sterowana komputerowo) zapewniajgc doktadny ich montaz.

- Maszyna, jak i elementy muszg spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Oczekiwania i ograniczenia pracy maszyny

- Predkosé¢ liniowa ramienia manipulatora minimum 10 m/s

- Minimalny zasieg manipulatora szescioosiowego — minimum 2000 mm

- Doktadnos$¢ spawania we wszystkich osiach (XYZ) minimum 0,25 mm

35. Modut do spawania — sterowanie

- Synchroniczna praca 72 osi zewnetrznych

- Mozliwosci komunikacji — Ethernet , Field- bus, Profi —bus
- Zdalna kontrola oraz diagnostyka systemu

- Multi-tasking — jednoczesna realizacja 12-tu zadan

- Cyfrowy servopack z kontrolg predkosci i potozenia

- Wszystkie funkcje programowania dostepne w jednym przenosnym zespole wyposazonym w
Kolorowy wyswietlacz LCD.

- Obstuga operatorska ,menu” w jezyku polskim”

- Zintegrowany system bezpieczenstwa 4 — tej kategorii.

- Monitoring stref pracy — 12

- Ograniczenie predkosci — programowalne na 3 poziomach wartosci.
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