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L.dz. 1S.6218/2018 Debica, 6.12.2018r.

ZAPYTANIA WRAZ Z WYJASNIENIAMI 8

Zamawiajgcy Wodociagi Debickie Sp. z o. o. dziatajac zgodnie z §11 ust. 3 Regulaminu udzielania
zamdwien w ,Wodociggach Debickich” Sp. z o. o. dla zadan wspdffinansowanych ze $rodkéw Unii
Europejskiej, dla ktorych niestosuje sie przepiséw ustawy Prawo zaméwien publicznych informuja, iz w
postepowaniu na: ,Modernizacje Stacji Uzdatniania Wody w Debicy — budowe zbiornika
wody czystej.” od Wykonawcow wplynety pytania do tresci SIWZ.

Tres¢ pytan wraz z odpowiedziami ponizej.

Pytanie 1: Na rysunku 01-08-ZAD.1_ZBIORNIK_V3000-01-ps-zbiornik250 wrysowany
jest punkt G3 (gazociag), natomiast brak informacji co nalezy wyceni¢ w/w
punkcie. W zwigzku z brakiem informacji prosimy o podanie czy w punkcie
G3 nalezy zakonczy¢ sie¢ czy polaczyc z istniejacy siecig czy nalezy zrobic
jeszcze cos innego.

Odpowiedz:  Za tréjnikiem zaslepic rurociag.

Pytanie 2: W nawiazaniu do w/w pytania prosimy o podanie jaki materiat nalezy
wyceni¢ w punkcie G3.
Odpowiedz: Za trdjnikiem zaslepic rurociag.

Pytanie 3: Na rysunku 01-08-ZAD.1_ZBIORNIK V3000-01-ps-zbiornik250 wrysowany
jest punkt G1 (gazociag) , natomiast brak informacji co nalezy wycenic
w/w punkcie. Prosimy o podanie jaki materiat nalezy wyceni¢ w punkcie
G1.

Odpowiedz: Wlaczenie do istniejgcego gazociggu — instalacji — zgrzewanie doczotowe elementéw
rurociggu lub kolano segmentowe.

Pytanie 4: W specyfikacji ST-06-00.Z201_TECHNOLOGIA w punkcie 2.5 Rury stalowe
nierdzewne podane jest, ze rury nalezy szlifowa¢. W zwigzku z tym, ze
$rednica rur jest DN 500 i DN 400 to ustuga szlifowania jest trudna do
wykonania poniewaz ciezko znalez¢ takie maszyny na rynku. W zwigzku z
powyzszymi informacjami prosimy o rezygnacje z wyceny szlifowania rur
ze stali nierdzewnej.

Odpowiedz:  Szlifowanie dotyczy tylko ztgczy spawanych i nie catych rur.

Pytanie 5: W specyfikacji ST-06-00.Z201_TECHNOLOGIA w punkcie 2.5 Rury stalowe
nierdzewne podane jest, ze rury nalezy polerowac. W zwigzku z tym, ze
érednica rur jest DN 500 i DN 400 to ustuga polerowania jest trudna do
wykonania poniewaz ciezko znalez¢ takie maszyny na rynku. W zwigzku z
powyzszymi informacjami prosimy o rezygnacje z wyceny polerowania rur
ze stali nierdzewnej.

Odpowiedz: Jak w pytaniu 4 — tylko potaczenia spawane.



Pytanie 6:

Odpowiedz:

Pytanie 7:

Odpowiedz:

Pytanie 8:

Odpowiedz:

Pytanie 9:

Odpowiedz:

Pytanie 10:

Odpowiedz:

Pytanie 11:

Odpowiedz:

Pytanie 12:

Odpowiedz:

Pytanie 13:

W specyfikacji ST-06-00.Z01_TECHNOLOGIA w punkcie 2.5 Rury stalowe
nierdzewne podane jest, ze rury nalezy wytrawi¢ miejscowo. Prosimy o
potwierdzenie, ze trawienie miejscowe bedzie odbywa sie na budowie
poprzez trawienie spawow rurociggow.

Tak czynnosci dotyczg spawow.

W specyfikacji ST-06-00.Z201_TECHNOLOGIA w punkcie 2.5 Rury stalowe
nierdzewne podane jest, Zze rury nalezy wytrawic¢ w kapielach trawigcych.
Prosimy o potwierdzenie, ze trawienie w kapielach trawigcych odbywa sie
bedzie tylko raz przy produkcji rury w hucie.

Jak w pytaniu 6.

w sp'éé%kacji ST-06-00.Z201_TECHNOLOGIA w punkcie 2.5 Rury stalowe
nierdzewne podane jest, Ze rury nalezy pasywowac miejscowo. Prosimy o
potwierdzenie, ze pasywacja miejscowa bedzie odbywa sie na budowie
poprzez pasywowanie spawow rurociggow.

Jak w pytaniu 6.

W specyfikacji ST-06-00.Z201_TECHNOLOGIA w punkcie 2.5 Rury stalowe
nierdzewne podane jest, ze rury nalezy pasywowac¢ miejscowo. Prosimy o
potwierdzenie, ze pasywacja miejscowa bedzie odbywa sie na budowie
poprzez pasywowanie spawow rurociaggow.

Jak w pytaniu 6

W specyfikacji ST-06-00.201_TECHNOLOGIA w punkcie 2.5 Rury stalowe
nierdzewne podane jest, ze rury nalezy pasywowac miejscowo. Prosimy o
potwierdzenie, ze pasywacja miejscowa bedzie odbywa sie na budowie
poprzez pasywowanie spawow rurociggow.

Maja by¢ wyczyszczone — standardowo jak po spawaniu.

W specyfikacji ST-06-00.Z201_TECHNOLOGIA w punkcie 2.5 Rury stalowe
nierdzewne podane jest, ze rury nalezy pasywowac¢ miejscowo. Prosimy o
potwierdzenie, ze pasywacja miejscowa bedzie odbywa sie na budowie
poprzez pasywowanie spawow rurociggow.

Tak - zapis dotyczy blach.

Na rysunku 01-08-ZAD.1_ZBIORNIK_V3000-02 rzut w pkt. 2 tabeli
rysunkowej podana jest przepustnica koilnierzowa DN 500 z napedem
elektrycznym, natomiast w dokumentacji brak wytycznych
konstrukcyjnych i materiatlowych dla przepustnicy koinierzowej. Prosimy o
podanie wytycznych konstrukcyjnych i materialowych dla przepustnicy
kotnierzowej.

Przepustnica z oddzielnego zadania nr 11 — na rurociggu ssacym przed pompami.

W  zalaczniku Zall_do_pytan_4. podany jest przeplywomierz
elektromagnetyczny istniejacy o oznaczeniu FIQ7 oraz na rysunku
3.12_Schemat_technologiczny_automatyzacji podane jest tylko ten
przeptywomierz FIQ7, natomiast w branzy technologiczny podany jest
projektowany przeptywomierz. W zwigzku z rozbieznosciami prosimy o
potwierdzenie, Ze nalezy wyceni¢ przeplywomierz 2z branzy
technologicznej.



Odpowiedz:  Przeptywomierz nowoprojektowany. Ujety jest w przedmiarze do zadania 11 (w czesci
technologicznej).

~

SREZES ZARZADU
Co

Otrzymuja: v

e Wykonawcy, ktdrzy zadali pytania w postepowaniu
Publikacja:

o strona internetowa Zamawiajacego i baza konkurencyjnosci.



