Zapytanie ofertowe

Pita optymalizujaca przelotowa z powinna
zapewniac petng optymalizacje wad,
kryteria optymalizacji: dlugosci elementéw,
klasy jakosci drewna, optacalnosci.

Maszyna bedzie wyposazona w uktad
odczytujacy znaki okreslajgce pozycje
defektéw drewna

TAK

TAK

Mozliwos¢ programowania min. 16
szeroko$ci desek

Mozliwos¢ programowania min. 8 klas
jakosci

Nie ma takiej opcji - ewentualnie mozemy
zapropohowac czytnik szerokosci
elementdw ktory informuje komputer
maszyny o szerokosci elementu - bez limitu
wprowadzonych danych odnosnie
szerokosci

Mozliwos¢ programowania 5 klas jakosci

Robocza predkos¢ przesuwu elementdéw do
270 m/min.

Robocza predkos¢ przesuwu elementow do

250 m/min.

Podwajny sifownik podnoszenia pity z
funkcjg amortyzowania ruchu

Zespot ciecia z silnikiem bezszczotkowym
28Nm odpowiadajgecym za podnoszenie pity
- znacznie szybszym systemem poruszania
pity niz standardowe rozwigzanie
napedzane sitownikiem pneumatycznym

System transportu elementéw gwarantujgcy
nieuszkadzanie powierzchni elementow —
brak twardych dociskow, ktére mogg
pozostawic $lady na elementach

TAK (ato za sprawg sity docisku rolek
regulowanej pneumatycznie)

Minimum 9 goérnych zespotdéw swobodnych
rolek dociskowych elementu

6 rolek dociskowych (nienapedzanych-
swobodnych) i 3 rolki dociskowe
(napedzane)

- tacznie 9 rolek

Rolki

szerokos$¢ elementu cietego

dociskowe z naciskiem na calg

3 rolki dociskowe (napedzane) z naciskiem

na szerokosé 150 mm

Zmotoryzowane przestawianie pozycji rolek

w zaleznosci od gruboséci elementow cietych

Reczne podnoszenie rolek w zaleznosci od

grubosci elementow

Szeroko$¢ desek maksymalnie 250 mm

Grubosé¢ desek maksymalnie 70 mm

Szerokos¢ max. do 300 mm i grubosci

85mm przy uzyciu pity 550mm

Pita tnaca minimum 500 mm

Pita thgca 550 mm

Czas ciecia regulowany od 0,1 do 0,7

sekundy

Cyfrowa regulacja czasu cigcia przy pomocy

komputera od 0,1 do 1 sek.




Precyzja cietych elementéw (wartosci

$rednie dla desek prostych jednorodnych):
- do 1 metra dtugosci £ 0,7 mm
metra 0,1%

Powyzej 1 dtugosci %

zaprogramowanej dtugosci.

Doktadnos$é ciecia Ok. £ 1 mm na kazdy metr
diugosci elementu. (oczywiscie w zalezno$ci
od predkosci posuwu i elementdow)

Czyli £ 0,1% zaprogramowanej diugosci.

Panel sterujgcy maszyny niezalezny od

Panel sterujgcy maszyny odseparowany od

gtéwnego korpusu, z mozliwoécig | gtdwnego korpusu - zamontowany na

przestawienia. specjalnym ramieniu, z mozliwoscig regulacji
potozenia panelu sterowania.

Wymagania tasmy sortujgcej

Taéma sortujgca z niezaleznymi TAK

wyrzutnikami

Predkos¢ tasmy sortujgcej minimum 125

m/min.
Mozliwos¢  dowolnego  programowania
wyrzutnika dla kazdego elementu z

uwzglednieniem: diugosci, szerokosci i klasy
deski

Predkos$¢ 140m/min

Mozliwos¢  dowolnego  programowania

wyrzutnika wg dtugosci i klasy jakosci deski

Dtugosé tasmy sortujgcej minimum 9 metrow

Moze by¢ diugos¢ 8246 mm lub 10996 mm

(ewentualnie jest mozliwos¢ wykonania

specjalnej  dtugosci  transportera  np.
konkretnie pod Panstwa potrzeby)
llos¢ wyrzutnikéw z sitownikami minimum 6 | Minimalnie 6 wyrzutnikébw - max 8-9

sztuk

wyrzutnikow (w zaleznosci od wybranej

diugosci tasmy sortujgcej)

llos¢  wyrzutnikéw  zdmuchiwaczy TAK
minimum 1 szfuka
Elementy ruchome tasmy sortujgcej TAK

catkowicie zabudowane za pomocg

oston




Stét odbiorczy materiatu lub suporty do | Stét odbiorczy jest standardowo nie zawarty
zainstalowania  stotébw  przednich dla | - ale mozemy zaoferowaé Panstwu taki

wysortowanych elementow produkt




